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Technisches Datenblatt

Kunde : S{kq (fuu der /éosé([wer[e Kom. Nr. . /4‘04‘3

Maschinentype: Coub ma lk /L[R5 -3:14 /945 [F/R5 7. /25king

max. Arbeitsbreite: 2500 mm Nettomaschinengewicht: KQ
schwerstes Trégerteil: kg

Aufstel lungsplan : C'A38. 26A4. 41¢ 8¢ /A

C128.264.144¢P& [ 2
Fundamentp lan C 138 264 41484 (2
Druckluft . Effektiver Eingangsdruck = 7 bar

aufbereitete trockene Druckluft,

Druckluftbedarf . ca. [t/min angesaugte Luftmenge
bei Taktzah!l 30

Druck luftbedarf fOr die autom.Granulatzufuhr:/76MN7 [t/h

@ 250 nicht zur stetigen Abssugung, nur zur Haubenreinigung

Absaugung:Luftbedarf ges. = 46%7 m3/min

Absauggeschwindigkeit = 35 m/seg
2

Stutzenanzahl 5 Q 5 //
Absaug © mm 40 &0 E0Q 100 120 150 160 180 | 200 | 250 | 3G0 329
Lufibedar? mosmin| 2.7 6.0 |10.6)i6. 523,827,y [¢2.3]153.5[6A.0 1102, 1{148.50168.¢
Absauggeschwindigkeit = 20 m/sec
Amechilud nur eriorocestich o0 Vs <y
Eicrenhclz- wnd/ oCer Buchernholzfeinstaubd
40 60 £0 100 10 15O PEO 180 | 200 | 250 300 20
voas |z e e Jrasle o eaelzoela i e o]eae |z s
/—’)‘V’/
IMA Maschinenfabriken Klessmann GmbH o e,)'?uj’fff,'\

D-32292 Lobbecke R \ \f@\('\a?: h Tt




Fa

Technisches Datenblatt

Kunde : Stralsunder Mobelwerice Kom.Nr.: 40216

Maschinentype: AJ/M/K/I/G&’O/&’A%‘/,Rs’ 2 Mastine

max. Arbeitsbreite: mm Nettomaschinengewicht . kg
schwerstes Tréagerteil: kg

Aufstel lungsplan : C 236.264.1%19%
C 438.261A1484/2

Fundamentpl an

Druckluft : Effektiver Eingangsdruck = 7 bar
aufbereitete trockene Druckluft,

Druckluftbedarf . ca. lt/min angesaugte Luftmenge
bei Taktzah!| 30

Druckluftbedarf fOr_die autom. Granulatzufuhr: [t/h

%) nicht zur stetigen Absaugung, nur zur Haubenreinigung

Abseaugung:Luftbedarf ges. = 46§ m>/min

Absauggeschwindigkeit = 35 m/sec

Stutzenanzah! 3 2
Apeasug @ mm 40 50 &0 120 120 io0 1EO 180 <00 50 300 220
Luftnecarf mosmin| 2.7 £.0 10.6 16,522,837, |42, 31535 166,00 1102 1]1c8 5168, ¢
Absauggeschwindigkeit = 20 m/secC
Erschiiup nur erfordertich TGr AGSaugung van
cicherholz- wnds/ oder Zucnenhclzieingisul
40 &0 20 160 120 150 1ED 180 200 Y] 200 320
o 4 S N FRCINECRE Icb ST IR - ST O SR SCAVINN A IERC IR ORI R INRCa SR ]
//
IMA Maschinenfaebriken Klessmann GmbH Taton — (”}
. / i,:; "E‘%; )u ;f

D-32292 Liobbecke \ g -
Nl
,,»//‘—/'




. e me € "4§S3113SNPY| ‘34339907 ZLEZE SEAES  Amag-30
I Eie | BlEs 7091 1334S ByEp1IB)3 HQWD uuewsS3Y ) ﬁ,”nw ﬁm.m”
0V ddnig 20-0Y-¥S  iN-sBunuyisz “IN-TyIsel ‘ 11BIqUBIBQ-04133]3 usiIgeiuBUIYISEL Y] Y ——

$JUsJama Jeulucy
V0OEL ‘WodisuusN
:yzmod pajed
ipESMOpe Loy s1 uonaledd jjney {4 ay) Bv.:‘m. nmc:.w.m._m._ccmz

:sJagsaau0d Asuanbayy 14E4S Jo 3sn

jusssejsbnz jysu Jsi Bunijeyaszinyag-{i4) wodsJtaiys4 AGEL/00% ZH 0S ~34/N/E ca5esion Buyessd
B AOEZ/00% ZHOS ~3d/N/€ bunuuedssgsiiiag |
{P311R4SUS 3d Y44BT 3AIB0L4 pUB N 1RI4N3N)
{13413J3qdoA Bunpdszinyag pun Bunyny) -
jsuciieinbzs J@a0] Yiim SIURpRIOIZE L} UCILIS40L]
 jUSWYSUJOA USILJYISICA USUDILIS0 YIRU USWURUSSRWZINYIS — .
09L0 30OA Y2BU =ZisUSlJ]SnpU] UR JInU SSNjYISURZLISN ] mc_ﬂummz .—. — m.—ﬂo.qﬁ “.LZ|.EOV~
{7313 "32indwos JINQHLVWI "{2%305 33ALaS) .
(5350} ¥0Z) 3d/N/L UGIIZULOI BJim-E sswossn
(342 "J2indwol-JINOYLVIWI 'SS0PXIB4S-32IAJES) HQWD s3Jdemiaqoly J3punsietis -UoIs sy
{v0z Bunisyaisay) 3d/N/L Bunsiadsuig syesedss I ” o
3d/N/E UDLJISULOD BJIM-G Bahy Buysew
1d/N/g Bunssdsusydney | E8/4/546/1€-54¥/11/ M /euiguo) 2dAjusuiyIse)
S3UL) paady 3js-ug
:uafunyienz asbiyiesneg .

g ¢ 5 | s [ Y 3 z 1




. . € "J453l4snpuy) "3y33qg0nT ZiET 556084 wnjRg-jold
1 selg LS 9120l 133ys eyepr1I)E HQUD uueWSSE(Y w»M.M,n M:_mwcm
OV sddnig Z0-0V-VS  ruN-sBunuyaiaz “IN-"yasey 1iEIqUB RQ-0413313 USYIQRIUBUIYISEY Vi e e
YRR, R R LT
YS0l WoJdlSsUUsN
:1amod pajed
ipEmoTIe Jou st uclyasjoid jney 14 ay) Bv._mm umC3+m_m~CCMZ
:§J3J43AU03 Aousnbady oieys Jo asn
juasseysbnz Jyaiu 4si Bungieyaszinyag-{i4) wo.lysiajyz ADEZ/00% ZH 05 ~3d/N/E z3beylo Buyedado
iR ULINZUNDR U g2H12g NOEZ/007 ZHOS ~3d/N/€ Bunuuedssgsiijag
(PalTRISUl Id Y] BA1I3404d PUR N Je4N3N)
{4241342g40a Bunpdazynyag pun Bunpny)
jsuoyyeInbsd 12201 YiM BIUBPJ0ITR Ul UOI}IB40IY .
! jUBWIYBUJOA USLIIJYISIOA UBUDILIE0 UIBU UBWURUSSBWZINYIS —
0910 30A Ydeu SzisUBIJISNPUl UE JNU SSNIYISUBZIEN suiyasely 'z - 9120} CAN-TWOY
[343 "18indwes JINOYLYW] “IS)I05 31AL3S)
{sasn} Y0z} 3d/N/1 uoljlsuucl sdm-¢ 143weysny
(343 "J34ndwol-JINOYLVMI "BSOPHIZ}S-3IIAISS) HQWwg eXJsmisqol) Jepunsiedlis ‘uoissiuwoy
[v0z Buniayaisqy) 3d/N/L Bunsiadsuig sjededas I - e
Id/N/E USIITUUGT BIM-G =4y suoew
3d/N/¢ Bunsjadsuisydney l €4/598/089/1/M/WAY BdAjusuiyasely
:s3ul pRay 34s-ug
:uabunyizingz sbiyissneg
g i 9 ] 1 £ }




MASCHINENSTUCKLISTE fiir Kom.Nr.14043

Verteilerschliissel: |bearb.am: |bearb.am: |bearb.am: |bearb.am: |
TB-Lubb./TB-Libb.Abt.Verleim.|14.08./14.08. | | |
AV-Liibbecke |14.08.96Ha| | | |
Vormontage-Schlosserei | " |B1.1/2+18/19.08. | |
Vormontage-Frasstanderbau |19.08.96Ha| | | |
Vormontage-Kettenbau |22.07.96Ha| | | |
Aggregatefertigung 122.07.96/B1.12/12.8/B1.13+17/14.8.//B1.1/2+17
Elektronikabteilung-H.Klemme | | | | 19.8.

Vormontage-Geratetr.-Grundtr. | | |
Ausbildungswerkst.+Werkzeugl. |26.08.96Ha]| |
Endmontage-Abt.Bohnke | | |
Maschinenabnahme |30.10.96W1 | |

Anderungsvermerke zu der ur- | Pos.l6-Verleimteilausfithr.gekldrt/12.08.
springlich angegebenen Aus- | Pos.19+28-ge&dnd./14.08.//Pos.30-ergdnzt/19.8.
fiuhrung. Es wird nur auf die | Pos.l7-ergédnzt/28.08.//Pos.28-ergdnzt/16.09.
\
\

einzelnen Positions-Nr.hinge Wilmsmeyer-Frasstdnder erganzt/23.10.

wiesen.

Masch.Typ : Comb.K/II/R=75-3:1/975/F/SR=3

Masch.-Ausfithrg. : (L/R) Rechtsmasch.mit Triebstockantrieb

Maschine : (1/2) Masch.I/Masch.-straB.+Fundamentpl.C138.261.11484/2
Aufstellungsplan-Nr. : 138.261.11484/A

Kunde : Stralsunder Mobelwerke GmbH. Auftrag.Nr./Kom. : 14043

Vertr. : Greifswalder Chaussee 5 Lief.dat 1lt.Auftrag : Mitte Nov.96

D 19439 Stralsund Ausliefertag : 17.01.97

Es handelt sich bei dieser Maschine um einen komb.IMA-Kantenbearbeitungs-
automat.zum Formatieren/Profilieren, zum Kantenverleimen und Kantennachbe-
arbeiten von plattenfdrmigen Werkstiicken in Rechtsausfithrung

Die Masch.ist nur im Formatbearbeitungst.doppelseit. Beide Seiten sind mit
Formatbearbeitungsaggr.und die 1li.Seite noch mit einer Kettenlaufschiene m.
einer Rollenkette einschl.Oberdruck mit 32 mm breit.Keilriemen ausgeriistet.
Die rechte Maschinenseite ist mit einem Oberdruck mit 70mm breit.Doppelver-
bundkeilriemen versehen. Links-und rechtsseitig erfolgt das Formatieren,
das Verleimen und das Nachbearbeiten dann nur rechtsseitig.

Kantenverleimung u.-nachbearbeit.mit ni.verédnderbar.O-Linie. Geratetrédg.fir
Verleim-und -nachbearbeitungsaggregate zur Kettenbahn hin nicht verfahrbar.

Technische Daten

Kantenmaterialien: Furnier/Kunststoffstreifen als Rollenware

min.Streifenldnge bei Rollenmaterialien ca. 300,0 mm
min.Streifenhdhe bei Rollenmaterialien ca. 14,0 mm
max.Streifendicke bei Rollenmaterialien ca. 3.0 mm
Werkstiickdicke min. ca. 10,0 mm
Werkstiickdicke max. ca. 45,0 mm
Werkstiicklédnge min. ca. 150,0 mm

fester Werkstiickausstand aus der Kettenbahn je Seite ca. 45,0 mm
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min.Durchlaufbreite bei Werkstiickausstand

bei 45 mm auf der Bearbeitungsseite und
10 mm auf der Gegenseite ohne Bearbeitung
(45 mm auf der Gegenseite mit Bearbeitung)

a)bei Langsbearbeitung o.mont.Gegenhalterollen, Hubschienen

und Mittenunterstiitzung zwischen den Kettenbahnen ca. 215 mm
(250 mm)

b) Langsbearbeitung mit mont.Gegenhalterollen und Hubschienen
zwischen den Kettenbahnen fiir Querbearbeitung ca. 245 mm
(280 mm)
c)Querbearbeitung: nur zutreffend bei Masch.mit Nocken «ca. 320 mm
max.Durchlaufbreite ca. 2500 mm
Vorschubgeschwindigkeit: ca. 8 - 40 m/min.

(ni.gleichzusetzen mit der Verleim-und Arbeitsgeschwindigkeit)

Netzspannung : 3x400 V +5/-10% Elektroinstallation nach EN, Schalt-
Frequenz : 50 Hz elemente in ein.separat.Schaltschrank
Steuerspannung 24 V. Bedienelemente in einem separaten
Ventilspannung 24 V. Steuerpult untergebracht.
Masch.-Grundhoéhe : 900 mm Masch.-Arbeitshohe : ca. 900 mm
Aggregatesteuerung : iib.Streckensteuerung-integriert in die IMATRONIC 102
Breitenverstellung : mot.verfahrbar #.SSB-Positioniergetriebe, ablesb.ib.

d.elektron.MaBvorwahl u.Istwertanzeige-gesteuert ib.
die IMATRONIC 102

Lackierung:RAL 9002 Strukt./glatt-grauweif-f.Grundmasch.+Hauben-ohn.H.klapp.
RAL 7037 Strukt./glatt-staubgrau-f.alle Aggregate
RAL 7032 Strukt./glatt-kieselgrau-fiir den Schaltschrank
RAL 3001 Strukt./glatt-signalrot-f.Sicherheitseinricht./Schutz-
RAL 9005 Strukt./glatt-schwarz-fiir die Motoren //gitter+H.klapp.
Masch.beschrift. :Deutsch
Maschinenzubehér :iblich.Masch.zubehdr-1xBetriebsanleitung/lxErsatzteilliste
Maschinenversand :per LKW ab Werk Libbecke

Sicherheits-u.Schutzvorrichtungen zu den CE-Bestimmungen.

Befestigungsdiibel und -schrauben sind im Lieferumfang enthalten. Dariiber
hinausgehende Leistungen haben bauseits zu erfolgen.
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|Pos|Sz| Benennung |Z.Nr./Type/Bauform | ArtNr |EtNr|
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|Pos|Sz| Benennung |Z.Nr./Type/Bauform | ArtNr |EtNr|
Pl |1 Grundaufbau m.Breitenverstellung | 138.012.0. 000/2 | | 805
| Verfahrgeschwindigk.v.ca.2,5 m/min. | |
|3 und Langenausgleich | 138.012.0.118/1 | |
|1 Antriebsmot.: 5,5 KW fir die rechte | |
|

Arbeitsseite m.Stober-Getrieb.K703 AG0440R670FKD132S4B|0079026
| |
| |

Hauptantr.v.Hd.stufenl.regelb. fir
die Vorschubgeschwindigkeit.

|1 | Stander 350.051.216/B |

|2 | Verkleidungsblech 635 mm lg. | 350.054.330/1

|2 | Absaugstutzen 0 250 mm | 138.012.481/1

|2/4 Abdeckblech 160 mm/630 mm lg. | 138.012.490/1
|

| \
| |
| \
| |
| \
| | |
| | | |
| | Anlieferungstermin in Libbecke | 12.09.96 | | |
|1 | Breitenverstellmotor : 1,5 KW | | | |
| | m.SSB-Positioniergetriebe | Typ:DSG-22/35x80 10041652 |
| | Elektron.Breitenverstell.ib.polum-| | | |
| | schaltb.Asynchron-Drehstrommot.m. | | | |
| | elektron.MaRvorwahl+Toleranziberwa. | | |
| | Sektionsweise Breitenverstellung mit | | |
| | Belegtkontrolle fiir den Bereich des | | |
| | verfahrb.Maschinenteiles. | | | |
| | Anlieferungstermin in Libbecke | 30.08.96 | | |
| | Lingen-u.breitenabhing.Teile | | | |
| | 2Stck.IPB 200x 2730 mm lg 1li. | 14043.003 [0079025| |
| | 1Stck.IPB 300x 9380 mm lg.re. | .003 |00 | |
| | 2Stck.IPB 200x11640 mm lg.re. | .003 |00 | |
| | Anliefertermin in Liubb. | 17.07.96 | | |
| | weit.Einzelteile nach dem MaBblatt flir Triebstock- | | |
| | antrieb bei eineinhalbfach.Masch. | 14043.0.404/1 | | |
| | Gerdtetrag.fest mit dem Grundtrager verschweilt. | |
| | Verleimteilantrieb ib.Separatantriebsgetriebe | | \
| | Schmierung f.re.Rundfithrung u.HOhen- | | \
| | verstell.lber Vogel-Schmiersystem | | | \
|1x1i./1xre.Getriebebock-IPB280x1415mmlg.350.054.228/1 10046023 | |
|4 | Verstelleinheiten, horizont. | 138.084.0.103 | | |
| | |
| | |
| |
| | |
| | |

|1 | Druckschiene, hinten | 138.013.336 | | |
|2 | Druckschiene, mittig | 138.013.335 | | |
|1 | Druckschiene, mittig | 138.012.1273 | |

|1 | Fihrungsschiene, gehartet | 138.012.109/3 | | |
|1 | Spindel | 138.012.310/1 | | |
|1 | Spindel-mittig | 245.012.303 | | |
|1 | Querwelle fir Triebstockgetriebe | 138.012.3289 | | |
|1 | dto. fir hinten - 750 mm lg. | 138.051.302/1 | |

| | Impulsschmierung bei Breitenverstell.flir d.Antriebswelle | |
| | Spindelabstiitzung | 220.113.0.105 | |

(. | | | |
|1 Keilriementransport, rechts | 75.038.0.000

|1 Oberdruckschienen/11080 mm lang | 75.038.101

| (v=4365/5/h=6710mm) |

[1 Doppelverbundkeilriemen 2x25x70x23800 mm lg. 0076879

system,m.Start-/Stoppositionier.f.|
Drehstrommotor+Toleranziiberwachung|
Anlieferungstermin in Lilbbecke | 12.09.96

|
|
|
|
Elektron.Hohenverst.d.Oberdruckes | |
|
|
|
|
|

Zusatzausriistungen: Gegenhalter bei Kettenbahnverlang.

|
|
|
|
|
| mittels Positioniersteuer.incl.MeB-
|
|
|
|
| u.Nocken, dann 1Stck.Gegenhalt.75.038.0.101 (Festo-Zyl.0 25Hub 160)
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Cl02F-0700-D71K4 | |
08.08.96 | |

Stdbergetriebe

|Pos|Sz| Benennung |Z.Nr./Type/Bauform | ArtNr |EtNr|
| 138| Kipphebel, recht.Seite 14043.0.102 | |

| [16] dto. , im Kappbereich | | |

| | 2] dto. , in verlangert.Ausfithrung | | |
| | | | | | |
|[P1 |1 | Keilriementransport, links | 75.032.0.000 | | 826
| |1 | Oberdruckschienen/ 3090 mm lang | 75.032.101/2 | | |
| |1 | Keilriemen | 32x20x 6700 mm 1lg.|0001644| |
| | | Elektron.Hohenverst.d.Oberdruckes | | | |
| | | mittels Positioniersteuer.incl.MeB- | | |
| | | system,m.Start-/Stoppositionier.f. | | | |
| | | Drehstrommotor+Toleranziberwachung| | | |
| | | Anlieferungstermin in Libbecke | . .96 | |

| | | Zusatzausriistungen: Gegenhalter bei Kettenbahnverlang. | | |
| | | u. Nocken, dann 1 Stck. Gegenhalter 75.032.0.105 | 1110
| |26] Kipphebel, linke Seite | | | I
| | 2] dto. , in verlangert.Ausfithrung | | |
| | | Zwischentrieb fiir Oberdruck | 75.032.0.106 | |

| | | | | | |
|P1 |1 | Kettentransport, rechts | 75.045.0.000 | 1415
| | | mit 75 mm breiten und 85 mm lg.Kettenplatten | | |
| |1 | Kettenlaufschiene, rechts | 14043.101/2R (12665 mm 1g.) | |
| | | (v=1375/m=4495/5/h=6790mm) | | |

|[P1 |1 | Kettentransport, links | 75.045.0.000 | [1415]|
| | | mit 75 mm breiten und 85 mm lg.Kettenplatten | | |
| |1 | Kettenlaufschiene, links | 14036.101/2L( 3755 mm 1g.) | |
| | | (v=1375/h=2380mm) | | | |
| |1 | SicherheitsreiBleine &hnl. | 75.11.0.200/2 | | 714
| | | Sicherheits-Lichtschr. f.Breitenverst. (li.Trager)0048836-977 | |
| | | | | | |
|[P1 |1 | Getriebe, hinten links | 350.054.0.005 Vv | [1105]|
| | | mit Vollwelle 350.054.248 | | |

| | | Kettenrad verstellbar. | | | |
| |1 | Getriebe, hinten rechts | 350.054.0.005 F | 1106 |
| | | mit Hohlwelle 350.054.205 | | |

| | | Kettenrad nicht verstellbar. | | | \
| | | Beide Getriebe ohne Kettenrad | | |

| | | fir den Antrieb-Auszugsvorrichtung] | | |
| |1 | Triebstockgetriebe vorne links | 350.054.0.006 V | 11108
| | | mit Hohlwelle 350.054.204 G66 | | | |
| | | mit Impulsschmierung 350.054.0.116]| | | |
| | | Schmierart: elektropneum.iber Pumpe | | |
| | | Kettenrad verstellbar. | | | \
| |1 | Triebstockgetriebe vorne rechts | 350.054.0.006 F | 1109
| | | mit Hohlwelle 350.054.205 | | |

| | | Kettenrad nicht verstellbar. | | | \
| | | | | | |
|[P1 |5 | HoOhenverstellung-rechts | 350.073.0.000 | [1414 |
| |5 | m.Fihrungsstiick 350.073.214/4 | siehe dazu auch d.Blatt |

| |2 | Stick m.Kettenrad(v.073.) | Aufbau d.Hohenverstell. |

| |2 | Motor KW : 0,25 mit |

| | |

| | |

|
|
n.z.Nr.14043.0.415/0047871] |
\
\

Anlieferungstermin in Libb.
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|
n.z.Nr.14043.0.41210047871| \
Cl02F-0700-D71K4 | | |
\
\
\

|Pos|Sz| Benennung |Z.Nr./Type/Bauform | ArtNr |EtNr|
| | | | |
Pl |2 Hohenverstellung-links | 350.073.0.000 | 11414 |
| 2 m.Fihrungsstiick 350.073.214/4 | siehe dazu auch d.Blatt | |
|1 Stlick m.Kettenrad(v.073.) | Aufbau d.Hohenverstell. |
|
|

Stobergetriebe
Anlieferungstermin in Libb. | 08.08.96

| |
| |
| |
| |
| |1 | Motor KW : 0,25 mit
| |
| |
| |
| |

| |
stufenl.Hohenverstell. f.Oberdruck ib.Drehgeber | |
| |

Pl 1lxre.Kette,m.Nock.75mm br.Stahl-Ausfihr| 75.161.
Anzahl d. Teilung 297 |
Nockenglied - Abstand 27x990=26730 mm lang.

vorbereitet fiir Nockenabstand 540/450 mm | |

| |
| | |
| (. |
| (. |
| | | 189 Stck.Kettenglied o.Nocken | 75.161.0.300 | 11328
| | | 27 Stck.Nockenglied | 75.161.0.304 | [1332]
| | | 54 Stck.Kettengl.,Nockenkennz. | 75.161.0.302 | 11330
| | | 27 Stck.Nockenglied,vorbereit. | 75.161.0.307 | |1335]
| |1 | Nockeneinziehvorrichtung | 75.04.0.104/1 | | |
| |1 | pneum.Nockenauswerfer | 75.04.0.309 | 11016
| | | Nockenhdhe 8/14 oder 18 mm. | | | |
| | | Nockenbreite max.ca.24 mm | | | |
| (. | | | |
|P1 1x1i.Kette,m.Nock.75mm br.Stahl-Ausfihr| 75.161. | | |
| | | Anzahl d. Teilung 99 | | |
| | | Nockenglied - Abstand 9 x990=8910 mm 1lg. | | |
| | | vorbereitet fir Nockenabstand 540/450 mm | | |
| |63 Stck.Kettenglied o.Nocken | 75.161.0.300 | 11328
| [ 9] Stck.Nockenglied | 75.161.0.304 | [1332]
| |18 Stck.Kettengl.,Nockenkennz. | 75.161.0.302 | 1330
| | 9] Stck.Nockenglied, vorbereit. | 75.161.0.307 | 1335
| |1 | Nockeneinriicker, fest | 75.04.0.104/1 | | |
| |1 | pneum.Nockenauswerfer | 75.04.0.309 | 11016
| | | Nockenhdhe 8/14 oder 18 mm. | | | |
| | | Nockenbreite max.ca.24 mm | | | |
| (. | | | |
|[P1 |jel R6llchenschienen-horiz.auf Fihrungs 140.504.0.102/1 -6000mm lg. |
| | | rohren verstellb.,im AnschluBl an das doppelseitige -2250mm lg. \
| | | Maschinenteil zur Unterstiitzung breiter Werkstiucke | | |
| (. | | | |
|P1 |2 | hohenverstellb.Rollenschiene fir | 63.19.0.100/1 | 1337
| | | tUber 500 mm breite Teile | | | |
| | | 2xTréagerrohr 6000 mm lg. | 140.504.319/2 | | |
| | | 2xTréagerrohr 2250 mm lg. | 140.504.319/2S | | |
| | | 2xQuerverbindung 2910 mm lg. | 63.19.305 | | |
| | | 2xQuerverbindung 1160 mm 1lg. | 63.19.305 | | |
| | | 4xBodenschiene | | | |
| (. | I I \
|[P1 |1 | Drehgeberantrieb f.d.elektronische| 138.014.0.410 | | |
| | | Breitenverstellung m.MaBvorwahl u.Istwertanzeige | | |
| | | I I | |
|[P4 |1 | Impulsgeber f.d.elektronische | 75.25.0.417 10711778 |
| | | | \

Streckensteuerung-am Oberdruck mont. Dient gleich-
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|Pos|Sz| Benennung |Z.Nr./Type/Bauform | ArtNr |EtNr|

|[P1 |1 | SicherheitsreiBleine | 75.11.0.200/2 | | 714
| 1 | Kabelschlepp ca.l100 mm breit | | |

steuerb.,und ni.schwenkbar|
Perske-Mot.3,3 KW /100 Hz.|
Type:KRS 61.11-2D [|0074024 |

| P2 | | Kettenbahnverlangerung f.ca.l1l100mm| 14043.0.100+101 | | |
| | | 1g.Teile m.aufgeb.Werkstiickilbbergabe | | |
| | | in einer Ebene, fiir autom.od.manu-| | | |
| | | elle Werkstiickzufithrung. | | | |
| | | Auf der fest.Arbeitsseite mit An- | | | |
| | | schlaglineal fiir Frei-u.Parallelstell. | | |
| | | ib.eine elektron.Positioniersteuerung. 0037900 | |
| | | Auf der verfahrb.Arbeitsseite mit | | | |
| | | Ausrichtroll.+elektron.Positioniersteuer. 0037900 | |
| | | Mit Siko-Anzeige fir das seitliche] | | |
| | | Verstellen des Werkstiickausstandes. | | |
| | | Re.Oberdruck mit Gegenhalterolle | 14043.0.102 | |

| | | | | |

|[P3 |2 | Metallsuchgerédte z.Aufspiiren von | Fa.Riepe 10045606 | |
| | | kleinsten Metallteilchen im Rand- | | | |
| | | bereich von Spanplatten mit Aufspir- | | \
| | | breite v.ca.40mm. Es ist zu empfehlen, | | |
| | | diese in die Zufihrungen (Rollenbahn, | | |
| | | (Beschickungen od.Drehstation) einzubauen. | |

| | | | | | |
| | | IMA-Pos.Nr. 1 +2 des Aufstellungsplanes | |
| | | | | |
| | | Trennmittelangabe oben+unten - siehe Seite 10 | | |
| | | | | | |
| | | IMA-Pos.Nr.3 des Aufstellungsplan./Info an die Elektronikabt. | |
| P4 | | Aufgebaut auf der linken, verfahrbaren Maschinenseite. | | |
| | | / | |
|P5 |1 | Aggregatestédnd. Z.Nr. 75.181.2232 /Y-Achse (verti.)=Handvers.a.R \
| | | | /X-Achse (horiz.)=Handvers.a.R.

| | | | /C-Achse (schwe.)= ——- | \
| | | | | | |
| | | Vertikalverstellung Y - Achse | | \
| | | | |

| | | | Ohne Fihrungsstiick. | | |
| | | | Handverst.vertik.ib.Siko-Anz. | |
| | | | (in 75.30.0.084 enthalten) | | !
| | | | | |

| | | Horizontalverstellung X - Achse | | |
| | | | | |
| | | | Handverstell.m.Siko-Anzeige | |
| | | | | | |
| | | Ausriistung-Bearbeitungseinheiten | | |
| | | I | |

| |1 | Frasaggregat 75.30.0.084 | 11362 |
| | | | |
| | | | |
| | | \
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|Pos|Sz| Benennung |Z.Nr./Type/Bauform | ArtNr |EtNr|
Mot.vertik.angebaut
im Gegenlauf arbeitend
max.Werkzeugdurchm.200 mm

Mit Gleichstrombremsen |
mit Einzelabsaughaube 75.30.0.273/

—_ N - — — — —

| [ |
| [ |
| [ |
| (. | jedoch ohne Werkzeug
| [ |
| [ |
| [ |

IMA-Pos.Nr.4+5 d.Aufstellungspl./Info an die Elektronikabt.
/
Aggregatestander nach 75.181.0. /Y-Achse (Vert.)=Handverst.a.V.
Standerhohe: 1050mm in Sonder- /X-Achse (hori.)=Handverst.a.V.
ausfihr.m.Kopfpl.75.184.275 /C-Achse (schw.)= —---
|

Vertikalverstellung Y - Achse

|

Fiilhrungsstiick 75.184.191/1]

Filhrungsstiick 75.184.106/2]

m.gemeinsamer vertik.Hand-|

verstellung 75.184.0.127/1|

f.beide Zerspaner m.Siko-Anz.

|
Horizontalverstellung X - Achse
|
Handverstell.mi.Siko-Anz. |

Ausrilistung-Bearbeitungseinheiten

| keine Platzreserve fir ein
Zerspanereinheit unten | Frasen.

Zerspanereinheit oben |

nach Z.Nr.75.30.0.004 |

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

| untere Zerspanereinheit mit
| P.Mot.4,4/6,6 KW 50/100 Hz.
| Type:KNS 71.16-2D |
| Motorwelle f.d.Einsatz mit]|
| Hydro-Format-Werkzeugsystem
| Wellendurchm.40mm x75 mmlg.
| untere Zerspanereinheit m. |
| Zwischenst.75.30.1235/200mm
| |
| obere Zerspanereinheit mit]|
| P.Mot.4,4/6,6 KW 50/100 Hz.
| Type:KNS 71.16-2D |
| Motorwelle f.d.Einsatz mit|
|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

0049368

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

ni.steuerbar,ni.schwenkbar| | |

| |

[0049368 |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| |

| I

Hydro-Format-Werkzeugsystem | |

Wellendurchm.40mm x75 mmlg. | |

Motore waagerecht mont. | | |

Werkzeugd.ob.+unt.ca.226/250mm | |

jedoch ohne Werkzeuge. | Standerful auf der Rick- | |

Mit Gleichstrombremsen | seite ausgefrast nach Z.Nr. |

f.Mot.unten u.oben. | 75.181.2120/B | |

| | |

Mit Einzelabsaugstutz.0 120 f.unteren Zerspaner 75.30.0.089/2 |
Mit dto. 0 120 f.oberen Zerspaner "
Mit dto. 0 120 f.direkte Werkstiick- "

kantenabsaugung, wobei die direkte und der Absaugstutzen |

fiir den unteren Zerspaner zusammengefalt und in einen Absaug- |

rohr von 0 180 mm angeschlossen werden missen. | |

|
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|Pos|Sz| Benennung |Z.Nr./Type/Bauform | ArtNr |EtNr|
|[P8 |1 | Schallschluck/Absaughaube | Haubenlg.: 1400mm | | |
| | | fir 2x75.181. | Breite: 1350mm | | |
| | | H.m.Bernst.-Sicherheitsschalt.f.Klappe. Mit Schutzgitter | |
| | | Gasdruckfeder Sekuritscheibe Beleucht.Leuchtst |
| | | Art.Nr. Art.Nr. |
| |2 | 0026487 -800N () 0042329 (x) 0010161-311x542 ( ) 20wW. (x)
| |2 | 0026283-1200N () 0042330 (x) 0010162-441x542 (x) 40W ()|
| | | 0039208-1450N () | 60W. 0|
| [ | Hera-Zwillingsl. () |
| | | | 16W. ON
| | | | | | \
|1 Luftschleusen ob.u.unten mit | 138.012.1165/1+1158

Stutzendurchmesser 100/80 mm |

steuerb.,und ni.schwenkbar| |
Perske-Mot.3,3 KW /100 Hz.| |
Type:KRS 61.11-2D [|0074024 |

| | | |
| | | | \
| |1 | Absaugstutzenanschliisse 0 250 mm | | | |
| | | f£f.d.im Trager liegenden Absaugkanal | | |
| | | (nur zur Haubenreinigung-nicht zur) | | |
| | | (stetigen Absaugung gedacht. ) | | |
| (. | | | |
| P9 | | Weiterer Aufbau nur auf der recht.durchgehenden Masch.-seite | |
| | | IMA-Pos.Nr. 1+2 des Aufstellungsplanes | |
| (. | |
|P10|jelxTrennmittelangabe obent+unten zum | 181.70.0.105 | 1235
| P11 | Trennmittelauftrag itber eine Fein-| Ausfiihrung Riepe | | |
| | | diise SK 15/M10x1 mit Dosierknopf | [0077903| |
| | | Saugschlauch mit Sieb | |0077904 | |
| | | Riickschlagventil fir Trennmittel | 0077905 |
| | | 2 Liter Tennmittelgebinde | 10078121 | |
| | | 5/2-Wegeventil | L11BA452BG000 61 10048806 |
| | | Regler 0-10 bar | NUM:00.6517-3 |0070836 | |
| | | Befestigungswinkel NL2 |Bosch:1.821.331.01310036807] |
| | | Auffangblech | 293.4501.103 [0739952 | |
| | | Mit Siko-Anzeigen f.d.seitl.Verstellen. | | |
| (. | | | |
| | | IMA-Pos.Nr. des Aufstellungsplan./Info an die Elektronikabt. | |
| (. / | |
|P12|1 | Aggregatestédnd. Z.Nr. 75.181.2232 /Y-Achse (verti.)=Handverst.a.R. |
| | | | /X-Achse (horiz.)=Handverst.a.R.

| | | | /C-Achse (schwe.)= ——- | \
| (. | | | |
| | | Vertikalverstellung Y - Achse | | |
| (. | | |
| | | | Ohne Fihrungsstiick. | | |
| | | | Handverst.vertik.ib.Siko-Anz. | |
| | | | (in 75.30.0.084 enthalten) | | !
| (. | | | |
| | | Horizontalverstellung X - Achse | | |
| (. | | \
| | | | NC-Achsenverstellung | 0037900 | \
| (. | | | |
| | | Ausriistung-Bearbeitungseinheiten | | |
| | | I I | |
| |1 | Frasaggregat 75.30.0.084 | 11362 |
| | | |
| | | \
| | | \
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|Pos|Sz| Benennung |Z.Nr./Type/Bauform | ArtNr |EtNr|
Mot.vertik.angebaut
im Gegenlauf arbeitend
max.Werkzeugdurchm.200 mm

Mit Gleichstrombremsen |
mit Einzelabsaughaube 75.30.0.273/

—_ N - — — — —

| [ |
| [ |
| [ |
| (. | jedoch ohne Werkzeug
| [ |
| [ |
| [ |

IMA-Pos.Nr. + d.Aufstellungspl./Info an die Elektronikabt. |

/ |
Aggregatestander nach 75.181.0. /Y-Achse(Vert.)=Handverstell.a.V.
Standerhdhe: 1050mm in Sonder- /X-Achse (hori.)=NC-Achsverst.a.V.
ausfihr.m.Kopfpl.75.184.275 /C-Achse (schw.)= —---
|

Vertikalverstellung Y - Achse

|

Fiilhrungsstiick 75.184.191/1]

Filhrungsstiick 75.184.106/2]

m.gemeinsamer vertik.Hand-|

verstellung 75.184.0.127/1|

f.beide Zerspaner m.Siko-Anz.

|
Horizontalverstellung X - Achse
|
NC-Achsenverstellung |

|

Ausrilistung-Bearbeitungseinheiten

0037900

| keine Platzreserve flr ein
Zerspanereinheit unten | Frasen.

Zerspanereinheit oben |

nach Z.Nr.75.30.0.004 |

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

| untere Zerspanereinheit mit

| P.Mot.4,4/6,6 KW 50/100 Hz. 0049368
| Type:KNS 71.16-2D |
| Motorwelle f.d.Einsatz mit|
| Hydro-Format-Werkzeugsystem
| Wellendurchm.40mm x75 mmlg.
| untere Zerspanereinheit m. |
| Zwischenst.75.30.1235/200mm
| |
| obere Zerspanereinheit mit]|
| P.Mot.4,4/6,6 KW 50/100 Hz.
| Type:KNS 71.16-2D |
| Motorwelle f.d.Einsatz mit]
|

|

|

|

|

|

|

|

|

|

|
|
|
|
|

0049368

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
ni.steuerbar,ni.schwenkbar| |
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
Hydro-Format-Werkzeugsystem |
Wellendurchm.40mm x75 mmlg. |
Motore waagerecht mont. | |
Werkzeugd.ob.+unt.ca.226/250mm |
jedoch ohne Werkzeuge. | Standerful auf der Rick- |
Mit Gleichstrombremsen | seite ausgefrast nach Z.Nr.
f.Mot.unten u.oben. | 75.181.2120/B |
| |
Mit Einzelabsaugstutz.0 120 f.unteren Zerspaner 75.30.0.089/2
Mit dto. 0 120 f.oberen Zerspaner "
Mit dto. 0 120 f.direkte Werkstiick- "
kantenabsaugung, wobei die direkte und der Absaugstutzen
fiir den unteren Zerspaner zusammengefalt und in einen Absaug-
rohr von 0 180 mm angeschlossen werden missen. |
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|Pos|Sz| Benennung |Z.Nr./Type/Bauform | ArtNr |EtNr|
|[P15]1 | Schallschluck/Absaughaube | Haubenlg.: 1400mm | | |
| | | fir 2x75.181. | Breite: 1350mm | | |
| | | H.m.Bernst.-Sicherheitsschalt.f.Klappe. Mit Schutzgitter | |
| | | Gasdruckfeder Sekuritscheibe Beleucht.Leuchtst |
| | | Art.Nr. Art.Nr. |
| |2 | 0026487 -800N () 0042329 (x) 0010161-311x542 ( ) 20wW. (x)
| |2 | 0026283-1200N () 0042330 (x) 0010162-441x542 (x) 40W ()|
| | | 0039208-1450N () | 60W. 0|
| [ | Hera-Zwillingsl. () |
| | | | 16W. 01
| | | | | | |
|1 Luftschleusen ob.u.unten mit | 138.012.1165/1+1158

Stutzendurchmesser 100/80 mm |

| | I I
| | | | |
| |1 | Absaugstutzenanschliisse 0 250 mm | | | |
| | | f£f.d.im Trager liegenden Absaugkanal | | |
| | | (nur zur Haubenreinigung-nicht zur) | | |
| | | (stetigen Absaugung gedacht. ) | | |
| | | zusatz.IR-Strahler 1,5KW ca.300 mm lg. | | I
| (. | | | |
| | | IMA-Pos.Nr.6/7/8/9+10 des Aufstellungsplanes | |
| (. I I
|[P16|1 | Verleimteil-fest aufgebaut | 04.15.0.000/11 | |1416 |
| | | mit Separatantr.ib.Stébergetriebe | 04.15.0.110/2 100459491359
| |1 | pneum.SchnellverschluB | 04.15.0.227 | |
| |1 | Leimangabe,chem-coat beschichtet | 04.0832.0.100/1 | 11258
| | | mit elektron.Temperaturregelung | | | |
| | | Fassungsvermégen ca.0,8 Ltr. | | |
| | | m.pneum.Schnellverstellung | 04.0832.0.302 | 1363
| | | m.horiz.mot.Verstell.d.Leimangabe | 181.54.0.100/3 | 1385
| | | tUber einen ITT-Drehstrommotor | 10037874 | |
| |1 | Quickmelt-Schmelzkleberzufithrung | 283.205.0.000 | | |
| |1 | Halterung dafir | 283.202.0.208 | | |
| |1 | Vorratstank | 283.19.0.103 | [1285|
| (. I I I I
| |1 | 4-fach Rollendruckstrecke | 04.093.0.100/1 | 1015
| | | mit Grundplatte | 04.093.208 | | |
| (. | I I I
| |1 | 6-fach Rollenmagaz., nur f.Rollen-| 04.7002.0.000/1 | 1316
| | | mater.b.3,0mm dick u.ca.50mm hoch. | | | |
| | | mit autom.Streifenwechsel | | |
| | | mit Lichtschrankenkontrolle | Wenglor Typ:UF55PD | |
| | | mit verstarkten Trennmesser | 04.053.0.126/1 | 1304 |
| (. | | | |
| |1 | 6-fach Rollenaufnahmestand.vertik.| 04.8048.0.000 | | |
| | | fiir 6x850 mm Rollenmaterialien | | | |
| (. | | | |
IMA-Pos.Nr.11+12 des Aufstellungsplanes | | |
| |
P17]1 Kappaggreg.z.Kappen d.vord.+hint. | 08.412.0.000/2V+H [1191|
Streifeniberstand.m.vord.+hint.Mot. 400W.200Hz.12000U.|0071378] |

2 FP.O u.25 Grad. Seitl.tastend.
Mit HM-Kappsdgeblatter 160x22/7Z=48]|

|
|
|
|
| Fir kappschnitte bilind.od.m.ein.Fase
|
|
|
| Mit Gleichstrombremsen |

|
|
|
m.horiz.pneum.Schwenkvorricht.auf | |
|
|
|
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|Pos|Sz| Benennung |Z.Nr./Type/Bauform | ArtNr |EtNr|
Mit StoBdampfer fiir VK.+HK.-aggreg.
Mit Aussteuervorricht.f.den Vorder-
und Hinterkantentastschuh. |
Mit Lagerbock 08.0499.302"c" |
Sonderausfihrung: Am Oberdruck mont.
Luftzyl.f.Langhub Fabr.Bosch |

fras.od.Profilfras.d.ob.Langskante|

|P18|1 | Schallschluck/Schutzhaube | Haubenlg.1550 mm | | |
| | | flir Kappen 08.412. | | | |
| | | H.m.Bernstein-Sicherheitsschalt.f.Klappe u.m.abklappb.Schutzg. | |
| | | Mit 2x 0 100 Absaugstutzen zur Feinstaubabsaugung. | | |
| | | Gasdruckfeder Sekuritscheibe Beleucht.Leuchtst. |
| | | Art:Nr0034104-100N () Art.Nr.0010161-311x542 (x)20W. (x)
| | | 0026256-200N () 0010162-441x542 () 40w () |
| | | 0010969-450N () 0010163-311x336 () 60W. () 1
| | | 0010968-600N () Hera-Zwillingsl. () |
| 12 | 0073478-900N (x) 16W. () |
| | | | | |
| | | IMA-Pos.Nr.13+14 des Aufstellungsplanes | | |
| | | | | |
|[P19|1 | Fréasaggreg.zum Vorfrads.v.unt.+ob. | 08.055.0.000/11 | 11088 |
| | | mit oberen u.unteren Motoren | 1000W.200HZz.12000U010071711| |
| | | Mit HoOhentastung oben +unten | Mot.30Gr.schwenkb.|0071712] |
| | | Mit Seitentastung ub.Tastkufe | 08.055.3229 | | |
| | | ohne Keilstiicke-Mot.stehen horiz. | | | |
| | | Ohn.HM-Werkzeuge 0 70x14,3x20 zZ=4 | | | |
| | | mit Einzelabsaugstutzen 80 mm fir | | | |
| | | den oberen Mot.- mit Spaneleitblech | | \
| | | fir den unteren Motor. | | | |
| | | im Gegenlauf arbeitend. | | | |
| | | Ohne Gleichstrombremsen | | | |
| | | mit Siko-Anzeigen vertik.+horiz. | | | |
| | | Mit KabelanschluB ib.Harting-Steckvorricht. | |
| | | Mit Dreifachtastrollen f.beide Mot. 08.055.0.2255 | | |
| | | wegen spitzwinkliger Werkstiicke. | | | |
| | | | | | \
| |2 | zusdtzl.Mittelfrequenzmot.kpl.mit | 1000W.200Hz.12000U0|0071711| |
| | | Schwalbenschwanzfiithrung.zum Wechseln. 10071712 |
| | | KabelanschluB iib.Harting-Steckverbindungen. | | |
| | | Ohne HM-Profilfréas. (fUr R=3 fir auBerwinklige Werkstiicke) | |
| | | Ohne Keilplatte-Mot.stehen horizont. | | |
| | | | | | |
IMA-Pos.Nr. 15 des Aufstellungsplanes | |
Aufbauhdhe 235 mm | |
| |
P21|1 Mehrfachbearbeitungsaggreg.z.Fein-| 08.342.0.000/1 | [1394
|
|

sowie d.vord.+hint.senkrecht.Kante|

| 500 W.300Hz.18000U|0072141 |

ohne Fréaswerkzeuge (R= ) | frequenzgeregelt| |
ohne Einzelabsaugstutzen. |
MotoranschluB ib.Steckvorrichtung. |

Programmgesteu.ib.IMATRONIC-Steuer. |

f.verschied.Bearbeitungsvorgange. | |

|

|

|
|
|
\
|
\
mit Hdhen-u.Seitentastung. | | |
\
\
|
|
\
|
Vorschubbeweg.horiz.+vertik.mittels |
\

|
|
|
|
|
|
|
| mit einem Perske-Motor
|
|
|
|
|
|
|

Siemens-Servo-Abtriebe iib.SPS-gesteuert.
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|Pos|Sz| Benennung |Z.Nr./Type/Bauform | ArtNr |EtNr|
Anpassung an Kantenstdrken mot.ib. | [0075993|
Oriental-Schrittmotore. |

Motorverstell.in Achs-+Radialricht.

erfolgt ebenfalls manuell. |

Drehzahlverstellung v.12-24000U/min.

\
| | |
| |
| |
Frequenzumrichter zur stufenlosen | | | |
| |
Mit autom.Bremseinrichtung. | | |

| | |

IMA-Pos.Nr. 16 des Aufstellungsplanes
Aufbauhdhe 235 mm |

Mehrfachbearbeitungsaggreg.z.Fein-| 08.342.0.000/1 1394

fras.od.Profilfrads.d.unt.Langskante

sowie d.vord.+hint.senkrecht.Kante|

mit HoOhen-u.Seitentastung. | |

500 W.300Hz.18000U|0049013
frequenzgeregelt|

|

|

|

|

|

|

|

| mit einem Perske-Motor |
| ohne Fraswerkzeuge (R= ) |
| ohne Einzelabsaugstutzen. |
| MotoranschluB iib.Steckvorrichtung. |
| Programmgesteu.ib.IMATRONIC-Steuer.
| f.verschied.Bearbeitungsvorgange. |
| Vorschubbeweg.horiz.+vertik.mittels
| Siemens-Servo-Abtriebe tib.SPS-gesteuert.
| Anpassung an Kantenstarken mot.ib. | 0075993
|

| Motorverstell.in Achs-+Radialricht.

| erfolgt ebenfalls manuell. |

| Frequenzumrichter zur stufenlosen |

| Drehzahlverstellung v.12-24000U/min.

|

|

|

|

|

|

|

|
Oriental-Schrittmotore. | |
|

|

|

|

Mit autom.Bremseinrichtung. | |
|

Sonderausfihrung!!!
Mit Absaugung zwisch.Kettenlauf-

89.015.0.120

|
|
| schiene u.Tr&ger. Absaugstutzen-
| durchmesser 200 mm.

|

| Schallschluck/Schutzhaube | Haubenlg.: 2200 mm|
| £.08.055.und die Mehrfachbearbeitungsaggregate |
| Haube m.Bernstein-Sicherheitsschalter f.Klappe und mit|
| einem Schutzgitter. | |
| Mit einer Trennwand nach dem Biindigfrasen. | |

| Gasdruckfeder Sekuritscheibe 2Stck. Beleucht.Leuchtst.
| Art:Nr0034104-100N Art.Nr.0010161-311x542 (x) 20W. (x
|

|

|

|

|

0010969-450N 0010163-311x336 60W. (
00 -1100N () Hera-Zwillings. (x
Mit Haubenbeleuchtung u. Haubenabsaugung. 16W. (x

() b4
0026256-200N () 0010162-441x542 () 40W (
() ()

IMA-Pos.Nr. 17 des Aufstellungsplanes | | |
Aufbauhthe 282 mm | | |
Aggregatestander (einseit.Fihr.) nach 013-029-001/1 10205415 |
mit einer Schwalbenschwanzfithrungen 180 mm breit | | |
|
\

(1 x auf Rickseite ) | | |
Standerhdhe:ca.650mm-Aggreg. fir re.Masch.-seite vorsehen. |
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|Pos|Sz| Benennung |Z.Nr./Type/Bauform | ArtNr |EtNr|

|
Vertikalverstell.Y-Achse |
Horizontalverst. X-Achse |

|

|

|

| |

| m.Kreuzsupport f.HOhen-u. [0218061
| Seitenverst.einschl.Siko-Anz.

| (siehe dazu die Z.Nr.Spin-)

| (delverstellung 13-008-200)

| (Abbild.:manuell m.Digital-Anz.)

Ausrlistung-Bearbeitungseinheit.

| (. |
| (. \
| (. \
| (. |
| (. \
| (. \
| (. \
| (. \
| (. \
| (. | |
| (. | \
| (. | \
| |1 | | Fras/Profilfras/Nutaggreg.|0218059 |
[bis| | | nach Z.Nr.009-039/D | |
| | | | zum Falz-od.Nutenfréasen. | |
| | | | Agg.f.re.Masch.seite vors.| |
| | | | steuerbar in vertik.und | |
| | | | horizontaler Richtung. |
| [ | Schwenkb.iib.Gradskala von | |
[ [ | 270 - 180 Grad. | \
| | | | m.P-Mot.2,0/3,3KW/50/100Hz|0074024 \
| | | | Type: KRS 61.11-2D/6000U/min. \
| (. | Motorwellendurchm.35 mm | |
| | | | Motor vertik.mont.-Motor- | |
| | | | welle zeigt nach unten. | |
| | | | max.Werkzeugdurchm. mm | |
| (. | jedoch oh.Werkzeug zu lief. |
| | | | Mit elektron.Motorbremsung| |
| | | | m.Gleich-u.Gegenlauffunkt. | \
| P26 | | | Mit Einzelabsaugung. | |
| | | Mit Motorunterlage KRS 60D Mit "S"System C3-50-009-004|0218035]| |
| | | Mit Absaughaube (Leitblech) f.Nutfrase C3-50-009-00510218264 | \
| | | (zum Nuten von unten bei Leyco-S-Sytem) | | \
| (. | | | |
|[P27]1 | Schallschluck/Absaughaube | Haubenlg.: 700 mm | | |
| | | fiir Frasstand.m.einseitig.Filhrung | Breite: mm | | |
| | | H.m.Bernst.-Sicherheitsschalt.f.Klappe. | | |
| | | Gasdruckfeder Sekuritscheibe Beleucht.Leuchtst |
| | | Art.Nr. Art.Nr. |
| |1 | 0010969 -450N (x)0042329 () 0010161-311x542 () 20WwW. () |
| [1 | 0010968~ 600N (x)0042330 () 0010162-441x542 () 40w )|
| | | 0039208-1450N () 0010163-311x336 (x) 60W. () 1
| [ | Hera-Zwillingsl. (x)
| | | Mit Frischluftzufihrung | 16W. (x)
| (. | | | |
IMA-Pos.Nr.18+19 des Aufstellungsplanes | \
| |
P281|1 Profilziehklingenger.z.Nachschaben| 08.515.0.000/2 020208111398|

eines ob.u.unt.gefrast.Profiles b.
aufgeleimt.PVC-Kantenmaterilalien.
Von ob.,unt.u.seitlich tastend.

| I
| |
| |
| | I
| | |
| | |
| mit unt.u.ob.Zieheinheiten fir R= | |
| mit vertik.u.horiz.Verstellung | |
| von Hand tb.Siko-Anzeigen. | |
| Mit horiz.elektropneum.Ausriickung | |
| fir die Seitentastung. | |
| Mit Luftdisen f.Ziehmesser ob.u.unt. |
| |

Mit Einzelabsaugstutz.0 80 mm ein-|
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|Pos|Sz| Benennung |Z.Nr./Type/Bauform | ArtNr |EtNr|
schlieBl.externem Absauggerat mit | 0,75 KW/230-400 V. |0075489| |
Radialventilat./Auffangsack/Filter| 50Hz./3000U/min. | | |
und Aufnahme | 013-024-048/2 10203457 | \
In NOWIMAT-Ausfithr.-also m.Konsole| 50-010-002A 10205096 | \
| | | |

Mit Dreifachtastrollen f.beide Zieh- 08.055.0.2255 | |
einheiten f.spitzwinklige Werksticke. | | |
| | |

IMA-Pos.Nr.20+21 des Aufstellungsplanes

selbsttastend.Ziehklingengengerat 08.50.0.100/1
zum Entfernen v.Schmelzkleberrest
aus den Randbereichen. Steuerb.in
vertik.Richtung. Mit Luftdiisen ob

+unt.Mit Auflaufroll+HM-Zieherkzeug.

IMA-Pos.Nr.22/23 des Aufstellungsplanes

08.285.0.000/2 11323
| |
|

|
|
Schwabbelaggreg.z.Polieren eines |
|
|
0,55KW 50Hz.3000U. 0038186
|
|
|
|
|
|

|
oberent+unteren gefradsten Profiles |
bei aufgeleimten PVC-Materialien. |
Mit oberen und untern Motor |
Oszillierend u.schwenkb.mit je 3 x|
Polierscheiben 150x50x15 mm |
Im Gegenlauf arbeitend |
Mit elektropneum.horiz.Steuerung zum Ein-
u.Aussteuern wadhrend d.Schwabbelvorganges.

IMA-Pos.Nr.24/25 des Aufstellungsplanes

Glatteaggreg.z.Glatten d.gefrasten| 08.53.0.000/2 L
und abgezogenen PVC-Profilkante |
fir R=2 bis R=4 mm |
Mit oberen und unteren Glattezonen|
Mit horiz.pneum.Ausriickvorricht. |

| Schutzgitter fir 08.515/08.50. | Schutzgitterlange: | |
| | | 08.285./08.53. | ca.1780 mm 1lg. | |
| mit 2Dampfer a)450N u.Sicherheitsschalter | |

| | |

| stat.Frequenzumricht.35 KvA,100 Hz. | | |
| | | 400V., mit Netzdrossel, Typ:18F1P | | | |
| NetzanschluB 3-phasig, 380-460V.+/-10%/50-60Hz. | |

| | | |

|P35|1 | stat.Frequenzumricht.6,6KvA,200 Hz./ | | |
| | | 133V., mit Nachschaltrafo, Typ:12FO. | | |
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|Pos|Sz| Benennung |Z.Nr./Type/Bauform | ArtNr |EtNr|

| | | NetzanschluB 3-phasig, 380-460V.+/-10%/50-60Hz. | |

| |1i.Arbeitsseite-ein tragb.Schaltpult/Fabr.Rose 10044576 | |
| |re.dto. -ein tragb.Schaltp.IMATRONIC Typ:102.99.02.195|0730267 |



MASCHINENSTUCKLISTE fiir Kom.Nr.10216

Verteilerschliissel: |bearb.am: |bearb.am: |bearb.am: |bearb.am:
TB-Liibb./TB-Liibb.Abt.Verleim. |19.08./26.08.
AV-Lubbecke 119.08.96Ha|

Vormontage-Schlosserei | " |
Langteilebohrerei | |

Vormontage-Geratetr.-Grundtr. | |
Ausbildungswerkst.+Werkzeugl.|19.08.96Ha]|
Endmontage-Abt.Bohnke | |
Maschinenabnahme |05.11.96W1 |
Anderungsvermerke zu der ur- | Pos.9-erginzt/28.8.//Pos.21-geind.16.09.96
spriinglich angegebenen Aus- | Pos.ll-ergédnzt/16.009.
fiihrung. Es wird nur auf die | Wilmsmeyer-Frdsstdnder ergdnzt/23.10

\

\

\
\
|
|
Aggregatefertigung [19.08.96Ha]| \
|
|
\
|

einzelnen Positions-Nr.hinge

wiesen.

Kunden-Nr. 10618 Aufstellungsplan-Nr. :C 236.261.1919
Kunde : Stralsunder Mobelwerk Auftrags-Nr./Kom.-Nr. : 10216
Vertretung: D 18439 Stralsund Liefertermin lt.Auftrag : Nov.96
Masch.-Typ: AVM/K/I/G=80/865/F/R=3,0mm Ausliefertag : 17.01.97
Masch. -ausfihrung: (L/R)Rechtsmasch. Masch. (1/2) als Zweitmasch.eingesetzt

Technische Daten: verarbeitet werden an Kantenmaterialien:

Furnier-/Kunststoffstreifen als Rollenware

Kantenverleimung u.-nachbearbeitung mit fester O-Linie. Werkstiickausstand
aus der Kettenbahn nicht verénderbar.

min.Streifenldnge b.Rollenmaterialien : ca. 300 mm
min.Streifenhéhe b.dto. : ca. 14 mm
max.Streifendicke b.dto. :  ca. 3,0 mm
Werkstickdicke min. : ca. 10 mm
Werkstickdicke max. : ca. 45 mm
min.Werksticklange : ca. 150 mm
fester Werkstiickausstand aus der Kettenbahn : ca. 45 mm
min.Arbeitsbreite/Oberdruck m.Verbundkeilriem. : ca. 80 mm

(Oberdruck mit 70 mm breiten Keilriemen.)

Durchlaufgeschwindigkeit: ca.7 -35m/min.
(nicht gleichzusetzen mit der Verleim-und Arbeitsgeschwindigkeit)

Netzspannung: 3x400 V.+5/-10% Elektroinstallation n.EN, Schaltelemente
Frequenz: 50 Hz. in ein.separat.Schaltschrank, Bedienungs-
Steuerspannung : 24 V. elemente in ein.separat.Steuerpult unter-
Ventilspannung : 24 V. gebracht.

Maschinengrundhoéhe : ca. 900 mm

Maschinenarbeitshohe : ca. 900 mm



Datum: 05.06.

19

Aggregatesteuerung

Lackierung : RAL
RAL
RAL
RAL
RAL

Maschinenbeschriftung:

Maschinenversand:

Maschinenzubehér:

9002
7037
3001
7032
9005

Kom.Nr.10216 Seite:2

ib.Streckensteuerung-integr.in die IMATRONIC 121727272

Strukt./glatt-grauweil f.Grundmasch.+Haub.oh.Haubenkl.
Strukt./glatt-staubgrau-f.alle Aggregate
Strukt./glatt-signalrot-f.Sicherheitshaub.+Haubenkla.
Strukt./glatt-kieselgrau-fir den Schaltschrank
Strukt./glatt-schwarz-fiir die Motore.

Deutsch

per LKW ab Werk Libbecke

tblich.Zubeh6r einschl.je 1x Betriebsanleit./Ersatzteill.

Sicherheits-u.Schutzvorkehrungen nach den CE-Bestimmungen.

Befestigungsdiilbel u.-schrauben sind im Lieferumfang enthalten. Dariiber hin-

ausgehende Leistungen haben bauseits zu erfolgen.
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|Pos|Sz| Benennung |Z.Nr./Type/Bauform | ArtNr |EtNr|
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|Pos|Sz| Benennung |Z.Nr./Type/Bauform | ArtNr |EtNr|
|P1 |1 | Grundaufbau mit Unterbau | 63.01.0.100/1 | | 560
| |4 | aus IPB 200x 960mm lg. | 63.01.202/2 | | |
| |1 | Antriebsmotor : 7,5KW mit Stober- | | | |
| | | Getriebe K703AG-0340-R760F D132M4B| |0079126 | \
| | | H.-antrieb v.Hand stufenl.regelbar| | | |
| | | fir die Vorschubgeschwindigkeit. | | | |
| | | Anliefertermin in Liubb: | 13.09.96 | |

| | | Langenabhangige Teile: | | | |
| |1 | Stck.IPB 400x10135 mmlg. | 10216.00 [0079093| |
| | | Anliefertermin in Liubb: | 15.08.96 | | |
| | | Verleimteilantrieb ib.ein Separatgetriebe | | |
| |4 | Zwischenstiick | 63.01.433 [0755590 | |
| | | | | | |
|[P1 |1 | Keilriementransport rechts | 75.038.0.000 | 11412 |
| |1 | Oberdruckschiene | 75.038.101/1 | | |
| |1 | Doppelverbundkeilriemen | 2x25x70x21000 mm |0078605] |
| |1 | steuerbare Keilriemenscheibe | 75.038.0.0106 0777778 | |
| | | Elektron.Hbhenverst.d.Oberdruckes | | | |
| | | mittels Positioniersteuer.einschl. | | | |
| | | MeBsystem.m.Start-/Stoppositionier. | | |
| | | Drehstrommot.u.Toleranziberwachung| | | |
| | | Anliefertermin in Liubb. | 13.09.96 | | |
| | | Oberdruckschiene geteilt bei -- mm]| | | \
| 123| 1li.Kipphebel | | | |
| | | li.im Warmebereich | | | |
| |3 | verl.Kipphebel | | | \
| | | | | | |
|P1 |1 | Kettentransport, rechts | 63.04.0.100/2 | | 917
| |1 | Kettenlaufschiene/10130mm lg. | 10216.102/1 | | |
| | | Kettenradaufhédngung vorn | 63.04.0.102 | | 923
| | | | | | \
|[P1 |1 | Getriebe hinten | 63.051.0.000 | | 557
| | | mit Antrieb des Oberdruckes | | |

| | | Gelenkkupplung und Anbauteil | 04.06.436/438 | | |
| | | | | | |
|[P1 |1 | Antrieb | 63.02.0.000 | | 875]|
| | | mit Stober-Getriebe K703AG-0340-R760FKD132M4B |0079126 | \
| | | | | | |
|P1 |4 | HoOhenverstellung | 350.073.0.000 | 11414 |
| |4 | mit Flihrungsst.350.073.214/4 | siehe dazu auch d.Auf- | |
| |1 | Stick mit Kettenrad(v.073.) | stellung-Aufbau d.Hohen | |
| |1 | Motor KW : 0,25 | verst.nach 10216.0.414 | |
| | | Anliefertermin in Libb: | 28.08.96 | |

| | | Schmierung f.Hohenverstell.m.Vogel-Schmiersystem | |

| | | stufenlose Hohenverstell.f.Oberdruck u.Drehgeber | | |
| | | I I | |
|[P1 |1 | Transportkette in gleitend.Ausfihr. 63.04.0.100/2 | | 917

| | | m.80mm breit.+60mm lg.Kettenplatten | | |
| | | Anzahl d. Teilung : 680 | | | |
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|Pos|Sz| Benennung |Z.Nr./Type/Bauform | ArtNr |EtNr|

| | | Kettenlange: 21590 mm 1g. | | |
|P1L |1 | Zentralschmier.f.d.Transportkette | 68.12.0.200 | | 453
| |

|P30|1 | Drehgeberantrieb f.d.elektronische| 75.25.0.417 0711780 |
| | | Streckensteuerung | | | |

|P2 |jel ROllchenschienen-horiz.auf Fihrungs 140.504.0.102/1 -6000mm lg. |
| | | rohren verstellb.,im AnschluB an das doppelseitige -1980mm lg. |
| | | Maschinenteil zur Unterstiitzung breiter Werkstlicke | | |
| | | | | | |
|P2 |2 | hdéhenverstellb.Rollenschiene fur | 63.19.0.100/1 | 1337
| | | iber 500 mm breite Teile | | | |
| | | 2xTragerrohr 6000 mm 1g. | 140.504.319/2 | | |
| | | 2xTragerrohr 1980 mm 1g. | 140.504.319/2S | | |
| | | 2xQuerverbindung 2910 mm 1lg. | 63.19.305 | | |
| | | 2xQuerverbindung 980 mm lg. | 63.19.305 | | |
| | | 4xBodenschiene fiir Arbeitsbreite 2000 mm | | |
| | | | | | \
| | | Als Zufihrung in das Einschubsystem ist erforderlich | | |
| | | | | \
|P3 |1 | angetriebene Schragrollenbahn mit | 602.00.0.130 10048135 |
| | | mitlaufend.Seitenanschlag u.Uber- | 651.00.0.314 10031117 |
| | | briickungseinrichtung fiur kurze | | | |
| | | schmale Werkstiicke. | | | |
| | | Gesamtlange: ca. 4000 mm | | | |
| | | Rollennutzbreite ca. 2000 mm | | | |
| | | mit frequenzgeregelten Stirnradge-| | | |
| | | triebemotor stufenlos. | | | |
| | | Mit verstellbaren Seitenanschlag | | | |
| | | mit autom.Anpassung an das Lineal | | | |
| | | der COMBIMA | | | |
| | | | | | |
|[P4 |1 | Anschlaglineal | 63.101.0.142 10222007 |
| | | aufgebaut auf dem Maschinentrag.u.| | | |
| | | horiz.mot.verfahrb.ib.ein Positioniergetriebe 10743209 |
| | | | 10037900 |
|[P4 |2 | Einzugsvorrichtung zum Heranfithren| 63.262.0.302/1 0777969 |
| | | der Werkstiicke an das Anschlag- | | | |
| | | lineal. Also nach links férdernd. | | | |
| | | Steuerbar und schraggestellt. | | | |
| |1 | Einlaufrolle re.steuerb.+schrag- | 63.262.0.303 10222024 | |
| | | gestellt. | | | |
| | | | | | |
|P4 |1 Einschubsystem fiir Frontenteile, | 63.31.0.003/1 10754886 |

um diese Werkstiicke langs und quer| [ |

einzufithren mit Pneumatikplan | 63.31.0.112 0777553

| |
| |
| winklig u.parallel in die Maschine] | | |
| |
| Mit Werkstiickunterstiitzung-in Ab- | 63.17.0.021/1 102090406 | |
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|Pos|Sz| Benennung |Z.Nr./Type/Bauform | ArtNr |EtNr|
| hdngigkeit v.Arbeitsbr.+Arbeitshohe | | |
| Mit Einzugsvorrichtung u.Hubtisch,| 63.17.0.031/1 10222014 | |
| (Regelgetr.0,75KW/220-380V.50Hz.123U.Typ:R40DT80N4TF) |0048135] I
| danach erfolgt die Ubergabe an | | | |
| einen Vakuumtisch mit gleicher Ge-| | | |
| schwindigkeit wie die Transportkette | | |
| Mit verfahrb.Schlitten in Y-Richtung. | | |
| Mit Planetengetriebe u.Servomotor | |0074080] |
| fiir das Einschubsystem | 0074035 |
| |
| |
| |
| |
| |
| I

Mit Queranschlaglineal | 63.31.0.021 10222020
min.Teileabmessungen in Durchlaufrichtung: |

mm Lange bei mm Breite | | |

mm Lange bei mm Breite | |

| |

I I

|
max.Breite mm |
|

IMA-Pos.Nr.1l+2 des Aufstellungsplanes

flir 6x850 mm Rollenmaterialien

(.
(.

|P6 |jelxTrennmittelangaben obent+unten zum | 181.70.0.105 1235
| P7 | | Trennmittelauftrag tber eine Fein-| Ausfilhrung Riepe | | |
| | | dise SK 15/M10x1 mit Dosierknopf | 10077903 | |
| | | Saugschlauch mit Sieb | 10077904 | |
| | | Rickschlagventil fir Trennmittel | 0077905 |
| | | 2 Liter Tennmittelgebinde | 10078121 | |
| | | 5/2-Wegeventil | L11BA452BG000 61 10048806 I
| | | Regler 0-10 bar | NUM:00.6517-3 [|0070836 | |
| | | Befestigungswinkel NL2 |Bosch:1.821.331.01310036807] |
| | | Auffangblech | 293.4501.103 [0739952 | |
| (. | | | |
|P7a | | zusatzl.IR-Strahler 1,5KW ca.300 mm lang | | |
| (. | | | |
| | | IMA-Pos.Nr.4/5/6 des Aufstellungsplanes | |
| (. | |
|[P8 |1 | Verleimteil-fest aufgebaut | 04.15.0.000/11 | 1416 |
| | | mit Separatantr.ib.Stoébergetriebe | 04.15.0.110/2 1004594911359
| |1 | pneum.SchnellverschluB | 04.15.0.227 | |

| |1 | Leimangabe,chem-coat beschichtet | 04.0832.0.100/1 | 11258
| | | mit elektron.Temperaturregelung | | | |
| | | Fassungsvermdgen ca.0,8 Ltr. | | |

| | | m.pneum.Schnellverstellung | 04.0832.0.302 | 1363
| | | m.horiz.mot.Verstell.d.Leimangabe | 181.54.0.100/3 | 1385
| | | diber einen ITT-Drehstrommotor | 10037874 | |
| |1 | Quickmelt-Schmelzkleberzufiithrung | 283.205.0.000 | | |
| |1 | Halterung dafir | 283.202.0.208 | | |
| |1 | Vorratstank | 283.19.0.103 | [1285]|
| (. I I I

| |1 | 4-fach Rollendruckstrecke | 04.093.0.100/1 | 1015
| | | mit Grundplatte | 04.093.208 | | |
| (. | I I

| |1 | 6-fach Rollenmagaz., nur f.Rollen-| 04.7002.0.000/1 | 1316
| | | mater.b.3,0mm dick u.ca.50mm hoch. | | | |
| | | mit autom.Streifenwechsel | | | |
| | | mit Lichtschrankenkontrolle | Wenglor Typ:UF55PD | |
| | | mit verstarkten Trennmesser | 04.053.0.126/1 | 11304 |
| | | I I | |
| |1 | 6-fach Rollenaufnahmestand.vertik.| 04.8048.0.000 | | |
| | | I I
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|Pos|Sz| Benennung |Z.Nr./Type/Bauform | ArtNr |EtNr|

IMA-Pos.Nr. 7+8 des Aufstellungsplanes | | |

Kappaggreg.z.Kappen d.vord.+hint. | 08.412.0.000/2V+H
Streifeniiberstand.m.vord.+hint.Mot. 400W.200Hz.12000U.
Fir kappschnitte biind.od.m.ein.Fase
m.horiz.pneum.Schwenkvorricht.auf |

2 FP.0 u.25 Grad. Seitl.tastend.

Mit HM-Kappsdgeblatter 160x22/7z=48|

Mit Gleichstrombremsen |

Mit StoBdampfer fiir VK.+HK.-aggreg.

Mit Aussteuervorricht.f.den Vorder-

und Hinterkantentastschuh. |

Mit Lagerbock 08.0499.302"c" |

Sonderausfihrung: Am Oberdruck mont.
Luftzyl.f.Lingshub Fabr.Bosch |

| Schallschluck/Schutzhaube | Haubenlg.1550 mm | |

| fiir Kappen 08.412. | | I

| H.m.Bernstein-Sicherheitsschalt.f.Klappe u.m.abklappb.Schutzg. |

| Mit 2x 0 100 Absaugstutzen zur Feinstaubabsaugung. | |

| Gasdruckfeder Sekuritscheibe Beleucht.Leuchts
| Art:Nr0034104-100N Art.Nr.0010161-311x542 (x)20W.
|

|

|

|

|

0010968-600N Hera-Zwillingsl.

t

X (

0026256-200N 0010162-441x542 () 40w (
) (

(

) 16W. (

()
()
0010969-450N () 0010163-311x336 () 60W.
0
(x

0073478-900N

IMA-Pos.Nr. 9410 des Aufstellungsplanes | | |

08.055.0.000/11 | | 1088 |
1000W.200Hz.12000U0|0071711| |
Mit HOhentastung oben +unten Mot .30Gr.schwenkb.|0071712]

Frasaggreg.zum Vorfras.v.unt.+ob. |
|
|
Mit Seitentastung ib.Tastkufe | 08.055.3229 | |
|
|
|

mit oberen u.unteren Motoren

ohne Keilstiicke-Mot.stehen horiz.
Ohn.HM-Werkzeuge 0 70x14,3x20 Z=4
mit Einzelabsaugstutzen 80 mm fir
den oberen Mot.- mit Spéaneleitblech
fiir den unteren Motor.

im Gegenlauf arbeitend.

mit Siko-Anzeigen vertik.+horiz.

Mit 2 x Distanzklotz

|
|

Ohne Gleichstrombremsen |
|
| 08.055.4278
|

IMA-Pos.Nr. 11 des Aufstellungsplanes
Aufbauhdhe 235 mm |

Mehrfachbearbeitungsaggreg.z.Fein-| 08.342.0.000/1 1394

sowie d.vord.+hint.senkrecht.Kante|

mit HOhen-u.Seitentastung. | |
| 500 W.300Hz.18000U|0072141

ohne Fraswerkzeuge (R= ) | frequenzgeregelt]|
|

|
|
|
|
| frads.od.Profilfréds.d.ob.Langskante]
|
|
| mit einem Perske-Motor

|

|

ohne Einzelabsaugstutzen.
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|Pos|Sz| Benennung |Z.Nr./Type/Bauform | ArtNr |EtNr|
Motoranschlul ib.Steckvorrichtung. |
Programmgesteu.ib.IMATRONIC-Steuer.
f.verschied.Bearbeitungsvorgange. |
Vorschubbeweg.horiz.+vertik.mittels
Siemens-Servo-Abtriebe ib.SPS-gesteuert.
Anpassung an Kantenstdrken mot.Ub.Orient- 0075993
Motorverstell.in Achs-+Radialricht.

erfolgt ebenfalls manuell. |

Frequenzumrichter zur stufenlosen |

Drehzahlverstellung v.12-24000U/min.

| |
| |
| |
| |
| |
| |
| Schrittmot. (horiz.mot.Positionier.d.Frasmot.) |
| |
| |
| |
| |
| Mit autom.Bremseinrichtung. | |
| |

IMA-Pos.Nr. 12 des Aufstellungsplanes
Aufbauhdhe 235 mm |

Mehrfachbearbeitungsaggreg.z.Fein-| 08.342.0.000/1 1394

fras.od.Profilfras.d.unt.Langskante

sowie d.vord.+hint.senkrecht.Kante|

mit HoOhen-u.Seitentastung. | |

500 W.300Hz.18000U|0049013
frequenzgeregelt|

|

|

|

|

|

|

|

| mit einem Perske-Motor |
| ohne Fraswerkzeuge (R= ) |
| ohne Einzelabsaugstutzen. |
| MotoranschluB iib.Steckvorrichtung. |
| Programmgesteu.ilb.IMATRONIC-Steuer.
| f.verschied.Bearbeitungsvorgange. |
| Vorschubbeweg.horiz.+vertik.mittels
| Siemens-Servo-Abtriebe iib.SPS-gesteuert.

| Anpassung an Kantenstarken mot.ib.Oriental- 0075993
|

| Motorverstell.in Achs-+Radialricht.

| erfolgt ebenfalls manuell. |

| Frequenzumrichter zur stufenlosen |

| Drehzahlverstellung v.12-24000U/min.

|

|

|

|

|

|

|

|

Schrittmot. (horiz.mot.Positionier.d.Frasmot.) |
|

|

|

|

Mit autom.Bremseinrichtung. | |
|

Sonderausfihrung!!!
Mit Absaugung zwisch.Kettenlauf-

|
|
| schiene u.Trédger. Absaugstutzen-
| durchmesser 200 mm.

|

| Schallschluck/Schutzhaube | Haubenlg.: 2200 mm|
| £.08.055.und die Mehrfachbearbeitungsaggregate |
| Haube m.Bernstein-Sicherheitsschalter f.Klappe und mit|
| einem Schutzgitter. | |
| Mit einer Trennwand nach dem Bindigfrasen. | |

| Gasdruckfeder Sekuritscheibe 2Stck. Beleucht.Leuchtst.
| Art:Nr0034104-100N () Art.Nr.0010161-311x542 (x) 20W. (x
| 0026256-200N () 0010162-441x542 () 40w (
| 0010969-450N () 0010163-311x336 () ©60W.

| 00 1100N (x) Hera-Zwillings.
| Mit Haubenbeleuchtung u. Haubenabsaugung. 16W.

|

| | IMA-Pos.Nr. 13 des Aufstellungsplanes
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|Pos|Sz| Benennung |Z.Nr./Type/Bauform | ArtNr |EtNr|

Aufbauhdhe 282 mm |

Mit Frischluftzufihrung

| (. |
| (. |
|[P17]1 | Aggregatestander (Doppelfihrung) nach 013-028-023/1A |0205416] |
| | | mit zwei Schwalbenschwanzfiihrungen 180 mm breit | |

| | | (1 x auf Vorder- 1x auf Riickseite ) | | |
| | | Stdnderhohe:ca.650mm-Aggreg. fiir re.Masch.-seite vorsehen. | |
| (. | | |

| | | Vertikalverstell.Y-Achse | Vertikalverstell.Y-Achse | | |
| | | Horizontalverst. X-Achse | Horizontalverst. X-Achse | | \
| (. | | | |
| | | mit Kreuzsupport f.Hohen- | mit Kreuzsupport f.Hohen- [0218061] |
| | | u.Seitenverstell.einschl. | u.Seitenverstellung einschl. | |
| | | Digitalanzeigen. | Digitalanzeigen. | | |
| | | (siehe dazu die Z.Nr.Spin-) (siehe dazu die Z.Nr.Spin-) | |
| | | (delverstell. 13-008-200 ) (delverstellung 13-008-200) | |
| | | (Abb.:manuell m.Digital- ) (Abbild.:manuell m.Digital) | |
| | | (anzeige. ) (anzeige. ) | |
| (. | | | |
| | | Ausriistung-Bearbeitungseinheit. | | |
| (. | | |

| |1 | Fras/Profilfras/Nutaggreg.|0218058] |
|[bis|l | Fras/Profilfré&ds/Nutaggreg.| nach Z.Nr.009-039/D [0219059] \
| | | nach Z.Nr.009-039/D | zum Falz-od.Nutenfrasen. | | |
| | | zum Falz-od.Nutenfrasen. | Agg.f.re.Masch.seite vors.| | |
| | | Agg.f.re.Masch.seite vors.| steuerbar in vertik.und | | |
| | | steuerbar in vertik.und | horizontaler Richtung. | | |
| | | horizontaler Richtung. | Schwenkb.ib.Gradskala von | | |
| | | Schwenkb.lb.Gradskala von | 180 - 270 Grad. | |

| | | 180 - 270 Grad. | P-Mot.2,0/3,3KW/50/100Hz. |0074024 | \
| | | P-Mot.2,0/3,3KW/50/100Hz. | Type:KRS 61.11-2D/6000U/m.|0074024 | |
| | | Type:KRS 61.11-2D/6000U/m.| Motorwellendurchm.35 mm | | |
| | | Motorwellendurchm. 35 mm | Motor vertik.mont.-Motor- | | |
| | | Motor vertik.mont.-Motor- | welle zeigt nach unten. | | |
| | | welle zeigt nach unten. | max.Werkzeugdurchm. mm | | |
| | | max.Werkzeugdurchm. | jedoch oh.Werkzeug zu lief. | |
| | | jedoch oh.Werkzeug zu lief. Mit elektron.Motorbremsung| | |
| | | Mit elektron.Motorbremsung| Mot.mit Gleich-u.Gegenlauf | | |
| | | Mot.mit Gleich-u.Gegenlauf| funkzionen. | | |
| P19 | | funktionen. | Mit Einzelabsaugung | | |
| | | Mit Einzelabsaugung | 10218035 |
| | | Mit Motorunterlage KRS 60D Mit "S"System C3-50-009-004|0218036]| |
| | | Mit Absaughaube (Leitblech) f.Nutfrase C3-50-009-00510218264 | |
| | | (zum Nuten von unten bei Leyco-S-Sytem) 10218265 |
| (. | | | |
|P20|1 | Schallschluck/Absaughaube | Haubenlg.:1300 mm | | |
| | | fir Fréasstand.m.einseitig.Fihrung | Breite: mm | | |
| | | H.m.Bernst.-Sicherheitsschalt.f.Klappe. | | |
| | | Gasdruckfeder Sekuritscheibe Beleucht.Leuchtst |
| | | Art.Nr. Art.Nr. |
| | | 0026487 -800N () 0042329 () 0010161-311x542 (x) 20W. (x)
| | | 0026283-1200N () 0042330 () 0010162-441x542 () 40W )|
| [2 ] 0073478~ 900N (x) | 60W. () |
| [ Hera-Zwillingsl. () |
| (. 01
| | | |
| | | |

|
| 16W.
|
|




Kom.Nr.10216

|Pos|Sz| Benennung |Z.Nr./Type/Bauform | ArtNr |EtNr|

Profilziehklingenger.z.Nachschaben| 08.515.0.000/2 1020208111398
eines ob.u.unt.gefrast.Profiles b.| |
aufgeleimt.PVC-Kantenmaterilalien. |
Von ob.,unt.u.seitlich tastend. |
mit unt.u.ob.Zieheinheiten flir R= |
mit vertik.u.horiz.Verstellung |
von Hand ib.Siko-Anzeigen. |
Mit horiz.elektropneum.Ausriickung |
fir die Seitentastung. |
Mit Luftdisen f.Ziehmesser ob.u.unt.

Mit Einzelabsaugstutz.0 80 mm ein-|
schlieBl.externem Absauggerat mit | 0,75 KW/230-400 V.|0075489|
Radialventilat./Auffangsack/Filter| 50Hz./3000U/min. | |
und Aufnahme | 013-024-048/2 10203457 |
In NOWIMAT-Ausfithr.-also m.Konsole| 50-010-002A 10205096 |

IMA-Pos.Nr.17+18 des Aufstellungsplanes

selbsttastend.Ziehklingengengerat 08.50.0.100/1
zum Entfernen v.Schmelzkleberrest
aus den Randbereichen. Steuerb.in
vertik.Richtung. Mit Luftdiisen ob

+unt.Mit Auflaufroll+HM-Zieherkzeug.

IMA-P0os.Nr.19/20 des Aufstellungsplanes

Schwabbelaggreg.z.Polieren eines 08.285.0.000/2
| |
|
0,55KW 50Hz.3000U.[0038186|

|
|
|
|
bei aufgeleimten PVC-Materialien. |
|
Oszillierend u.schwenkb.mit je 3 x| | |
|
|
|
|
|

|
oberen+unteren gefradsten Profiles |
|
Mit oberen und untern Motor |
Polierscheiben 150x50x15 mm |
Im Gegenlauf arbeitend |

Mit elektropneum.horiz.Steuerung zum Ein-
u.Aussteuern wahrend d.Schwabbelvorganges.

IMA-Pos.Nr.21/21 des Aufstellungsplanes

Glatteaggreg.z.Glatten d.gefrasten| 08.53.0.000/2 L

und abgezogenen PVC-Profilkante
fir R=2 bis R=4 mm

Mit horiz.pneum.Ausriickvorricht.

Mit oberen und unteren Glattezonen|

Schutzgitter fur 08.515/08.50. | Schutzgitterlange:
08.285./08.53. | ca.1800 mm 1lg.
mit je 1Dampfer a)450 u.600N u.Sicherheitsschalter
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|Pos|Sz| Benennung |Z.Nr./Type/Bauform | ArtNr |EtNr|

stat.Frequenzumricht.11l KvA,100 Hz.
400V., mit Netzdrossel, Typ:14F1, |
NetzanschluBl 3-phasig, 380-460V.+/-10%/50-60Hz.

stat.Frequenzumricht.6, 6KvA,200 Hz./
133V., mit Nachschaltrafo, Typ:12FO.
NetzanschluBl 3-phasig, 380-460V.+/-10%/50-60Hz.
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