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HOMAG Plattenaufteiltechnik

1 SAWTEQ B-130
(HPP130/32/32)

Baujahr 2018
PLATTENAUFTEILSAGE, Typ HPP 130

Automatische Plattenaufteilsdge zum ausrilfreien
und maBgenauen Aufteilen von beschichteten

und unbeschichteten Platten aus Holzwerkstoffen
und solchen, die wie Holzwerkstoffe

zu bearbeiten sind.

Bedientableau und Winkelanschlag rechts.

1. Highlights

+ Patent: Zentrale Winkelandriickvorrichtung
+ Manuelle Verstellung der Vorritzsége

+ Programmschiebergeschwindigkeit: 25 m/min
+

+

+

+

Sagewagenvorschub: 1 - 60 m/min

Hauptsdgemotor 5,5 kW

CADmatic-Steuerung mit 3-D Ablaufgraphik

Bedienzentrale mit 21 Zoll Full-HD Multitouch
Display im Breitbildformat

+ Einheitliche Benutzeroberfldche powerTouch
+ TeleServiceNet Soft - Ferndiagnose iiber das
Internet

- schneller und leistungsstarker Fernwartungszugang
Uber das Internet. So kdnnen
Fehler schnell diagnostiziert und die S&age
bei Bedarf auch ferngesteuert werden.
- Hinweise zur Verbindung:
> Datenaustausch iber eine gesicherte
VPN-Verbindung (VirtualPrivateNetwork)
> Voraussetzung ist ein Internetzugang
iber LAN

2. Hinterer Maschinentisch

Die Positionierung des Eingangsmaterials erfolgt
iiber den hinteren Maschinentisch, ausgestattet
mit hochwertigen Rollenschienen.

Vorteil:

+ Oberfldchenschonender Materialtransport.

3. Programmschieber

Durch den Programmschieber werden die zu

schneidenden Werkstoffe, mittels den robusten

Spannzangen, programmgesteuert an die Schnittlinie

positioniert.

Vorteil:

+ Programmschieberfihrung in doppel T-Trager-
Ausfilhrung -> Positioniergenauigkeit auf
Lebenszeit!

+ Antrieb idber Zahnstange und Ritzel -> keine
Schmierung erforderlich!

+ Berlhrungsloses elektromagnetisches Messsystem:
- Positioniergenauigkeit +/- 0,1 mm/m!

- Kein VerschleiB!
- Wartungsfrei!
- Messung erfolgt unabhédngig vom Antriebssystem!

+ Kurze, robuste Spannzangen:

- Keine negativen Hebelwirkungen!
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- Material wird in den Spannzangengrund gedriickt
-> kein Verrutschen!

4. Maschinentisch (Sagekorper)

Der Maschinentisch des Sagekdrpers ist mit

grofflachigen, abriebfesten Phenolharzplatten

ausgestattet, mit entsprechenden Aussparungen

fiir die Spannzangen.

Vorteil:

+ Keine Ausfradsung des Maschinentisches-> volle
Stabilitat des Stahltisches bleibt erhalten!

+ Einfaches, kostenglnstiges Auswechseln der
Phenolharzplatten bei VerschleiB!

5. Druckbalken

Optimale Fixierung der Platten auf den Maschinentisch
des Sagekorpers.

Vorteil:

+ Beidseitige Druckbalkenfithrung tber Zahnstange:

- Anpressdruck auf gesamte Fl&dche identisch!

- Keine Kippbewegung (Parallelausgleich)

-> keine Materialbeschéddigung!

+ Druckbalken mit Spannzangenaussparungen:

- Minimaler Anschnitt = Kratzschnitt

-> Verschnittoptimierung!

+ Optimale Absaugleistung durch minimale Druckbalkendffnung:
- BG-Emissionswerte werden klar unterschritten!

6. Sdgewagen + Winkelandriickvorrichtung

Der aus einer robusten Stahlkonstruktion bestehende

Sdgewagen ist mit Haupt- und Vorritzséage

ausgestattet sowie mit der patentierten

'Zentralen Winkelandriickvorrichtung'.

Vorteil:

+ Massiver Stahlsdgewagenkorper:

- Verwindungssteif auf Lebenszeit!

- Schnittrichtung gegen den Winkelanschlag ->
kein Verrutschen der Platten!

+ Ausbalancierter Sadgewagen:

- Minimaler VerschleiB der Prismenrollen!

- Keine Gegenhalterollen erforderlich!

+ Antrieb iUber Zahnstange und Ritzel:

- Keine Schmierung erforderlich!

- Kein Vibrationsaufbau/exakte Positionierung
= Top Schnittqualitat!

+ 10 Jahre Gewdhrleistung auf die Fihrungen

des Sagewagens (l1-Schicht-Betrieb)!!
+ Optimierter Sa&geblattwechsel durch das
Schnellspannsystem 'Power-Loc'!

+ Patent: Zentrale Winkelandriickvorrichtung:

- Senkt die Zykluszeit im Vergleich zu herkdémmlichen
Systemen um bis zu 25 %!

- Andruck von Streifen iber die gesamte
Schnittlange moglich!

- Andriuckstarke elektrisch regelbar -> dinne
und empfindliche Platten kénnen automatisch
angedriickt werden!

7. Maschinen-Steuerung: CADmatic
Modernste Steuerungssoftware, von HOMAG entwickelt
und auf die individuellen Anforderungen
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der einzelnen Betriebe problemlos abstimmbar.

a) Hardware

+ Thre HOMAG Maschine ist bereits beim Kauf
vorbereitet, um mit tapio zu kommunizieren

+ Eine Funktionalitat, welche Ihnen die
Moéglichkeit bietet, innovative digitale
Produkte von tapio zu nutzen und zukunftssicher
aufgestellt zu sein

+ Informieren Sie sich bei Threm HOMAG Sales
oder unter www. tapio.one

+ Die Maschine wird als "tapio ready" ausgeliefert

+ Bitte beachten Sie, dass die Angebote und
Services der tapio Plattform erst genutzt
werden koénnen, wenn Sie sich hierfiir
registrieren und die entsprechenden Funktionalitat
der Maschine freischalten

+ Ansonsten bewirkt die "tapio ready" Funktionalitat
nur, dass beim Einschalten der
Maschine automatisch eine Verbindung zum Vermittlungsdienst
der tapio Plattform aufgenommen
wird, um anhand der Maschinennummer zu
Uberprifen, ob die betreffende Maschine fir
die Nutzung Uber die tapio Plattform freigeschaltet
ist

+ SPS-Steuerung nach internationaler
Norm IEC61131

+ Steuerungssystem powerTouch

+ Betriebssystem: Windows 7

+ 21 Zoll Full-HD Multitouch Display

im Breitbildformat
USB-Anschluss
Externe USB Backup-Festplatte

+ +

b) Software

+ Schnittplananzeige in bewegter 2-D- und 3-DAblaufgrafik

+ netzwerkfahig

+ integrierte Werkzeugverwaltung mit VerschleifBdatenerfassung

+ grafisch und itber Videosequenzen unterstiitzte
Fehlerdiagnose

+ Virenschutz

Die Steuerung der Maschine ist nicht geeignet

personenbezogene Daten im Sinne der EU-DSGVO

zu verarbeiten.

Technische Daten

Sageblattiberstand 60 mm
Sagewagenvorschub:
vorwarts 1-60 m/min

rickwarts konstant
Programmschiebergeschwindigkeit:
vorwarts

rickwarts
Winkelandriickvorrichtung

min. Andriickbreite

max. Andriickbreite
Hauptsagemotor

Betriebsspannung

Elektr. AnschluBwert bei HS-Motor:

Arbeitshdhe
Hauptsédgeblatt

60 m/min

25 m/min
60 m/min

0 mm

komplette Schnittlénge
5,5 kW

400 vV (+10%/-5%) / 50 Hz
5,5 kW = 10,0 kW

920 mm

300 x 4,4 x 60 mm
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Schneidwerkstoff:
Durchmesser Sageblatt:
Zahnezahl:

Zahnform:

Schnittbreite:
Stammblattstarke:
Durchmesser Aufnahmebohrung:
Nebenlocher:

Durchmesser

Durchmesser Teilkreis

vV VVVVYVYVYV

Vorritzsageblatt 150 x 4,45
Schneidwerkstoff:
Durchmesser Sageblatt:
Zahnezahl:

Zahnform:

Schnittbreite:
Stammblattstarke:
Durchmesser Aufnahmebohrung:
> Nebenlocher:
Erforderlicher Luftdruck
Druckluftbedarf

V am Absaugstutzen ca.
Unterdruck min.

Abluftmenge 2
Absauganschlull Spanekanal
Absauganschlull Druckbalken

vV V V VYV VYV

5,25 x 45 mm

Hartmetall

300 mm

72

Flachzahn mit Fase

4,4 mm

3,2 mm

60 mm

2 Bohrungen gegeniiberliegend
14 mm

100 mm

Hartmetall

150 mm

28
Konisch-Flachzahn
4,45 - 5,25 mm
3,2 mm

45 mm

keine

6 bar

150 NL/min

26 m/s

1200 Pa

600 m3/h

1 Stick 160 mm
1 Stick 100 mm

+ Pneumatischer Absperrschieber am Druckbalken

kundenseitig empfehlenswert

+ Elektrische Ansteuerung des Schiebers im

Schaltschrank vorgesehen

+ Die Maschinen sind wegen betriebsbedingter
Ableitstrdme nicht fiir den Anschluss an einen
RCD geeignet. Stattdessen wird empfohlen, die
Zuleitung erd- und kurzschlusssicher zu verlegen

(z.B. nach DIN VDE 0100-520/521.11)
Betriebstemperatur min. +
Betriebstemperatur max. + 35 Grad
Bei Unter- oder Uberschreitung muB ein
(Verkaufs-Nr. 6750) eingesetzt werden.
Beschaffenheit Hallenboden:
Betonqualitat C25/35
Betondicke min. 200 mm
ohne Deckschichten (z. B. Parkett,
Bitumen etc.)

Kundenseitiges Untergiessen samtlicher

mit schwundfreier Vergussmasse nach

erfolgter Montage

Qualitdtsstandards:

- CE-gepriuft, GS-gepruft, BGI 739-1

- Positioniergenauigkeit: +/- 0,1 mm/m
(Die Angaben beziehen sich nicht auf
Teile)

Kundenspezifische Maschinendaten
HPP 130/32/32

Schnittlange

Schnittbreite (Programmschieberfahrweqg)
Rollenschiene (Element 10-spurig)
Rollenschiene (Element 2-spurig)

5 Grad

Kihlaggregat

Maschinenfiisse

die zugeschnittenen

3200 mm
3100 mm
1 Stilick
4 Stick
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Spannzangen, einfingrig 5 Stiick
Teilung 50/250/450/1200/2700 mm
gemessen vom Winkellineal bis Mitte Spannzange
Luftkissentisch 1800 x 500 mm 3 Stiick
1 Zentralgeblase
Disenteilung der Luftkissentische 54 x 50 mm

Nummer : 6080 Anzahl 1
ETIKETTENDRUCKER TYPE PICA II 103

Thermo / Thermotransfer-Etikettendruckstation
Technische Daten

Etikettenbreite: max. 110 mm min. 15 mm
Druckbreite: 104 mm

Auflosung: 203 dpi
Druckgeschwindigkeit: 100 mm/sek
Rollendurchmesser (Kern): 3''/76 mm
Rollendurchmesser (auBen): max. 180 mm
Automatische Spendeeinrichtung: ja
Automatische Aufwickelvorrichtung: nein
Ethernet-Schnittstelle: ja

Der Drucker ist im Bereich des Winkellineals installiert.

Nummer : 6075 Anzahl 1
ETIKETTENPROGRAMM
Etikettendruck flr fertige Teile direkt an der Sage.
- Ausdruck wahlweise pro Stiick, pro Paket oder
pro definierbarem Stapel

Nummer: 6200 Anzahl: 1
DATENUBERTRAGUNG ONLINE + USB-PORT
Funktionsumfang:

> Ubertragung von Optimierungsdaten
(SAW-Dateien) an die Sage

> Einsicht von Biiro (AV-Arbeitsplatz) in die
aktuelle Programmfolge der CADmatic-Steuerung
um folgende Fragen zu beantworten:

+ Welcher Auftrag wird gerade geschnitten?

Wie lange dauert dieser Auftrag noch?

+ Welcher Auftrag wird als ndchstes aufge-
teilt?

+ Welche Auftrdge wurden heute bereits auf-
geteilt (Historie)?

> Chatfunktion zwischen S&ge/Bediener und
AV-Arbeitsplatz (Informationsaustausch)

> USB-Stick

+



