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@ : CONNESSIONE DI RETE (NET CONNECTION)

@ : ALLACCIAMENTO ARIA COMPRESSA (COMPRESSED AIR CONNECTION)
@ : ALLACCIAMENTO LINEA ELETTRICA (ELECTRICITY CONNECTION)

DAT! TECNICI MACCHINA STD (TECHINICAL SPECIFICATIONS S7D)

lCorse Assi X - Y (X-Y Axis Sirokes) 3673 - 1746

Piano di Lavoro (Working Table Dimensions) 3048 x 1354

Tensione Nominale (Yollage) k00 V 3FN

IConsumo Aria Medio: (Average Compressed Air Consumplion) LO0 NL/min

Pressione esercizo aria compressa (Working pression) da 6.5 a B bar

Peso Corpo Macchina (Body Machine W eight) 2700-3000 Kg. | (inemro Jﬂhl-: facehies Rochine ];lﬁmw dlwensionsl
Pem Max su singolo piede (Maximun weigh! on a single foot) 1200 Kg. Canicn 5400 D0

Max Cedimento Differenziale (Maximun differential yielding allowed) 02 mm/m Container 12530 28
Ihsaarnimenln macchina (A) vedi schema cod.(Electrical input (A) see diagram code): |22 kW medio e — fl
Aspirazione: n"borche, @ (Exhaust System: n° of Outlets) n°1 bocca @250 = u,h_;,_,-‘il.:;-éﬂu
elocita’ di flusso (Flow Speed) 25 m/s & 5 [F Y]l o-anm R

t:urtara 1 botca di aspirazione (Exnaus! Outlet Capatity) 3400 mizh =5 mﬁ

PooT GeyviRia =5 el N
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Lieferschein
Wir senden lhnen heule:
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5- Achs Bearbeftungszentrum 1.00 Stk
Fabrikot: Morbidedll
Typ: Universal X5 HD 31 \)
Baujahr: 2012
Maschinen-Nr.: A4
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(Listenprels der Maschine |45.416,00€ %

SONDERAKTIONSMASCHINE

Preis inkl. Schulung. Inbetriesbnahme und Frachl d

R ST TT LT

ALLGEMEINE MERKMALE

CENC - Bearbeitungszentrum mit festem Maschinentisch
und beweglichen Agaregatstriger im Partalousiihrung for
Bohr- und Frasbearbeitungsn von Plaiten ous
verschiedenen Materalen (Sponplatien, MDF. Massivholz,
Kunstaoll usw)].

MASCHINENSTRUKTUR

D Basisstrukiur ist eine monolifische Konstruklion aus
dickwandigem Stahl,

Sie lst durch eingeschweisste Telle Gber das gesamte
Maschinenbet! versteifl und daodurch extrem siabil, Die
verwendals Tschiorm, mit einer groBen Basis, 5t das
Geheimnis um dauerhatle Pransion und Sicblitat zu
gewahneisten. Das Layoul der Maschine edoubt! dem
Berutzer sinen aplimalen Arbeitsablouf frofz einem
Minimum on Platzanfordenung,

Crer mobile Poritalirdger 1 aus &inem soliden Monablock
gebaut. Er wird in X-Richtung auf prismafischen
geschiiffenen Fohrungen Uber Kugelumiauischiitien
posifroniert, Auf dieserm mobilen Aggregalstroeger st das
Arbelfsoggregal wiederum ouf prismafischen,
geschiifiensn Fohiungen und dem Kugelumiautschiitten
beleshygl. Achsbewegung mitiels "Brushiess” -Motoren In
der X- [Y-/ I- Achse. Das Anfriebssystem erfolgt in X Ober



ainen vorgespannien Prédsiorzabnstangananiiet v - 2
Achse Dber geschiifiens Kugelumiculspindein der
héchsten Prazsionsklosse.

ACHSENBEWEGUNG

Die Verschiebung aller Achsen adalgt auf Prismen-
LirearfOhrungen mit groBem Guernschnitt und
Kugalumiaufschuhen mit grofier Aufiogefiehe, die &in
optimaies Gleiien ouch bei hchsien Geschwinaigeeiten
und seschisunigungen sicherstellen. Oie prazse und
schnefle Posifionierung des beweglichen Portals [X-Achse)
erfolgt durch Ritzel und Zahnstange mit schridgen ZGhnen.
Kugelumilaufschrauben mit groBem Querschnitt
gewiihrisisten die genaue Posifionierung der
Arbeitssinhelf entlang des beweglichen Portals (Y- und I-
Achse}, Die perfekie mechanische Dynamik und die
moximale Positioniergenauigksil werden von den
auditativ hochwerfigen Antrieben und BUrsieniosen
Motoren gesteuert.

STANDARD GESTALTUNG DER MASCHINE

Frise mit Posifionierung auf 5 Achsen van 11kW [15HP)
H5K&3, 1200-20000 Ufmin

Die Bearbeifungseinheil besteht aus einem starken Maotar
von |1 kW (15 HP), der filissig gekintt wird und zu
Postionterungen auf 5 Achsen fGhig ist.

Diese Bgenschafl ermbglicht, Bearbeltungen durcn ain
Werkzeug, dos in jeder Richtung otientiert werden kann, zu
eriedigen; desnalb brauchl man nich! 2 viele eckige
Die Bosissiruktur der Frasaggregat stz sich aul ein
Iaichnen mit zwel nicht orthogonalen Achsen. die sich
reban dem Werkzsug kreuzen. Diese BEgenschaft
garonfiert etnen st@mmigen Trager f0r
SchweraftGseanwendungen.

Dank den nicht orthogonalen Achsen ist @s maglich.
rahlreiche Wiederposifionierungen u ededigen, ohne u
viel Raum zu benutzen. Dieses erdoubt die Bearbeitung von
komplexen Geometrien ohne dis Gelahr aul
fusammensicl mil demn Bearbeiiungsiick und die
Breichung von einem Winkel von -10° In Bexug aut den
Tisch der Maschine. Alle Searbsitungen werdgen dank der
kieinan Dimersion der Grupps In Bezug auf die Roiation
Achse des Spinde! efieichtert: wenn die Gruppe in
horizontaler Pasition iegt. Bt die Dimension nur 35mm,

ARBEITSTISCH TV

Der Arbeltstisch st ausgsieg! um derm Bediener die
maximale "Bewegungsireineit” zu garanfieren, Das
Vakuumschnellspannsystem gewdahrt maximale Fexdbiiitat
bel einer exakien Positionierung und &inem cplimalen Halt
der Werkstlicke.



Der Tisch besteh! aus bewegiichen Konsolan die aut
geschiiffenan Fihrungen mit Kugsiumloutschuben in ¥
verstelll werden und e spezielles Profl zur Gewdihria'c o
gef maxmalen Steifheit autweisen, Jede Konsole karn mit
verstallboren Saugem in Y genisist werden, die in dar
Loge sind, das 2u bearbeifende Werksttck zu Kemmen.
Die Konsolen und die Sauger kdnnen unabhanaig
voneinonder, anhand pneumatischer Vomichiungen mif
DruckiastenbetGfigung in der gewlnschten Position
aretier werden. Das Vakuum gelangi ohne GuBere
Schiduche von der Konsale direki 2u den Saugem, und
dank einer Rethe von cutomatischen, auf der Kansole
angeordnalen Venftian,

die durch die Sauger selbst beidfigi werden, unabhangig
beteiigten Sauger kdnnen schrall von der Arbeitsfiiche
antfamt oder von Vakuumautspannung mittels sines
manuell bedienbaren Ventils, das sich ouf der Cheneile
desselben Sauger: befindet, ausgeschiossen werden,

Der Arbeitstisch beinhaltet ouBerdem eine Relhe von
Bezugsanschidgen im hinteren und mitileren Bersich, die
entsprechend der jeweiligen Werkstckabmessungen
Uber Programm gestevert werdan,

UNTERDRUCKANLAGE

Alle Boutelle der Vakuumanlage [Ventile, Rohve usw.) sind
entiprechend bemessan, um stels den madimaolen
Burchiiuss und den héchsten Vakuumwert zu erzigien, die
von der Fumpe generiert werden, Das direkt oul dem
Arperistisch pasitionierte digitale Vokuummeter sorgt i
die standige Kontrolle des tatsaichiich erdatten
Vokuumwerts,

Die Unferdruckaniage hal foigende Bestandieiie:

" Vakuumpumpe

" Magneiventile zur Offnung/SchiieBung der Kreisiaufe

" Filter in der Linle zum Schutz der

DurchiGssigkeit des 7u bearbaitenden Materiai
programmierbaor is)

HARDWARE / SOFTWARE

Alle verwendeien elekiischen und stektranlschen
Bestondielle wurden nach den intfemationalen
sicherheitsstandards gewdhit,
ELEKTRISCHE/ELEKTRONISCHE UND CNC STEUERUNG

Die Universal ist mit ener Leistungsfahigen NC Steusiung
ausgerUsied.

Die Benutzung eines integrierien Office PC, gibt der NC
Stevsrung sinen unvergleichlichen Vsriroutheitstand: die
software arbsliet unfar Windows und erfaubt sine schnalle
und wirksame Programmierung, die auch 1ir ungeibte
Anweander ieich! edembar ist. Das System st ofen und



SOOUDT Arecriusy «on CO-ROM Lautwert. audio-Karl
Barcudaieser, Modams, Drucker Scan-Systeme elc.
Desweaiteren ist die Installation sarmiflicher
wetzwerksysteme, sowie aller im Handel frel etd@lichen
CAD-Programme moglich, Um Platz zu reduzieren wird der
Schaltschrank urier dem Maschinentisch pasitionien, Der
Bediener arbsitel an ginem separateas Pull 114 Rollen das
fr&i positioniart werden kann,
Housteiganschatien Software
" semEtsumgebung Windows mil Funkiicnen ws:
roperen, Bnselzen, Andemn, Loschean, Bgenschattan, Pull-
dewr-Mend, schnelimeni mit rechier Maustaste, muliiples
Gffnen mehrerer Fenster usw,;
" Stevernung der Werkzsugbestickung mit Anzsige des
Werkzsugs und graofischen Hilfen zur Vermeidung von
Difﬁb:‘har DXF - Import;

" Bohr- und Frdsopfimisung:

* Bohr- una Frésoptimienung: Grafische Hiten: zum
vereintochen der Bohr- und Frdshetehle:
" Grafische Anzeige des zu bearbeitenden Werksticks, um
eine schnells Kontrolle des Programmergebnisses
durchilhren zu kbnnen;

" Farameterprogrammierung, um das Programm der
FlattengriBe arzupassen ohne sin neues;

" Programm zu schreiben; Extellung von Makras in
wenigen Minuten:

" Erstellung von Programmblocks. die in andese
Programme kopiert werden:
" Ssibsidiagnose und Arzeige eventusiier Fehler mit
Online;
" Benulzerhondbuch rum einfochen Verstandnis und 2ur
Lﬂ:ung der Fehler,
" Grafische Hille beim Positicnieren der Vakuumsouger;
" Frogrammausfdhrung mit Barcode.

Technische Merkmale

Bewegungsgeschwindigkeil der X Achise m/min 45
Bewegungsgeschwindigksil dar Y Achise m/min &0
Bewegungsgeschwindigkeil der 7 Achse m/min 15
Motorenleistung der Bektrospindsi (51) kW 11
Verfahrwege der I-Achs mm 400
Maschinengewicht ca. Kg 4100

ARBEITSFELD

X=3050mm

Y=1350mm,

i=1&0mm |mox arleilendicks)

Sticherheiisvorrichtung mit Bumper

Um den beweglichen Fahrstander sind Schulzpolsier mil
Sersoren singenchtet (Bumper). die sofor! die Maschine
anhaoften, wenn es ain Kontck! mit einem Hindemis gib,
Vortelle diesss Svstermre geaendber der Trttmotie:



" kompletter Arbeitsbereich bei der Pendelbearbeitung zur
VerlGgung

" Mégilchkeit grosser Plattenim Pendel zu bearbeiten

" besserer Schutz bei gleichzeilig besserer Sichimbglichkeit
wahrand der Bearbeitung

" mehr Sicherheit fir dan Bediener

T Eru"'r'ﬁyi.n r&i:i-'l:ﬁ.l‘llfll‘I i die MGESchineg wohreno aex
Bearteitung

" def Ploizbedarf veringer! sich mit der Bumperitsung

CE Bescheinigung fir das Sicherhelissystem

Sicherheifsgitter (Universal X5 HD 31)
Schutzgifter seifiich und hinten

Aut, Zentralschmierung Uber die CNC-steuerung geregell
Die Schmierung der Kugelumiaufspinaein der X-Y und I-
Achsen werden Ober die CNC-Sleusrung in regeimaBigen
Abstanden geregell, Druckilberwachung und
Flilstandkontrolie des Vomoisbendlierns.

Lentralabsougsiutzen
mit automatischen pneumaotischen Umschaltkioppen

der Bersich obgesaugt, mit dem bearbeitet wird. Dadur
cbm/h.

Spanefransportband

Frésaggregal HSK-43 PRISMA mit 1TkW

Vorderer milfahrender Werkzeugwec 2
Positionen

Automatischer Werigeugwechsier mit 12 PiGizen

" Monfiert an der Vorderseite des Supports

* mitfahrend in X-Richiung

" Achsabstond von Plaiz 2u Platz 102 mm

" max. Werkzeuggewichipro Plafz 4 Kg

" max. Gesomigewicht im Wechsler 25 Kg

" max. Werkzeugdurchmesser 300 mm
Werkzeugwechster mit Schnitisielle HSK &43F

Behraggregat 18 vert.Spind. +4+4 hor.Spind.+Sage
Die Bohreinheil besteht ous einer robusten
Grundkonsiruktion in der dia sinzeln 8chrspindain in
geschiiffenen Bronzahiisen posifioniert werden,
Das Arbeitsaggregat besteht ous:

10 einzein abnibare Bohspindedn, in X - Richtung

8 simzein abrutbare Bohrspindedn, In Y - Richiung

Zentralanschiuss D = 250 mm
Die verschiedenen Absaugbereiche warden zentrgl
nssammengefasst, Durch die Urschaltidappen wird nur %

vemngert sich die bendligte Absaugmenge ouf 3.200 %

@%\



& Homeominteoinoiaia (2+3), 0 Botwungen in X - Bichi
4 Homzomaspindsin [2+2), i Bohvungen in V- Ricniu
| Nutssiqe Agoregal (Durchmessar mox, 120mm) in
Ricntung

Tisch TV MORBIDELLI mit & Supporten L=1300

Das Beorbeifungsarea st fir eine prakfische. sichere und
pinlache Venvendung und fir eine schnslle Rstung aul
det gorzer Begroeiiunaseinheit gepanl,

it

"6 supporte L=1300 mim. mit glahter Bewegung aank =
Kugelumiaufuchsen aut der X-Achse lautan; dis
Kugslumiaufouchsen sind varher auf runden gehirteten
Fotvungen aufgeladen, die sich in zentraler Loge In Bezug
aul die Platten befinden. um hohe Siobilitat bel jedem
Gebrauch sicherzusielien

" Automatisches Blockierungs- und
Trdgerauskupplungssystem: &s funktioniert aul
Gleitilibrungen Gber pneumaiische yiindsr, dis durch
efne Drucklaste kontrollisr werdan; diese Taste wird mil
Ergonomie auigestelll, um eine einfoche Bewegung der
Plaften zu emmbglichen,

* Vakuum Pumpe 50 {108) m3/h 50 [60) Hz

" 12 vlinderdeckieisten, die gutomatisch und mit Pressaiuft
aufgelegt um Platien fudert werden zu jeder GroBe
anfiong der X-Achse eimureinen.

" 2seifiche Iyinderdecikleisten, die aytomatisch und mi
Presseluft aulgelegt werdan: eine links und sine reciis, um
Platten mu jeder GroBe entiang der X-Achse einzurainen, %

Programm in Bszug aul die Art von Bearbeltung geleitet.
Arbeitsfeider A und D.

Der Arbeitstisch wird durch die pneumatische Anlage, die O\
Hinweisdeckleislen und das Sofiware ausgestattet, um
héchstens 2 Platten ouf 2 Arbeitsielder: Aund D %

bearbeiten zu kdnnen—
I x 4 Positionierniifen ouf TV MORBIDELLI Tische

12x Sauger TV MORBIDELLL X=145 Y=145 alle Daten freibleibend. ohne Gewéhr
Abmessungen der aAufiogefiache : 145x 1

Hohe des Saugers: 50 mm;

Gesamigbmessung in X: 148 mmy;

Integrieries Lesrabschiussvendll;

Ideal fir die Blockisrung von kleinen und mittieren

sticken, donk der breiten Leerfiache,

éx Drehbyare Sauger TV MORBIDELLI X=145 Y=55 H=50
Abmessungen der Aufiogefidche 145 x 55 mm;
Hohe des Sougers 50 mm;

NGigicher Durchgang aut 2: 23 mm:
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“Eine leistungsfédhige Maschine mit - Heute gibt es eine ganz andere Antwort;

groBer Prazision verbunden mit hohen - sie heiBt Universal X3.

Bohrleistungen fiir die Mébelproduktion und Einflexibles 5-Achs Bearbeitungszentrum

einem flexiblen Frasaggregat damit alle | die lhre Ideen eine Form gibt und es

Kundenwiinsche problemlos erfullt werden ermdglicht, zu einem optimalen Preis —
- kann.* S ' Leistungs-Verhaltnis eine héchst flexible

Produktion zu garantieren.
Die Antwort auf diese Anforderungen
war Iin der Vergangenheit immer mit
komplexeren Losungen verbunden. Mehrere
Sonderaggregate, jedes mit einer eigenen
Funktion, um somit ein moglichst groBes
Spektrum von  Arbeitsmoglichkeiten
abzudecken. i




UNIVERSAL

BEDIENEN.

BEARBEITUNGSZENTREN VON Hochste Mehr Leistung Plug & Play:
)G DM |0 MORBIDELLI, KOMPAKT UND EINFACH ZU Oberflachenqualitat AnschlieBen und

v V) V.

loslegen!

Die maximale Steifigkeit der geschlossenen
Portalkonstrukiion gewahrleistet, dass auch unter extremen
~ Einsatzbedingungen wie groBe Zerspanungen undfoder
hoehe Vorschubgeschwindigkeiten keine Vibrationen
auftreten.



O
Hachste VIELSEITIGKEIT UND TECHNOLOGIE
Oberfléichenqualitat AUF HOCHSTEM NIVEAU

O Bohrképfe mit 18 bhis 26
Vertikalspindeln und  stufenloser
Drehzahlregelung bis 6000 U/
min Ober Umformer gewahrieisten
eine optimale Bohrqualitdt auch bei
unterschiedlichen Materialen. Ein im
Bohrkopf integriertes Sdgeaggregat
mit groBem Durchmesser ermoglicht
es, samtliche Nularbeiten und
Schnitte  durchzuflhren  ohne
Werkzeugwechsel.

€Y Die Prisma K 5-Achsspindel mit 11 kW ist in der Lage, sémtliche Bearbeitungen
auszufthren die andernfalls nur mit einer Vielzahl von Zusatzaggregaten ausgeflihrt
werden konnen. Somit sind heute flexible Frasbearbeitungen in fast jedem Winkel
oder Schnitte mit einem 300mm Séageblatt mit einer bisher nicht erreichbaren
Oberfldchenqualitat auch fir das Handwerk mit einer (berschaubaren Investition
machbar.

@ Die grofe Effizienz und Flexibilitit des Aggregates bietet die Méglichkeit, fiir den
anspruchsvellen Innenausbau standig neue und innovative Lasungen fir die Kunden
anzubieten.

© Fur all digjenigen, die eine hohe
Anzahl an Werkzeugen benotigen,
steht ber das mitfahrende Tool Room
mit 12 Werkzeugplatzen und bis zu
zwei zusalzliche seitliche 10-fach
Wechsler immer das passenden
Werkzeug schnell zur Verfligung.




V)
NAHER AN IHRE BEDURFNISSE Mehr Leistung

€y Besonderes Augenmerk wurde auf Design und Funktion vom @) Die Universal X5 kann auch mit einem Multifunktionstisch
Arbeitstisch gelegt, um die Arbeit flir den Bediener so einfach ausgestattet werden, um eine exakte und flexible Anpassung
wie moglich zu gestalten. der Arbeitsflache an komplexe Werkstlickformen oder fir

Bearbeitungen mit einer Schonerplatte (Verschieiiplatie) im
Nesting-Verfahren.

&2 Der TV Tisch bietet maximale Spannkraft auch bei schwierigen
Werkstickformen.




V)

Plug & Play:
AnschlieBen
und loslegen!

SICHERHEIT UND SOFTWARE

@ BUMPERS
Diese Schutzvorrichtung mit gepolsterten Kontakiflachen halt
die Maschine sofort an im Falle einer Berlihrung zwischen
Bediener und dem beweglichen Stander.

* Moderne Windowsoberflache
s Einfache Programmierung

ik 3D-Editor flir: Werkstlick, Bearbeitung, Arbeitstisch usw

netrieeinfihrung durch CAD funktionen
* DXF Import inklusive Layer und Geometrien
» Einfache Makroerstellung durch Editor oder Scripting
s 7usdtzliche Softwaremaedule flir Nesting, Boxen usw.
s Errechnung von Bearbeitungszeiten
s [eleservice

Die Vorteile dieses Sicherheitssystems sind:
s \enr Produktionskapazitat
= [Vioglichkeit der Pendelbearbeitung
von Platten mit groBeren Abmessungen bei gleichem
Arbeitsbereich auf X im Vergleich zu Losungen mit Trittmatten.
s Bessere Zugdnglichkeit
» Bessere Sichtbarkeit der Werkstlicke
» Weniger Platzbedarf

Xilog Maestro /
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TECHNISCHE DATEN

HD HDL

31 36 45 65 36 45 56

Tischldnge mm 3117 | 3548 | 4469] 3548 | 3548 | 4469 [3548
Max. Wearkstiickbreite mm 1360 1600
Arbeitsbereich in ¥ - Horizontalbohren i 1221 15&?
Arbeitshereich in Y — Horizantalfrasen (vorne) mm 1350 1600
Arbeitsbereich in Y - Horizontalfrasen (hintern) mm 198 95
Durchlasshihe mim 180 180
Laufweg der Z-Achse mm 400 400
Eilzangvorschub in X m/min 40 40
Eilgangvorschub in ¥ m/min 80 80
Eilgangvorschub in £ m/min 225 P
Leistung der Frasspindel (S1/56) kW 11 11
\Werkzeugmagazin RAFID n. a T2 12
Werkzeugmagazin TOOL ROOM mn. 20 20
Bohrspindeln vertikal n. 12-18 12-18
Bohrspindeln horizontal n. 65-8 6-8
Bohrerdrehzahl rpm 6000 6000
Max. Durchmesser Sageblatt mim 300 300

Gewicht

5800 [ 6500 | 7200 | 6500

6800 | 7500 | 6800
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Eine fuhrende Industriegruppe bei  PASSION. Ist die Leidenschaft flir unsere
der Konzipierung, bei der Herstellung  Arbeit. Der Mittelpunkt des Menschen, seine
und beim Vertrieb wvon technologisch  kreative Natur, sein Unternehmungsgeist
innovativen Losungen flr die Bearbeitung  und die Fahigkeit zur Teamarbeit.

einer umfassenden Reihe von Materialien:  TECHNOLOGY. Ist die wissenschaftliche
Holz, Glas, Kunststoff, Marmor, Metall,  Strenge, die die Kreativitat in
Verbundwerkstoffen. Mit Spezialmarken in hochtechnologische, zugdngliche
den verschiedenen Anwendungsbereichen  Lésungen umwandelt, die fahig sind,
und hochqualifizierten Zentren in der  Wettbewerbsvorteile zu schaffen.
industriellen Bauteilproduktion, seit (ber 50 PERFORMANCE. Ist das Engagement,
Jahren auf 5 Kontinenten prasent. das die Ergebnisse und den Erfolg unserer
Partner verwirklicht, die den Lésungen der
SCM Group vertrauen. Ist die Anerkennung
als Lieferant von langfristig andauernden
Wettbewerbsvorteilen”.

Cscm @minimax scm @routech @celaschi @dmec superfici €gabbiani €tstefani morbidelli ¢arem sergiani
C¢mahros @sag Qcpc @scmgroup Cdelmac = [FEDTecnocut @scmfonderie Qes @steelmec @hiteco @csr




KOMPETENTER PARTNER WELTWEIT
FUR ALLE BEREICHE DER MODERNEN

HOLZBEARBEITUNG

Seit dem Jahre 1952 bietet SCM
hochentwickelte und innovative sowie
bedienerfreundliche Technologien fur die
umfassende Holzbe-und—verarbeitung
in Handwerk und Industrie. Die Produkte
werden Uber gut organisierte Service-
und Vertriebsniederlassungen rund um

den Globus vertrieben. Zur kundennahen
Beratung und Betreuung steht weltweit ein
gut organisiertes Netz von stindig geschulien
Servicetechnikern und Spezialisten zur
VerfGgung, das kontinuierlih weiterentwickelt
und regicnal ausgebaut wird.

Furniture

Die  technischen  Daten  kinnen  j&  nach
Maschinenausstallung variieran,

In diesem sind die Maschinen mit
5 lIt. Der Hers ahé
Calen unc Male chne
saiche Anderungen

SINCERT
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