Beschlageinbohrmaschine

®
SCHEER

In immer starkerem MaRe werden Lochschienen fiir Boden-
trager durch Reihenbohrungen im 32 mm-Rastersystem
ersetzt. AuBerdem hat die Mobelbeschlagindustrie in den
letzten Jahren komplette Beschlagprogramme fiir dieses
Rastersystem entwickelt. Dieser Entwicklung haben wir
durch die Konstruktion unserer neuen Reihen- und Beschlag-
einbohrmaschine DB 16 Rechnung getragen.

stabiler, geschlossener Unterbau

mehrspindliges Bohraggregat mit Eigenvorschub und
Olbremszylinder

16 Niederhalter dienen zur Werkstiickspannung wahrend
des Bohrvorganges

bei Einsatz von Original SCHEER-Bohrwerkzeugen
absolut splitterfreies Durchbohren auch doppelseitig
beschichteter Spanplatten

Maschine kann immer fiir Reihenbohrungen eingestellt
bleiben — daher kaum Riistzeiten

vollautomatische Steuerung mit
elektro-pneumatischem Aussetzbetrieb

DB16/2700




Technische Beschreibung

Die Maschine besteht aus einer genauen Fiihrungsbahn, an und 2 sinnvolle Breitenanschlage im Lieferumfang enthal-

welcher Bohraggregate mit 21-spindligen Bohrspindelleisten ten. Zum Festhalten der Werkstiicke wéahrend des Bohrvor-

fest angebaut sind. Die Fiihrungsbahn ruht auf einem stabi- ganges dienen 16 federnd gelagerte Niederhalter. Die pneu-

len, an 3 Seiten geschlossenen Unterbau, wobei die Portal- matische Steuerung arbeitet vollautomatisch nach Impuls-

bauweise das Durchschieben von Werkstiicken erlaubt. Am " gabe liber FuBventil. Ein Notstop-Ventil ist ebenfalls vor-
Werkstiick-Auflagetisch, welcher als Rost ausgebildet ist, handen. Der elektrische Zentralschalter befindet sich an

sind 3 Anschlaggruppen fiir 2 Lochreihen vorhanden. Die linker Maschinenseite, auRerdem ist an jedem Bohraggregat ,
Anschlage auf diesen Anschlaggruppen sind nach MaRskalen ein Einzelschalter mit thermischem Motorschutz angebaut.

schnell einstellbar und so ausgebildet, dal® die vorderen
pneumatisch absenkbar sind. Weiter sind Winkelanschlage
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