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Universal-Diibelloch-Bohrmaschine DB 4

Universal-Diibellochbohrmaschine DB 4 Langjdhrige Erfahrungen im Bau von Diibelbohrmaschinen,

Patent angemeldet das Wissen um die Probleme, die sich in der Anwendungstech-

mit dem vollig neuartigen Anschlagsystem nik ergeben, und neue Ideen wurden bei der Konstruktion der

DB 4 verwertet, einer Universal-Diibellochbohrmaschine der

® Fiir Konstruktionsbohrungen Sonderklasse. Ob Korpus-, Reihen-, Beschlag- oder Rahmen-

® Zum Lochreihenbohren im 32er Rastersystem bohrungen durchzufiihren sind: mit der listenmaRigen an-

® Fiir Beschlagbohrungen spruchsvollen Ausstattung der DB 4 lassen sich diese Bohr-

® Zum Bohren von Schrankbeschlagsystemen aufgaben schnell, ohne nennenswerte Riistzeiten und mit
verschiedenster Art extrem hoher Genauigkeit erledigen. Die Maschine besticht

schon &uBerlich durch die duRerst stabile, schwere Ausfiihrung,
durch die gute Zugénglichkeit und die iibersichtliche Anord-
nung aller Bedienungselemente,
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fir halb-offene
Schrankverbin-
dungsbeschlage

™\ zentrische Verstellung
der Seitenanschlage




“"™ hochklappbare Werk-

&
SCHEER

Auflagetisch

horizontales Bohraggregat,
nach unten absenkbar

stickauflage beim
Reihen- und Beschlag-
bohren

Im Gegensatz zu den meisten am Markt befindlichen Diibel-
maschinen ist die DB 4 mit zwei Bohraggregaten zu je 25 Spin-
deln ausgeriistet: das eine fiir flachenseitige Bohrungen ist verti-
kal angebaut, das zweite Aggregat fiir stirnseitige Bohrungen ist
horizontal angeordnet und zwar so, dal} es iiber eine Schrage
von 45° parallel zur Tischflache abgesenkt werden kann. Im
abgesenkten Zustand ergibt sich dabei von selbst eine zusatz-
liche Tischauflage, die das Durchschieben und Bohren langer
Werkstiicke wesentlich erleichtert.

Durch diese Anordnung der beiden Bohraggregate und dank
der Bezugskantenautomatik, einem ausgekliigelten Anschlag-
system, entfallen hier aufwendige Umriistzeiten, und das

Bohren von Eckverbindungen wird auf der DB 4 problemlos.

Der mit dem horizontalen Bohraggregat verbundene Anschlag-
kamm sorgt automatisch fiir Biindigkeit an der Ecke, und zwar
in Verbindung mit der 45°-Bewegung des horizontalen Bohr-
aggregates. MuR z. B. die Holzstérkeneinstellung geandert wer-
den, so wird damit automatisch auch die Stellung des An-
schlagkammes beeinfluBt, und dies bewirkt, dal} auch bei der
neuen Einstellung die Ecken wieder absolut biindig werden.

vertikales
Bohraggregat

Holzstarkeneinstellung

Hauptschalter

serienmaRig mit
Wartungseinheit

Die Holzstarken-Einstellung selbst erfolgt an der Riickseite
der DB 4 mittels Handrad, wobei eine Skala ein begquemes
Einstellen gestattet.

Die Biindigkeit an der Vorderkante dagegen wird durch die
Einstellung der Seitenanschlage bewirkt. Dies geschieht
symmetrisch durch Zentralverstellung; das eingestellte MaRR
kann dabei an der Stirnseite des Auflagetisches abgelesen wer-
den. Beide Seitenanschldge weisen dadurch zwangslaufig den
absolut gleichen Abstand von Anschlagkante zur jeweils ersten
Bohrspindel auf, und dadurch ist ein spiegelbildliches Bohren
linker und rechter Werksticke gewahrleistet.

Das vertikale Bohraggregat ist serienmaRig mit Olbremse ver-
sehen, damit Lochreihen bei Mittelseiten ausriRfrei durch-
gebohrt werden kénnen. Die Sicherheits-Spannvorrichtung
wirkt iber die ganze Tischbreite und spannt unmittelbar am
Bohrbalken; dadurch ist ein Verschieben des eingespannten
Werkstiicks, insbesondere beim stirnseitigen Bohren, ausge-
schlossen. Die Spannvorrichtung lalt sich bequem auf die
Materialstarke einstellen.




Die moderne 4-Programm-Vorwahl-Steuerung gestattet ein
sekundenschnelles Umstellen von einem auf den anderen
Arbeitsgang. Ob nun vertikal mit oder ohne Kamm gebohrt
werden soll, ob horizontal oder wechselseitig vertikal/horizon-
tal, und ob dementsprechend das horizontale Bohraggregat
abzusenken oder hochzufahren ist: das ist hier nur eine Frage
der Schalterbetétigung! Und eine Programm-Platte mit Anwen-
dungsbeispielen gibt hier zusétzliche Unterstiitzung: auf der
Spannvorrichtung in Augenhdhe befestigt, zeigt sie dem die
Maschine Bedienenden an, welche Schalterstellung und welche
Anordnung der Anschlage fiir die jeweilige Bohraufgabe erfor-
derlich sind.
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Die Programm-Platte mit Schalterstellungen und Anwendungs-
beispielen. In Schalterstellung 1 ist der horizontale Motor ganz
abgesenkt, in den Schalterstellungen 2 — 4 ist er hochgefahren.
Die untere Darstellung zeigt die Anordnung der Bohrspindeln
im Spindelabstand 32 mm, sowie die Bestiickung mit Bohrern
bei 32, 64, 96, 128, 192, 256 und 384 mm Abstand.

Ein weiterer Pluspunkt ist das tausendfach bewdhrte SCHEER-
Anschlagsystem mit Wendeschiene und Klappanschlag fir
linke und rechte Werkstiicke. Es gewdhrleistet spiegelbildliches
Bohren ohne Neueinstellung der Anschlage. Die Wendeschiene
wird hier sowohl beim Lochreihenbohren, wie auch fiir
Beschlag-, Korpus- und Rahmendiibelarbeiten verwendet.
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Wahrend die Bezugskantenautomatik durch flachen- und stirn-
seitig gleiche Abstande zur Anschlagkante fiir Bindigkeit an
der Ecke sorgt, gibt es verschiedene Bohraufgaben, bei denen
fléchenseitig ein anderer, groRerer Abstand zur Anschlagkante
gegeben sein muR als stirnseitig, so z. B. bei Werkstiicken mit
iberstehenden Kanten, vor allem aber bei Exzenter-Schrank-
verbindungen. Diese notwendige Verdnderung des Abstandes
zur Anschlagkante wird durch die zentrale Kammuverstellung
bewirkt. Dadurch lassen sich z. B. bei Exzenterbeschlagen in
einer Aufspannung sowohl die horizontale als auch die vertikale
Bohrung einbringen. Auf Wunsch kann anstelle der mechanisch
betatigten Kammuverstellung eine pneumatische Verstellung ein-
gebaut werden.

Fiir halb-offene Schrankverbindungsbeschlage ist am linken
umsetzbaren Seitenanschlag ein Spezialanschlag angebaut, so
daf die Bohrungen ohne Verstellung, genau auf den Abstand
der Lochreihe zur AuRenkante ausgerichtet, und ohne Riick-
sicht auf die Werkstiicklange vorgenommen werden kénnen.

Um Rahmen, Tiirverkleidungen u. & im Winkel von 45° zu
verbinden, wird serienmaRig ein Gehrungsanschlag mitgeliefert,
Dieser Gehrungsanschlag |aBt sich sowohl fiir linke als auch fiir
rechte Werkstiicke verwenden.

Wie durchdacht und praxisbezogen die DB 4 konzipiert ist,
zeigen auch Details: so kann z. B. an der Spannleiste der
Spannvorrichtung abgelesen werden, an welcher Stelle der
Getriebeleiste ein rechter oder linker Bohrer aufgeschraubt
werden muB. Damit wird natiirlich die Bestiickung der Bohr-
leisten wesentlich vereinfacht.

Die DB 4 arbeitet selbstverstandlich mit vollautomatischer
elektropneumatischer Steuerung mit Aussetzbetrieb, wodurch
die Lebensdauer der Bohrgetriebe enorm erhoht wird.

Durch diese Neuerungen, und in Verbindung mit der schwe-
ren, stabilen Ausfithrung der Universaldiibelmaschine ergeben
sich:

® Extrem kurze Umriist- und Einstellzeiten
® Absolut genaues Arbeiten
® Automatisches, sicheres Festspannen des Werkstiickes

Auch die Handhabung ist verbliiffend einfach, so daR es keiner
besonders groRen Voriibungen bedarf, um die Maschine sowohl
fir Einzelstiicke wie auch fiir Serienartikel voll und ganz ein-
zusetzen, und das Bedienungspersonal wird diese neue Technik
in kiirzester Zeit beherrschen.




Arbeitsbeispiele
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Bohren von Eckverbindungen
Flachenseitiges Bohren

Bei unveranderter Anschlageinstellung steht fiir jeden Arbeits-
gang sowohl vertikal als auch horizontal ein Bohraggregat zur

Verfligung. Dadurch entfallen Umriistzeiten durch Schwenken
etc. Dank der Zentralverstellung der Seitenanschlage gilt dies

sowohl fiir linke als auch fiir rechte Teile.

Stirnseitiges Bohren
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Mittelboden

Zum Bohren von Mittelboden in die Schrankseiten wird das
horizontale Bohraggregat abgesenkt, der Anschlagkamm ver-
schwindet ebenfalls. Die MaReinstellung fir die Konstruk-
tionsbohrungen erfolgt an der Anschlagschiene mittels
Klappanschlagen. Alle iibrigen Einstellungen, wie die
der Bohrtiefe und der Seitenanschlage, bleiben erhaiten.




Arbeitsbeispiele

Reihenbohren

Reihenbohrungen im RastermaR 32 mm mit Hilfe der
Anschlagschiene und entsprechend fixierten Klapp-

anschlagen.

Zum Bohren einer dritten mittleren Lochreihe wird der
waagrecht eingesetzte Seitenanschlag nach hinten ver-

setzt.

Topfband-Einbohren

\ Bohren von Topfbandern mit Hilfe der Anschlagschie-
Q ne, entweder links oder rechts angeschlagen.




Arbeitsbeispiele

&
SCHEER

Bohren von halb-offenen Schrankverbindungsbeschlagen
Mit dem serienmaRig am linken Seitenanschlag angebauten
Spezialanschlag ist das Bohren von halb-offenen Schrankver-

bindungsbeschlagen ohne Riicksicht auf die Lange der Fach-
boden maglich.
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Bohren von Exzenterbeschldgen (Schrankverbindern)

Dazu werden beide Bohraggregate bendtigt. Dabei ist die pneu-
matische Kammuverstellung von groRem Vorteil, da die flachen-
seitigen Bohrungen weiter von der Kante entfernt sind als bei
normalen Eckverbindungen. Die Werkstiicke werden in einer
Aufspannung sowohl senkrecht als auch waagrecht gebohrt.
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Gehrungsdiibeln von Rahmen

Zum Gehrungsdiibeln wird ein Gehrungsanschlag entweder
links oder rechts auf die Anschlagtrager aufgespannt, und
daran die zu diibeInden Werkstiicke angeschlagen.




Technische Daten
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Anderungen in Ausfilhrung und Konstruktion vorbehalten.
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