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Die Referenz fur die effektive
CNC-Fertigung
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-PRO-MASTER | XL

Uberlegen in Leistung und Ausstattung

Zwei MaschinengrﬁBen i Die PRO-MASTER und PRO-MASTER XL von Das Grundgestell in seiner kurzen, kompak-
HOLZ-HER setzen die Standards fir die wirt- ten Bauweise und der Fahrsténder in Einarm-
zweimal Perfektion schaftliche und hochflexible CNC-Fertigung. ausfiihrung — beides als Schweilkonstruktion —
Das Leistungsspektrum dieser Bearbeitungs- garantieren eine Uberlegene Stabilitdt. Zu-
B Die Stabilitat des Fahrsténders der zentren trifft exakt ins Schwarze: sammen mit den geschliffenen und geharte-
PRO-MASTER/XL wurde mit der ten Prismenflhrungen bidet dies die Basis
. Finite-Elemente-Methode" optimiert. ® Hohe Bearbeitungsgeschwindigkeit flr das prazise Arbeiten der leistungsstarken
Sie erlaubt eine hohe Belastung bei ® Uberdurchschnittliche Prézision Aggregate. Eine 3-Feld-Sicherheitstrittmatte
geringem Gewicht. Dies ermdglicht B Einfache, ergonomisch vorbildiiche macht Pendelbearbeitung mdglich. In der
extreme Beschieunigungswerte und Bedienung optionalen b-Feld-Version bietet die Trittmatte,
eine besondere Dynamik. gerade bei sehr langen Maschinentischaus-
Die absolute Konzentration auf die Anforderung 1 flhrungen, noch mehr Bewegungsfreiheit.
® Alle Linearfiihrungen erflillen Referenz- der Praxis machen die PRO-MASTER-Serie in ihrer
qualitdt und sind ausgelegt auf duRerste Preisklasse einmalig und zum perfekten Bearbei- PRO-MASTER XL — eroffnet neue Dimensionen
Prazision in der Flihrung, besondere tungszentrum fir alle Betriebe, die sehr flexibel "
Laufruhe und sehr hohe Lebensdauer. arbeiten oder industrielle Anforderungen stellen. Die PRO-MASTER XL 7223 ist unschlagbar in der Kombina-
tion Technik, Verfahrwege und Preis/ Leistung. Der Antrieb in
® Hochwertige, starke Antriebs- und Ge- Xund Y erfolgt Uber eine Zahnstange und garantiert héchste
triebetechnik ist Voraussetzung fur die Prazision bei den hohen Beschleunigungen und Geschwin-
extremen Beschleunigungswerte und digkeiten. Die groRen Verfahrwege in Y und Z er6ffnen neue
die schnellen Verfahrgeschwindigkeiten Fertigungsdimensionen.

der PRO-MASTER-Serie.

Schrég verzahnte und geschliffene Zahne
garantieren exakte Genauigkeit bei der

Positionierung und einen ruhigen Lauf. o
Die hohe Materialqualitat sorgt fir mini- ' %‘ I
malen Verschlei3 und lange Lebensdauer. i gl

PRO-MASTE
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KONSOLENTISCH

Ergonomisches und einfaches Handling

B MalRbandanzeigen zur schnellen Konsolen- und

Vakuumabsaugerpositionierung. Optional ist fir
jede Konsole eine Digitalanzeige erhéltlich, die
ergonomisch an der Stirnseite angebracht ist.
Die Informationen (ber die Sollpositionen der
Konsolen, Sauger und Saugertypen kommen
online von der Steuerung, wo sie der Bediener
definiert.

Der Abstand der Magnetventile ist optimiert auf
die Grofle der Vakuumsauger. Die Vorteile sind:
Alle Positionen auf den Konsolen kénnen erreicht
und die Sauger dicht aneinanderpositioniert werden.

Die Konsolen sind in X-Richtung auf geschliffenen
und geharteten Linearflhrungen verschiebbar.
Sowohl Rechts- als auch Linkshander konnen die
Konsolen pneumatisch per Drehknopf leicht I6sen
bzw. festklemmen. Vier pneumatisch heb- und
senkbare Beschickungshilfen machen das Handling
von schweren Werkstlicken zum Kinderspiel.

Automatikspanner

® Uberzeugende Losungen aus einer Vielzahl ange-
botener Spann- und Befestigungssysteme.
B Stabile Auflage und fester Halt fir jedes Werkstlick.

Konsolentisch —Werkstlickauflage
fur optimale Arbeitsablaufe

Prazise Fertigung verlangt exaktes und sicheres
Positionieren der Werkstiicke. Um Arbeitsablaufe
fr die unterschiedlichen Anwendungen in den
Betrieben weiter zu perfektionieren, gibt es die
PRO-MASTER/XL mit vier verschiedenen Werk-
stlckauflagen. In ihrer Grundausfihrung ist die
PRO-MASTER-Serie mit einem Konsolentisch
ausgestattet.

B Er bietet hohe Flexibilitat im Bereich der
Verarbeitung von plattenformigen Werkstoffen.

B Auch kompliziert geformte Werkstlicke sind
schnell und einfach zu fixieren.

B Ergonomie bis ins Detail zeichnet den
Konsolentisch der PRO-MASTER und
PRO-MASTER XL aus. Die Werkstlicke
werden Uber Sauger und ein Einkreis-
vakuumsystem auf die frei beweglichen
Konsolen gespannt. Die Einstellung der
vorpositionierten Konsolen und Sauger
erfolgt Uber eine optional erhéltliche
Digitalanzeige.

= Bis zu sechs Bearbeitungsfelder sind
moglich.

VARIOTABLE

Der Variotisch besteht aus sechs Konsolen mit je drei

verschiebbaren Saugern. Das UmrUsten des gesamten
Arbeitstisches erfolgt in wenigen Sekunden. Konsolen
und Sauger werden dabei Uber die Steuerung automa-
tisch positioniert.

Grundausstattung

B Sechs Konsolen, motorisch Uber Zahnstangenan-
trieb auf gehérteten Linearflhrungen positionierbar.

B Je drei Saugeraufnahmen pro Konsole, je ein Vaku-
umsauger mit Tastenventi; zweiter Vakuumsauger
optional.

B Saugeraufnahmen motorisch Uber Zahnstangenan-
trieb auf geharteter Linearfiihrung positionierbar.

Optionen

B Zusatzliche Konsolen und Sauger.

B (Gesteuerte Pneumatikspanner zur automatischen
Umspannung von Fensterprofilen und ahnlichen
Werkstlcken.




GLATTTISCH —

Die Losung fur komplizierte Werkstucke

Der Glatttisch ist die optimale Wahl fir beson-
ders komplizierte Werkstucke.

B Fine seiner besonderen Eigenschaften ist
die grofdere Hohe der Sauger und somit der
groRe Werkstlckabstand zum Tisch. Dies
schafft zusatzlichen Raum flr das Bearbeiten
der Werkstickunterseite.

B Frei positionierbare Sauger auf der Tisch-
flache erleichtern das Aufspannen kompli-
zierter Werkstucke aus Massivholz und
geben sicheren Halt.

SRR R i

B |deal ist der Glatttisch auch fur das
Arbeiten mit Schablonen. Die hohe
Ansaugleistung der doppelt wirkenden
Sauger sowie die freie Positionierbarkeit
sind dabei von grofiem Vorteil.

Ausstattung fiir hohe Anspriiche

B Zwei Bearbeitungsfelder mit je
vier massiven Anschlagbolzen
(Hohe: 95 mm) aus Stahl fur prazise
Positionierung auch schwerer
Werkstucke. Bolzen pneumatisch
versenkbar.

B Zwolf doppelt wirkende Sauger
(Flache: 80 x 80 mm, Hohe: 85 mm)
und eine leistungsstarke Vakuum-
pumpe sind Grundausstattung.

B QOptional sind spezielle Sauger fur
Schmalteile erhéltlich. Vakuumsauger
mit Rasterplatte und Sauger mit
mechanischer Werkstlckspannung
runden das Programm ab.

B Pneumatische Beschickungshilfen zum
einfachen Positionieren schwerer Werk-
stlcke sind ebenfalls erhéltlich (optional).




Perfekt fiir Nested Based Manufacturing

Nested Based Manufacturing auf das Rohmaterial und opti-
(NBM) ist ein rationelles Verfah- miert die Bearbeitung. Die mdg-
ren fir die Fertigung von Korpus- liche Verschachtelung der Werk-
teilen, Fronten und Formteilen. stiicke minimiert dabei zuséatzlich
Beim ,Nesting” wird eine poro- den Verschnitt. Neben Holzwerk-
se VerschleiRplatte, meist MDF, stoffen wird diese Technologie
auf dem Maschinentisch ange- auf HOLZ-HER Maschinen erfolg-
saugt und auf dieser das zu be- reich bei modernen Verbundma-
arbeitende Material per Vakuum terialien, NE-Metallen und Kunst-
fixiert. Einfach zu bedienende stoffen eingesetzt.

Software verteilt die Werkstlcke

MATRIXTISCH

Entwickelt fur maximale Rationalisierung

Der Matrixtisch bietet nicht nur optimale Voraus- B Aufsteckbare Vakuumsauger mit einer Hohe

setzung fur das Nesting-Verfahren. Durchgehen- von 85 mm ermoglichen das Profilieren und

de Nuten laufen in einem Abstand von 50 mm in stirnseitige Bearbeiten von Werkstlcken.

X- und Y-Richtung Uber den Tisch und erreichen Sie sind in verschiedenen Abmessungen

damit ein optimiertes, gleichmafiges Vakuum. (80 x 80 mm, 80 x 40 mm und 80 x 23 mm)

Weitere Eigenschaften: lieferbar.

B Durchgehender Bearbeitungstisch mit Raster. B QOptional ist eine Beschickungshilfe mit
Zwei Bearbeitungsfelder mit je vier Anschla- Allseitenrollen lieferbar.

gen {Héhe: 95 mm).




——  METATISCH

Extrem flexibel — zwei Tischversionen in einer Maschine

Der Metatisch ist die Kombination

von Matrixtisch und Glatttisch. Die
Bezeichnung leitet sich von Metamor-
phose (Verwandlung) ab. Basis ist eine
Matrixmaschine, ausgestattet mit sta-
bilen Stahlanschlagen (Hohe: 105 mm).
Die Umwandlung der Matrixmaschine
in eine Glatttischmaschine erfolgt
durch das Auflegen einer 10 mm
starken Phenolharzplatte. Das Vakuum
des Matrixtisches saugt sie unverrick-
bar fest. Somit entsteht die Glatttisch-

maschine mit planer Auflage. Far
jedes der zwei Arbeitsfelder stehen
zehn Vakuumanschlisse fir die dop-
pelt wirkenden Sauger zur Verfligung.

B Vier Aluanschlage frei positionierbar
(Matrixtisch), zwdlf doppelt wirken-
de Sauger (Glatttisch).

B Optional zwei pneumatische
Beschickungshilfen zum einfachen
Positionieren schwerer Werksticke.

B Eine Vakuumpumpe mit einer Leis-
tung von 250 m3/h garantiert die
erforderliche hohe Ansaugleistung
und so den sicheren Halt der Werk-
stlicke. Optional sind Vakuumpum-
pen bis 760 m3/h Leistung lieferbar.




—— ——BEARBEITUNGSKOPF -

Multifunktional bestuckt,
optimiert fur die tagliche Praxis

Bohren, séagen, frasen, nuten — der Bearbei-
tungskopf der PRO-MASTER/XL ist multifunk-
tional ausgestattet und perfekt bestlckt fur die
rationelle Fertigung einfacher und komplexer
Korpusteile im Dauereinsatz. Die zwei Prismen-
flhrungen in Z-Richtung sind gehértet und
geschiiffen, lassen also nicht die geringste
Abweichung zu.

m Die integrierte und kompakte Bauweise
macht den Bearbeitungskopf zum Vorbild
in Dynamik, Beschleunigung und Positio-
niergenauigkeit.

H Bereits in der Basisbestlickung bietet die
PRO-MASTER /XL ein breites Bearbeitungs-
spektrum.

® Bohraggregat mit 18 einzeln abrufbaren
Spindeln, vertikal in L-Form angeordnet;
Leistung 3 kW, 1000-6800 min™.

= Horizontalbohraggregat mit zwei Doppelspin-

deln in X-Richtung und einer Doppelspindel
in Y-Richtung; optional dritte Doppelspindel
in X-Richtung.

Fréasaggregat mit 6 kW mit HSK 63F auf Platz 1,
alternativ Frasaggregat mit 9 oder 16 kW auf
Platz 1.

Zweites Frasaggregat mit 6 kW mit HSK 63F
auf Platz 2 (optional).

Sageaggregat & = 120 mm in X-Richtung
(optional).

Sageaggregat @ = 200 mm in X-Richtung und
Y-Richtung schwenkbar (optional).

Vektorachse (C-Achse) 0-360° endlos drehbar
fir eine vielféltige Verwendung von Wechsel-
aggregaten (optional).




WERKZEUGWECHSEL

Mit Garantie fiir hohe
Effektivitat

® Rationell durch variable Bestickung. Der
mitfahrende Werkzeugwechsler (optional)
mit 6, 12 oder 18 Werkzeugplatzen sorgt
fir kurze Ristzeiten und hohe Produktivitat.

B Ebenfalls optional gibt es einen Pick-up-
Wechsler mit zwei Platzen flr grof3e
Winkelgetriebe und einem 14-fach-Linear-
Werkzeugwechsler fir die PRO-MASTER
sowie eine 16-fach-Pick-up-Installation an
der PRO-MASTER XL.




7950 7953 7954

Wechselaggregate — Technik, die begeistert

B Flieskopf 7950 B Winkelschwenkgetriebe 7953 B Winkelgetriebe 7954
Tastende Bearbeitung. Bohren, sagen, frasen. Schwenk- Bohren, frasen. 2-Spindler
Mit Spannzangenaufnahme getriebe 0-100°, manuell ein- fur Spannzangenaufnahme
@ =2-16 mm; optional stellbar. Mit Ségeblattaufnahme @ =2-16 mm; 1 x links-
Tastglocke mit Innendurch- @ =180 mm und Spannzangen- drehend, 1 x rechtsdrehend;
messer 110 oder 66,5 mm. aufnahme @ =1-16 mm; n (max.)= 15000 min'.

n {max.) = 15000 min~".

-WECHSELAGGREGATE

Losungen fur jeden Anwendungsbereich

Eine grofe Auswahl an Wechselaggregaten macht
die Fertigung selbst komplexer Werksticke noch
schneller, rationeller und einfacher. Dabei entschei-
den die Details Uber Qualitat und Wirtschaftlichkeit.
Die Vielzahl moderner Materialien und unterschied-
licher Designvarianten verlangt nach kompetenten
und zuverldssigen Lésungen. Die PRO-MASTER-Serie
bietet hierzu flexible Antworten fUr unterschiedlichste
Anwendungen.




HEEE 7956 7S 57 USEY

B Winkelgetriehe 7955 = Winkelgetriebe 7956 8 Winkelgetriebe 7957 = Winkelkopf/Schloss-
Sdgen. Mit Sageblattauf- Bohren, sagen, frasen. Bohren. 4-Spindler fir kastenfrasaggregat 7959
nahme & = max. 220 mm; 2-Spindler fir Spannzangen- Spannzangenaufnahme Ein Ausgang fur Werk-
n (max.) = 6750 min". aufnahme @ = 2-16 mm J=1-16 mm, zeugschaft & = 16 mm;

und Sageblattaufnahme n (max.)= 10000 min". n {max.) = 12000 min-".

@ = max. 180 mm;
n (max.) = 15000 min™.

C-ACHSE

Offen in alle Richtungen

Durch die optionale C-Achse werden
die HOLZ-HER Bearbeitungszentren
PRO-MASTER und PRO-MASTER XL
offen in alle Richtungen. Sie erweitert
das Spektrum fir anspruchsvolle Bear-
beitungsprogramme.

m Als echte, voll interpolierte Zusatzachse
kann sie wahrend des Bearbeitungs-
vorgangs fliefend in alle Richtungen
gedreht werden.

m Stufenlose Verstellbarkeit und endloses
Drehen um 360° erhohen die Flexibilitat.

B Damit kann sich die C-Achse auf dem B FEine Pneumatikoption erlaubt zusatzlich das
kirzesten, direkten Weg positionieren. gleichzeitige Ausblasen beim Frésvorgang.




——— QT EMERUNG

Einfach, ubersichtlich, komfortabel

Die SINUMERIK-Kompaktsteuerung von
Siemens garantiert eine Uberragende digitale
Prazision. Gleichzeitig ermdglicht die durch-
gangig grafische Bedienoberflache CAMPUS
die komfortable und Ubersichtliche Nutzung
aller Maschinenfunktionen.

B Bedienungsprogramme konnen leicht und
schnell direkt an der Maschine oder auf der
mitgelieferten Blroversion des Software-
pakets erstellt werden.

B Easy Snaps”, einstellbare Parameter und
durchdachte Makros vereinfachen und be-
schleunigen zusatzlich die Programmsteuerung.

B Fine offene Softwarearchitektur ermdéglicht
eine unkomplizierte Einbindung vorhandener
Daten und die Anbindung an verschiedenartige
Branchen-, Design- und CAD /CAM-Software.
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DATENVERBUND ———————————

Vernetzung — mehr als ein Schlagwort

Order cabiret

[T

i

ammy Flexible ,Fertigungszellen” und , Lean Manu-
facturing” sind effiziente, zukunftssichere
Produktionsmethoden. HOLZ-HER ist auch
hier der kompetente Partner fir die individu-

ellen Komplettldsungen.

Klare Bedienung

® Die durchgéngig strukiurierte, grafische
Bedienoberflache ist intuitiv und klar
gestaltet. Sie beinhaltet eine Fulle von
Funktionen, um die PRO-MASTER /XL
effektiv und umfassend zu nutzen.

® Der NC-Hops-Editor bietet neben variabler
Programmierung, 3-D-Ansichten und -Simu-
lationen, eine volle Z-Achsen-Interpolation
und einen Texteditor.

B Campus aCADemy ist eine vollwertige,
leistungsfahige CAD/CAM-Software mit
vielseitigen Importméglichkeiten.

® Das Workcenter zeigt die Belegung des
Maschinentisches. Werkzeuge, Bohrképfe
und Wege werden dabei werkstickiber-
greifend automatisch optimiert und die
Bearbeitungszeiten berechnet.

= Die Werkzeugverwaltung MT-Manager
erlaubt grafisches Ubersichtliches Risten
mit ,,Drag & Drop”.




DIE ABMESSUNGEN

Um Arbeitsablaufe fir die unterschiedlichen Anwendungen zu perfektionieren, gibt
es die PRO-MASTER/ XL mit verschiedenen Werkstlckauflagen. Mit ihren grof3zligigen
Abmessungen ist die PRO-MASTER dafir ausgelegt, auch auRergewohnliche Auftréage

individuell abzuarbeiten. Die noch grofieren Verfahrwege der XL-Version in Y und Z

eroffnen neue Fertigungsdimensionen.

PRO-MASTER Konsolentisch

Alle MaRangaben in mm
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Tischvarianten fur alle Anforderungen

Z-Achse

Alle MaRangaben in mm

1. Stufe = 378
2. Stufe= 478

q Werkstiick

Z gemessen ab Oberkante Konsole

Alle MaRangaben in mm A

PRO-MASTER 7123 K 3200
4100
5000
5900

Z-Achse

Alle MalRangaben in mm

1. Stufe = 498
2. Stufe = 598

|J Werkstiick

Z gemessen ab Oberkante Konsole

Alle MaRangaben in mm A

PRO-MASTER 7223 K 3200
4100
5000
5900
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PRO-MASTER Glatttisch

Alle Makangaben in mm

-

Der Bearbeitungskopf

Bohren, sagen, frasen, nuten: Der Bearbeitungskopf
bietet ein breites Leistungsspektrum. Die integrierte
und kompakte Bauweise macht ihn zum Vorbild in
Dynamik, Beschleunigung und Positioniergenauigkeit.
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PRO-MASTER XL Glatttisch

Alle Maltangaben in mm
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Z-Achse

Alle Maitangaben in mm

1. Stufe =388
2. Stufe = 468

ﬂ Werkstick
y

Z gemessen ab Obarkante Glatttisch

Alle MaRangaben in mm A

PRC-MASTER 7123 F 3200
4100
5000

Z-Achse

Alle Malbangaben in mm

1. 5tufe = 488
2. Stufe = 588

\Werkstiick

Z gemessen ab Oberkante Glatttisch

Alle Makangaben in mm A

PRO-MASTER 7223 F 3200
4100
5000
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I DIE ABMESSUNGEN

Der zweistufige Z-Verfahrweg mit seiner maximalen Verfahrmoglichkeit bis zu 598 Millimeter
meistert problemlos die Bearbeitung mit hohen Werkzeugen bzw. Winkelaggregaten selbst bei
dicken Werkstlcken. Die Aultenmalie der Maschinen sind aufgrund der durchdachten Bauweise
der Grundmaschine auf das Wesentliche reduziert. Mit ihrer niedrigen Bauhdhe sind die Maschi-

nen auch flr Betrighe mit geringen Deckenhdhen gesignet.

PRO-MASTER Matrixtisch

Alle Maftangaben in mm
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Z-Achse

Alle Malangaben in mm

1. Stufe = 348
2. Stufe = 448

ﬂ Werkstdck
r

Z gemessen ab Oberkante Tisch

Allz Maftangaben in mm A

PRO-MASTER 7123 M 3200
4100
5000
5300

Z-Achse

Alle Malangaben in mm

1. Stufe = 463
2, 5tufe = 568

ﬂ Werkstlick

Z gemessen ab Oberkanta Tisch

Alle Malkangaben in mm A
PRO-MASTER 7223 M 3200
4100
ODO
| sg00




Sicherheit und Effizienz
durch Pendelbearbeitung

Die 3-Feld-Sicherheitstrittmatte dffnet die TUr zu erheblicher
Leistungssteigerung und grofier Wirtschaftlichkeit. Denn mit
ihr sind Werkstlickentnahme und Bestickung auf der einen
Seite moglich, wahrend das Bearbeitungszentrum auf der
anderen Seite des Maschinentisches weiterarbeitet.

Schaltschrank linke

Maschinenseite
[Bezogen auf Lange 320)

Alle Maltangaben in mm ‘ A
FPRO-MASTER 7123 K 3870
PRO-MASTER 7223 K 4106
PRO-MASTER 7123 F 3870
PRO-MASTER 7223 F 4108
PRO-MASTER 7123 M 4170
PRO-MASTER 7223 bl 4425

[ = Trittrarte immer aktiv

- Schaltschrank rechte

Maschinenseite

\Bezogen auf Langs 3200

Alle Malangaben in mm A
PRO-MASTER 7123 K 3870
PRO-MASTER 7223 K 4105
PRO-MASTER 7123 F 3870
PRO-MASTER 7223 F 4108
PRO-MASTER 7123 M 4170
PRO-MASTER 7223 I ] 4425

[ = Trittrnatte immer aktiv
+ = Tir gadffnat




Technische Daten

PRO-MASTER 7123
PRO-MASTER XL 7223

Gewicht (kal

4450

Max. Verfahrgeschwindigkeit X-Achse (m/min)

Max. Verfahrgeschwindigkeit Y-Achse {m/min} 100

Max, Verfahrgeschwindigkeit Z-Achse (m/min) 5

Max. Verfahrgeschwindigkeit C-Achse (min”) 60
Motorleistung Friisaggragat Typ 7930 (kW) 6.0

Orahzahl Frasaggregat Typ 7930 (min'} 1000 — 18000
Motarleistung Friisaggregat Typ 74933 (Option) (KW} 1.0
Orehzahl Frasaggregat Typ 7933 (Option] (min”) 1000 — 24000
Motarleistung Frésaggregat Typ 7935 [Option) (KW} 16,0
Drahzahl Friisaggregat Typ 7935 (Dption) (min') 1000 — 24000
Motarleistung Bohraggregat Typ 7964 (kW) 30

1000 — 6300

Drehzahl Bohraggregat Typ 7964 (min”)

Anschlussspannung (Voltl

3x 400

Netzfrequenz (Hz)

50;"50

Laistung {abhéngig van Bestilckung) (kW]

Betrighsdruck (har| 6,0
Zuléssiger Grenzdruck (bar) 4.0
300

Druckluftbedart {1/ min)

Absaugleistung (m*/h) 5300
Statischer Untardruck (Pa) 2500 — 3000
Anschlussstutzen a (mm| 250

30

Al hwindigleit am Anschl en {m/sec)

Die technischen Daten stellen Richtwerte dar
Anderungen von Kenstruktion und Ausstatiung
vorbehaltan, da HOLZ-HER Maschinen stindig
weitarentwickelt werden. Dig Abbildungen
sind unverbindlich. Die Maschinen enthalten
zum Teil Sonderausstattungen, die nicht zum
serienmaiigen Lieferumfang gehdren. Zur
besseran Infarmation wurden die Maschingn
zum Teil chne die vorgesehane Schutzhaube
shgebildet.
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