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Bearbeitungszentrum 

Optimat BAZ 41 

bearbeitung auf nur einer 

Maschine - inklusive Kante 

und Nachbearbeitung 



Bearbeitungsze trum Optimat BAZ 4 1 :  

das zukunftssichere Allround-Talent 

Optimat: Mehr muß High-Tech 
nicht kosten 

Mit der Baureihe „Optimat" präsen­ 
tiert die Homag-Gruppe eine preis­ 
werte Alternative zum individuellen 
Spezialprogramm. Alle Optimaten 
verfügen über dieselbe Spitzentech­ 
nik, dieselbe legendäre Qualität und 
Zuverlässigkeit, die Sie schon immer 
von den Homag-Produkten kennen. 
Da wir die Optimaten jedoch in Serie 
produzieren, wird's entscheidend 
preiswerter für Sie. Und zusätzlich 
profitieren Sie von der erfreulich 
kurzen Liefer- und Montagezeit. 

Stationär, modular, preiswert 

Die stationäre, universelle Verfahrens­ 
technik der CNC-Bearbeitung wurde 
lange Zeit aufgrund ihres Investitions­ 
volumens meist nur bei industriel ler 
Fertigung eingesetzt. Mit dem Optimat 
BAZ 41 bietet Homag dem Handwerk 
und dem Innenausbau eine besonders 
preiswerte, ausbaufähige und höchst 
zukunftssichere Lösung, die sich schon 
bei kleinsten Stückzahlen rechnet. Die 
Maschine bietet den Vorteil, die Werk­ 
stücke nach dem Formatieren auch 
direkt bekanten zu können. 

Alle Materialien, alle Möglichkeiten 

Formatieren und Profilieren, Bohren, 
Nuten, Trennen in al len Varianten, Kan­ 
tenanleimen mit kompletter Nachbear­ 
beitung .. : Der Optimat BAZ 41 bietet 
Ihnen genau die vielseitigen Möglich­ 
keiten, die Sie in Ihrer täglichen Ferti­ 
gung brauchen. Und zwar mit allen 
Material ien: Spanplatten, MDF, Tischler­ 
platten, Massivholz, Kunststoffen etc. 

Einzel- oder Zweifachbearbeitung 

Sie haben die Wahl: Einzelbelegung, 
wenn nur ein Werkstück bearbeitet 
wird (2), oder Zweifachbearbeitung. 
Für übergroße Werkstücke stehen zwei 
zusätzliche hintere Anschläge zur Ver­ 
fügung. 

Option: Pendelbearbeitung. Hier wird 
wechselseitig gearbeitet. Die Produkti­ 
vität ist dann wesentlich höher. 
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Konsolentisch 

Der Konsolentisch ermöglicht ein ein­ 
faches und schnelles Verstellen der 
Auflagen in X- und Y-Richtung. Die 
Vakuumspanner für d ie Werkstücke 
lassen sich, da sie schlauchlos arbeiten 
( 1 ). besonders einfach und schnell 
verstellen. Optional ist eine Späne- 
und Reststückentsorgung über ein 
integriertes Späneband möglich (3). 

Rüsthilfe per Laser 

Zur einfachen, schnel len Positionierung 
der Vakuumspanner gibt es bei Homag 
eine Positionierhilfe per Laser - 
standardmäßig. 

Saugerpositionierung mit 

Hilfe von Laserstrahl 
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Ein technischer Geniestreich: 

d ie Schnittstelle 

Durch die offene vierdimensionale Schnittstelle sind der Aggregattechnik keine Grenzen mehr gesetzt: 
• Übertragung der Kraft - mit 12  kW-starkem Asynchron­ Drehstrommotor 
• C-Achse -Drehen von Aggregaten um die eigene Achse bis 360 Grad 
• Übertragung von Pneumatik - z. B. für die Einsatzsteuerung von Aggregaten 
• Elektrik-/Elektronik-Anschluß zur Übertragung von Steuerungs­ impulsen Sämtliche Aggregate können aus einem Magazin über die Schnittstelle in die Hauptspindel eingewechselt werden. Die 12 kW starke Hauptspindel muß sehr vielfältige Aufgaben erfüllen. Sie ist mit dem Besten ausgestattet, was die Technik heute bieten kann: 

C-Achse C-Achse zum Drehen 
Pneumatik Pneumatikversorgung 
Offene 4dimensionale­ Schnittstelle 
Horizontaler 4-Spindel­ Bohrkopf benutzt Antrieb und C-Achse 
Fräswerkzeug ,,, • benutzt Antrieb 

Hauptspindel Fremdantrieb über Haupt­ spindel mit 12 kW 
Elektrtk/Elektronlk 
Eigenantrieb mit 220 V 
und Steuerung mit 24 V 

Getastetes Bündigfräs­ aggregat benutzt Antrieb, C-Achse und Pneu­ matik 

1 )  Universell einsetzbar: 
die Bohraggregate 17-Spindler, einzeln abrufbar für Einzel­ oder Reihenbohrungen. Alle Spindeln in verstärkter Ausführung. Zusätzlich können Adapteraggregate zum Nuten oder horizontalen Bohren oder Fräsen angebaut werden. 
2) Leistung auf Abruf: 
der Werkzeugwechsler Der 12fach-Tellerwechsler ist eine preis­ werte Lösung zum Bereitstellen von bis zu 12 Werkzeugen und Aggregaten. 

Der Aggregate-Baukasten Für die vielseitigsten Bearbeitungsauf­ gaben werden die Aggregate aus dem Werkzeugwechselsystem vollautoma­ tisch in die Hauptspindel eingewech­ selt. Sie lassen sich über die C-Achse von O bis 360 Grad schwenken. Je nach Einsatz sind sie auch mit Pneu­ matikanschlüssen ausgerüstet. Das System ist zukunftssicher, es wird ständig erweitert und aktualisiert. Am besten, Sie fragen uns ganz einfach. 

• Hybridlager (Keramik) = weniger Reibung, doppelte Lebensdauer, höchste Präzision • höchste statische und dynamische Steifigkeit, hierdurch hohe Wechsel­ und Wiederholgenauigkeit • genormte Werkzeugschnittstelle HSK F63 


















