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AUSENSCHALTUNG -P-:

Bel Maschinen mit Pausenschaltung werden Arbeitsunterbrechungen oder
Pausen automatisch beriicksichtigt. Der eingebaute Fahnenschalter betid-
tigt widbhrend dem Holzdurchlauf ein weiteres Zeitrelais. Dieses ist in
der Regel aul 30 Sekunden eingestellt. Falls langer als 30 Sekunden
kein Holz durch die Maschire lauft und deshalb der Fahnenschalter
nicht betdtigt wird, unterbricht das Zeitrelais selbstdndig die Stromzu-
fuhr der Zustellung. Es folgt erst wieder eine Zustellung, wenn das
ndchste Holz den Fahnenschaiter betdtigt hat. [Diese Einrichtung {iber-
wacht unnotige Zustellungen und spart dadurch Schleifscheiben. Der
Fahnenschalter (Vierkantdraht] mufl so gebogen sein, dafl die Kontrol-
lampe in der mittleren Stellung an- bzw. ausgeht.

Die Verschubgeschwindigkeit wihrend dem 5chleifen betrdgt 17 oder 35
Meter pro Minute. Korrektur des Transportbandes erfolgt durch leichtes

Verdrehen des exzentrischen Bolzens seitlich der Vorderen Transportrol-
le.

Die Profilierung der Schleifscheiben (Einschleifen des Gegenprofiles in
der Scheibe) erfolgt nach Hinweisen im Prospekt.

Extrem schwache Profilleisten, bei welchen die Schleifscheibe bis zur
Auflagefldche auf dem Transportband greift, ist es bei den STANDARD-
..lypen erforderlich, solche Leisten mit einer Unterlage 2zu schleifen,

Das Schleifaggregat kann nach auflen bis 30°, nach innen bis 10°
geschwenkt werden.

Bitte b e a ¢ h t e n:

L]

Vor Beginn der OSchleifarbeiten 2zundchst ohne Zustellung der Schleif-
scheibe Leisten durchlaufen lassen, oder Druckrollen, Fiihrungsanschlag
sowie seitliche Gegendruckrolle so einstellen, daB einwandfreier Durch-
lauf gewdhrleistet ist (die Leiste darf nicht stehen bleiben).

Hinweise auf unsere lieferbaren Schleifscheiben fir wverschiedene Holzar-
ten Dbitte in Preisliste beachten.

Bei richti:ger Anwendungstechnik wird die Maschine, wie bereits bei
Vielen Kunden, mit Sicherheit zu lhrer Zufriedenheit arbeiten.
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HENC - Profilschleifmaschine

Type ST = STANDARD - Schleifscheibenzustellung manuell

Type ST-AZ = STANDARD miax automatischer Schleifscheibenzustellung

Type ST-AZ-P = STANDARD mit automatischer Schleifscheibenizustellung
und Pausenschaltung.

Nach Aufstellung und Befestigung am Boden wird die Maschine elek-
trisch und pneumatisch angeschlossen. In der Normalausfilhrung wird
die Maschine fiir Drehstrom 380 Volt, 50 Hz. geliefert. Das flnfradrige
Stromzufilhrungskabel wird nach VDE bzw. den ©ortlichen Vorschriften
entsprechend an die Klemmen -R-S-T-Mp bzw. L1, L2 und L3 und Erde
im seitlichen Anschluflkasten angeschlossen. Die Maschine selbst hat
den nach VDE 0l13 vorgeschriebenen, abschlieBbaren Hauptschalter. Der
Schleifmotor ist in seinem Schalter gegen Uberlastung gesichert.

Bei Maschinen mit automatischer Zustellung muB auBerdem aufbereitete
Druckluft mit 6&-6 Ati angeschlossen werden. Wir empfehlen in die
Zuleitung ein Hauptventil und eine Wartungseinheit (Wasserabscheider
mit Oler) zu installieren.

FUNKTION DER AUTOMATISCHEN ZUSTELLUNG -AZ-: : ;
Die automatische 'Zustellung hat den Vorteil der gleichmdBigen Zu-
stellung der 5Schleifscheibe in seinen Takten. Die Taktzeit ist iiber das
eingebaute Zeitrelais verstellbar und kann somit den Anforderungen
des Schleifgutes angepasst werden. Um die Schleifscheibenabnutzung so
gering wie moglich 2zu halten, empfiehlt es sich, die Taktzeit am
Zeitrelais durch Verdrehen des schwarzen Zeigers am Drehknopf mog-
lichst lange einzustellen. Schnelle Zustellungsfolge bedeutet kradftiges
Schleifen mit entsprechender Abnutzung der Scheibe. Lange Zustellab-
stdinde bedeuten weniger Schleifandruck, schwaches Schleifes und mini-
malster Scheibenverbrauch.

DIE ZUSTELLUNG IM EINZELNEN:

Die automatische Zustellung 1st iiber eine Feinsicherung geschutzt. Sie
kann Uber den -<eingebauten Kippschalter ein- bzw. ausgeschaltet wer-
den. In der Regel wird sie erst eingeschaltet, wenn die Maschine wvon
"and eingerichtet ist und mit der kontinuierlichen Arbeit begonnen
wird. Nach Ablauf des Zeitrelais schaltet dieses das Magnetventil ein,
der eingebaute Luftzylinder f&hrt aus und transportiert mit der
Vorschubklinke die Gewindespindel einen Zahn weiter. Diese Impulszeit
ist im Relais mit ca. | Sekunde eingestellt. Der Zylinder fdhrt danach
wieder 1in seine Ausgangslage zuriick. Nach Ablauf der eingestellten
Zeit Dbeginnt der Vorgang wvon neuem. In der Ruhestellung hebt die
Vorschubklinke aus und die Spindel kann sowohl nach links wie nach
rechts gedreht werden. Bei Unterbrechung oder Beendigung der Schleif-
arbeiten muBl die Zustellung am Kippschalter abgeschaltet werden,
damit beim ndchsten Beginn die gleiche Einstellung erhalten bleibt.
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Eine Masching mit vielen Vorzigen: grofe Lelstung, geringer Platzbadarf, sehr
solida und iibersichtliche Bauart, vielseltige Einsatzmdglichkaltan im Bergich
des Holzorofilschlelfens, hohe Schieifqualitit n Verblndung mit HENO.
Profl Ischielfschaiben,

HENO Profile Sanding Machina Typa Standard

offers many advantages: high efficiency, low space requirements, sturdy
~:gion, easy o aperats, multipla applications in wood profile sanding, excel-
!;-nt sandlng quality when used In comblnation with HENO profile abrasive
iscs,

Ractifieusa pour profils HENO-S TANDARD

Une machine aul offre beraucoup d'avantages: haut rendemant, construction
peu encombrante et solide, facile & manipuler, applications multiplas dans fa
domaine du poncage de profils en bols, hauta qualtité de poncage s 1'on
utltise des disques da poncage pour profils HENO.,

HERBERT NOWAK 6905 Schriesheim iber Heidelberg

Holzbearbeltungsmaschinen BismarckstraBe 25 - Postfach 1268 . Talefon (06203) 61562
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Profilschfeif maschine ST-AZ-P ghne Absaughaube
Profile Sanding Machine Type ST-AZ-P without dust protection
Rectifieuse pour profils ST-AZ.P sans capot protecteur

HENO-Profifschieifmaschine , STANDARD"

5 mit einem schwenkbaren Schieifaggregat, einem Transport.
band mit Motor sowie Nieder- und Andruckrollen ausgestattet.
Die Maschine eignet sich zum automatischen Schleifen aller Pro-
fil- und Ziarleisten.

Herstellung in 3 Typen:

1, Typ ST ST ANDARD-Schieifscheibenzustetiung
manuefl

2 Typ ST-AZ STANDARD-Schleifscheibenzustaliung
automatisch

3 Typ ST-AZP  STANDARD-Schleifscheibenzusteblung

automatisch sowie Pausenschaltung

HENGC Profile Sanding Machine Type Standard

& provided with a ftiltable sanding assembly, a motor-powersd

convayor belt as well as wvertical and lateral feed rolls. The

machine & suitable for automatically sanding alf profiled and

fancy strips of wood.

Auvailahle in three varsions:

{1} Type ST Standard - with manual abrasive disc advance

{2} Type ST-AZ  Standard -with automatic abrasive dise
advance

(3} Type ST-AZP Standard - with automatic abrasive disc
advance and intermission lever

La rectifieuse pour profils HENO-STANDARD

est equipée d'un agrégat de pongage orientable, d'un tapis routant

avec mofteur ainsi que de rouwleaux de serrage. La machine so préte

al pongage automatique de toutes sortes de listeaux profilds,

Fabrication en 3 versions:

1. Version ST STANDARD - profondeur de passe manuelle

2. Version ST-AZ STANDARD - profondaur de passe automa-
tigue

3. Version ST-AZ-P STANDARD - profondeur de passe automa-
fique et manette de pause.

HENO

Profilschleifmaschine mit Schleifaggregat in Schrigstellung
Profile Sanding Machine with sanding assembly in inclined position
Rectifieuse pour profils avec agrégat de pongage en posi tion inclinds

Technische Daten:

Massiver Maschinenstinder mit Warkzeugfach, lLénge 900 mm,
Breite 550 mwn, Hohe 11256 mm, Arbeitshhe 900 mm. Schieif-
aggregat in Hihe und Seite verstellbar, schwenkbar nach aullen
300, nach innen 100, Motor 220/38) Volt, Drehstrom 1,1 kW,
1400 U/min, 2 Drehrichtungen, Schleifscheibenbreite biy  ax.
80mm. ;

Transportbandeinrichtung: Motor 220/380 Volt, Transportband
1260 x 80 mm, Vorschubgeschwindigkeiten: 18/36 m pro Minute

Automatische Schleifscheibenzustellung fir Typ ST-AZ und
ST-AZ/P

Die Zustellung der Schieifscheibe erfolgt in feinen Takten, regel
bar iber eingebautes Zeitrelais. Hierfir auBer elektrischam An-
schiuf Druckluft 5 - 6 atii erforderlich,

Zubehdr:
Absauggerdt ES/TA 100: Luftleistung 900 md/h

HERBERT NOWAK

Holzbearbeiltungsmaschinen
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Spezialschleifaggragat im Einsatz auf einer
antenbearbeitiingsmaschine

Special Sanding Assembly used on an edge molder
Agrégat de pongage spdcifiqua en utilisation sur machine &
travailler les bords

Technical Data:
Sturdy pedestal with tool compartment

Length 900 mm

Width B50 mm

Haight 1,125 mm
900 mm

w 6‘(’:‘@ Heignt

Sanding assembly horizontally and vertlcally adjustable, tiltabla
300 outwards, 100 jnwards, motor 220/380 Volts, 3-phase
current 1.1 kW, 1,400 rpm, 2 directions of rotation. Abrasive disc
width max. 80 mm.

Conveyor belt assembly: motor 220/380 Volts, dimansions:
1,260 x 80 mm, feed rates: 18/36 m per minute.

Automatic abrasive disc advance for Types ST-AZ and ST-AZ.P,

The advance of the abrasive disc is effected in small cycles con-
trolled via a built-in time relay. This requires pressurized air of
5 to 6 atii and electric power.

Accessories: Vacuum cleaning unit ES/TA 100, suction capacity
900 m3 per hotr.

Profilschleifmaschine mit Absauggerdt ES/TA 100

Profila SandingOMachine with vacuum cleaning unit
type ES/TA 1
Rectifieusa pour profils avec dispositif d’aspiration

Donndes technigues
8ati de construction massif avec porte-outil, longeur 900 mm,
larggur 550 mm, hauteur 1125 mm, niveau ce travail 900 mm.

Agrégat ce pongage déplacable & la verticale of & Vhorizontale,
oriantable vers I'extérieur de 302, vers lintérieur de 100, moteur
220/380 Volts, courant triphasé 1,1 KW, 1400 t/min, 2 sens do
rotation, largeur du disque da pongage jusqu’d 80 mm max.

Ensemble tapis roulant: moteur 220/380 Volts, tapis roulant
1260 x 80 mm, vitesse d’avancement: 18/36 m/min.

Profondeur de passe automatique du disque de pongage pour les
versions ST-AZ et ST -AZ/P

La profondeur de passe du disque de pongage s'effectue en cycles
réduits réglables au moyen dun relais retardeur intégré. Cac
nécassite, en plus d'un branchement électrique, de I'air comprimé
cl 5 & 6 surpr.atm.

Accessoire: Dispositif d'aspiration ES/TA 100, débit o’ air
900 m3/h.

6905 Schriesheim iiber Heidelberg
Bismarcksetrafle 25. Postiach 1268 - Telefon (66203) 61562
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Applications recommandées

Verwendungsmadglichkeiten - Recommended Applications

Schieifen von Profilleisten

In Schileifscheibe Gegenprofil einarbeiten. Unkompliziarter
Vorgang {s. Bedienungsanleitung}. Schieifscheiben sind absolut
protiltreu.

Sanding of profiled strips of waod: sink counter profile into
sbrasive disc. Uncomplicated process (see operating instruc-
tions). Abrasive discs are absolutely profile-proof.

Poncage de listeaux profilds

Munir le disque de pongage d’'un contre-profil. Procédure
simple (voir instructions de service). Les disques de pongage
respectent absolument le profil.

Schigifen von Mobal-Einbauslementen

Nebenstehende Elemente sind halbautomatisch zu schieifen,
Erforderlich hierzu it ein Behelfstisch und die Entfernung der
seitlichen Andruckrolle.

Sanding of prefabricated fancy furniture elements.

The illustrated element can be sanded semi-automatically, i an
auxiliary table is used and the lateral feed roll & removed. .
Pongage d'dléments intdgrables pour meubles

Les éléments indiqués ci-contre peuvent éire poniés de fagon
semi-automatique. Il faut pour cela une table supplémentaire

et les rouleaux de serrage latéraux sont & démonter.

HENO-Profilschlsifscheiben:

Durchmesser: 200 mm, Bohrung 76 mm, Lieferbar von 156 mm
bis 100 mm Breite (in je 5 m Abstand}. Standzeit: ca. 8000 m:
a fir Profilleisten roh - b fir Feinschliff lackierter Profile.

HENGQ profile abrasive discss 200 m dia, 78 mm bore size.
Available from 15 mm wide ® 100 mm wide (in steps of
& mm). Durability approx. 8000 m, (a} for profiled strips of
wood, raw, - (b) for fine sanding painted profiles.

Disques de pongage pour profils HENQ

Diamétre: 200 M, alésage 76 mm, Livrables en largeurs de
5 mm & 100 mm (de 5 mm e 5 mm}. Durabilité: enwv.
8000 m. - a} pour listeaux profilés bruts - b} pour le finissage
de profils laqués.

Spezialschlaifkdrper

zum Einsatz an vorhandenen Maschinen. Geeignet zum Schiei-
fen von geschweiften Werkstiicken, Lieferbar nach Schieif:
scheibenprospekt. Eine interessante Neuheit in der Schieif-
Technik,

Special sanding unit for use on existing machinery.
Suitable for sanding curved work pieces. Available according
© leaflet. An interesting novelty ih sanding techniques.

Unités de pongage spécifiques
pour utilisation sur des machines existantes. Se prétent au
pohcage do piéces d'oeuvre échancrées. Livrables suivant
catalogue des disques de pongage. Une nouveauté intéressante
dans le domaine tu pongage,

Maschinen mit mehreren Schleifaggregaten sowie Spezialschleifaggregate zum Einbau an vorhandene Maschinen auf Anfrage
Machines with several sanding assemblies and special sanding assemblies for installation into available stock of machlr:.es m.requtest
Sur demande: machines avec plusieurs agrégats de pongage ainsi qu'agrégats de pongage spéc. pourmontagesurmachinesexistantes,

HERBERT NOWAK 6905 Schriesheim iiber Heidelberd

Holzbearbeitungsmaschinen BismarckstraBe 25 . Postfach 1268 - Telefon (06203} 615 62
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