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FESTo-Anstauchgerat AG 3
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Das -Anstauchgerat AG 3 wurde
speziell fiir die rationelle Jalousie- s
fertigung entwickelt.
Jeder Jalousiestab (Lamelle) wird auf
dem -AG 3 in einem Arbeitsgang
an beiden Enden (Schnittkanten)
angestaucht. Dadurch lassen sich die
Lamellen, ohne daB sie aussplittern,
einfach in die Langsfriese einpressen.
Es spielt dabei keine Rolle, ob Weich- |
oder Hartholz, ob harzige oder tropische §
Holeer bearbeitet werden. :
Fiir Alu- oder Kunststoff-Hohlprofile
bieten wir auf Wunsch eine spezielie
Lésung an.
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Am Anstauchgerat AG 3 erfolgt
der Arbeitsablauf automatisch. Die
Jalousiestdbe werden einzein vom
Magazin den Matrizen zugefihrt, beid-
seitig bearbeitet und am Ende
ausgeworfen.
Bei Bestellung der Matritzen (2 Stiick)
bitie Holzmuster oder Zeichnung
beilegen.
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Uber 400 .lalousueturen pr_q\_'l'ag
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Auf dem -Anstauchgerét AG 3
kénnen pro Minute bis zu 80 Jalousie-  ©
stibe bearbeitet werden. Das heiBt, das

-AG bearbeitet bei optimaler
Auslastung innerhalb einer 8 Stunden-
schicht Jalousiestdbe (Lamellen)
fur ca. 400 Jalousietiren. 4
Die Lamelleniinge von 160 - B00 mm
IaBt sich durch ein paar Handgriffe g
einstelien. 5
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TECI'II‘IISCI’IG Daten
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' Besteli-Nr. 601 038 o - E
¥ Arbeitsbersich Versand-Daten
?\ Leistung pro Minute Stiick 5-80 Maschinenabmessung (Ixbxh) mm 1500 x 600 x 1400
| Stababmessung max. (ixbxh) mm 800x84x 15 Gewicht (netto) N (kg) 1400 (140)
& Stababmessung min. (Ixbxh) mm 1680x25x6 Gewicht (brutto) mit Verschiag N (kg) 2200 (220)
¢ Anstauchkraft bei 6 bar N (kg) 16 000 (1600) Kistenmas S~ mm  1750x 730 x 1500
5 Magazinhohe mm 500 Zubehdr:
34 Betriebsdruck bar 3-6 1 Werkzeugsatz, profilabhéingig nach Wahl =
% Sonderzubehos: Besteli-Nr.
& 1 Werkzeugsatz
1 zusatzlich nach Wahl 601040 ©
: 1 Taktzahleinrichtung mit manueller Nulleinstellung 760 101 B
]
i 1 Satz Verldngerungsaufiagen 300 mm
& (fiir Jalousie-Leistenldnge uber 500 mm) 801 062
1 Satz-Ersatz-Zwischenauflagsn, auch

E zusitzlich fur Jalousiestdbe langer als i
£ 300 mm zu verwenden. 601055 &
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GOTZINGER

Maschinen GmbH

EG-Konformititserklirung
nach 2006/42/EWG, Anhang II,Nr.1A

Anschrift  : GOTZINGER Maschinen GmbH
Wagbachstrafie 4
DE - 68753 Waghiiusel-Wiesental
Deutschland / BRD

Herr Rolf Gotzinger, Geschiftsfiihrer und Firmeninhaber, ist bevollmichtigt, die technischen
Unterlagen zusammenzustellen.

Hiermit erkliren wir, daB} die Maschine

Bezeichnung : Anstauchgeriit
Type : AG3
Seriennummer ‘;l((q—
Baujahr : AO46

mit allen einschliigigen Bestimmungen der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG in
Ubereinstimmung ist.

Die Maschine ist auch in Ubereinstimmung mit allen einschliigigen Bestimmungen
der folgenden EG-Richtlinien :

2004/108/EG EG-EMV-Richtlinie

Folgende harmonisierten Normen oder Teile dieser Normen wurden beriicksichtigt :

EN 12100-1:2004-04 Sicherheit von Maschinen : Grundsitzliche Terminologie
EN 12100-2:2004-04 Sicherheit von Maschinen : Technische Leitsétze

Ort / Datum: Waghiusel-Wiesental, 01.01.2010

Unterschrift: ‘ )

Rolf Gotzinger, Geschiiftsfiihrer

68753 Waghiusel 2 (Wiesental) = WagbachstraBe 4 « Telefon 07254/92477 + Fax 07254/92479




Betriebsanleitung

Bezeichnung  Anstouchgerdt Modell AG-3

Bl-Nr: 1 Bl-Z. Nr:. AG-001-41

Inhgltsverzeichnis

Yorwort

Technische Daten AG-001-21

1. Einstellen der Maschine

2. Magazin-Einstellung

3. Matrizenwechsel '

4, Das Einstellen der Mogozine quf Werkstickdicke

5. Einstellen der Andruckfedern

6. Einstellen der Magazinzylinder

7. Einstellen aquf Werkstickldnge

8. Inbetriebnohme der Maschine

9. Anhang

9.1 Pneum., Steverung AG-003-01

9.2 Bedienungsanleitung fir Druckluft-Wartungseinheit
9.3 Ersotzteilliste _ '

9.4 Fundamentplan AG-004-01

Wittstock, Stuitgart PGH 1
EN 009-05/476




