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Original - Betriebsanleitung 

Anstauchgerät 

Type: AG 3 

Stand: Jan. 2011 



Das •-Anstauchger:lt AG J wurde 
��el ltir die rationelle Jaloosie- 
fertigung entwickelt 
Jecter Jab.i�ieslab <Lamelle) w1ra auf 
dem AG 3 in ernem Arb01tsgang 
an beiden Enden (Schnittkanten) 
angestaucht Dadurch lassan sich die 
Lamellen. ohne daß sie eusspsttem. 
einfach in die Langstnese einpressen. 
Es spielt dabei keine Role, ob We1eh- 
odef Hartholz, ob harzige oder tropische 
Hb!Ler bearbeitet werden. 
Flir Alu- oder Kunststoff·Hohlprofile 
bieten wir auf Wunsch eine spezie•e 
Lösung an. 

Am Anstauchgeri.t AG 3 erfolgt 
der Arbeitsablauf automatisch. Die 
Jalousiestäbe werden einzeln vom 
Magazin den Matrizen wgetuhrt, bei<:I· 
seitig bearbeitet und am Ende 
ausgeworfen. 
Bei Bestellung der Mat1iUen {2 Stuck) 
bitte HolzmLIStM oder 2eichnung 
beilegen. 

FESTO-Anstauc:hgerät AG 3 

Automatischer Arbeitsablauf 
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Technische Daten 

1500x600x 1400 
1400 (140) 
2200(220) 
1750 • 730 x 1 500 mm 

= 
N {kg) 
N(kgl 

Au! dem •·Anstauchgertlt AG 3 
konnen pro Minute bis zu 80 Jalo<Jsie- 
stäbe b&atbeitet werden. Das heißt. das 

·-AG bearbeitet bei optimaler 
Auslastung innerhalb einer 8 Stunden· 
schicht Jalousiestibe (Lamellen} 
tur ca. 400 Jalousietünm. 
Die Lamellenlängc von 160 - 800 mm 
laßt sich durch ein paar Handgnffe 
eesteuen. 

1 5atz-Ersatz·Zwl5Chenaullagen, auch 
zusätzl,ch lür Jalousiestäbe lange< as 
300mmzuv�n 

Zimehör. 
I Wll!k.zeugsatz, p,ofilabhiog,g nach Walll 

Sond9�: Bestell-Nr 
I Werkzeugs.atz 
lliS8".zliCl'I nach Wahl 601 040 

I Taktzllhl&11'111Chtung mit mm,ueU..r Nulle1n1,teUung 760 101 

1 Sah'. Verlllnge,ungsauflagen 300 mm 
(lllr Jalousie-Leistenllinge iibftr 500 mm) 601 062 

Maseh,nenabmessung (1 J. D x h) 
Gewkl'.t {netto) 
Gewteh1 (brutto) md Ve..schlag 
Klctenmall 

-- 

---·· ---·� -- ·-- 

S.st11t-N,. """"' "� l...stuo11 pro Minute Stilci< 5-"" 
StababmffSung mll)I (1 "b • h) = 800•6"•15 
Stababmes.sung m111 11 x b x h) - 160x25x6 
Anatauchl<raft bc:t 6 bar N (kg) 16000(1600) 
t.lagazinhohe - soc 
BelneO!ldruck ..., ,-, 

Ober 400 Jalousietüren pro Tag 
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�GÖIZINGER 

Maschinen GmbH 

Sicherheit von Maschinen : Grundsätzliche Terminologie 
Sicherheit von Maschinen: Technische Leitsätze 

EG-EMV-Richtlinie 

Anstauchgerät 
AG3 
d-l& 

GÖTZINGER Maschinen GmbH 
Wagbachstraße 4 
DE - 68753 Waghäusel-Wiesental 
Deutschland I BRD 

Rolf Götzinger, Geschäftsführer 

Waghäusel-Wiesental, 01.01.2010 

EG-Konformitätserklärung 
nach 2006/42/EWG, Anhang H, Nr. 1 A 

Unterschrift: 

Ort/ Datum: 

EN 12 IOO-I :2004-04 
EN 12100-2:2004-04 

2004/108/EG 

68753 waghausel 2 {Wiesental) • Wagbachstraße 4 • Telefon 07254/92477 • Fax 07254/92479 

Folgende harmonisierten Normen oder Teile dieser Normen wurden berücksichtigt : 

mit allen einschlägigen Bestimmungen der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42/EG in 
Übereinstimmung ist. 
Die Maschine ist auch in Übereinstimmung mit allen einschlägigen Bestimmungen 
der folgenden EG-Richtlinien : 

Bezeichnung 
Type 
Seriennummer 
Baujahr 

Hiermit erklären wir, daß die Maschine 

Herr RolfGötzinger, Geschäftsführer und Finneninhaber, ist bevollmächtigt, die technischen 
Unterlagen zusammenzustellen. 

Anschrift 



3. 11atrizenvechael 

1. Einstellen der Haachine 

AG--3 

N" AG--001-4 1 

Modell 

81.·Zc 

Anstouchgerät 

1 

AG-001-21 

Betriebsanleitung 

81.-Nr.: 

Bezeichnung 

9. Anhang 
9. 1 Pneu.. Steuerung AG-003-01 
9.2 Bedienungaonleitung für Druckluft-Wartungseinheit 
9.3 Eraotzteilliste 
9.4 Fund...,.ntplan AG--004..01 

2. Moqozin-Einstellung 

4. Dos Einstellen der Hogozine auf Werkstückdicke 

5. Einstellen der Andruckfedern 
6. Einstellen der Hogazinzylinder 

7. Einstellen auf Werkstüeklönge 
8. InbetriebnahM der t"laachine 

Technische Doten 

lnhaltsverzeichnia 
Vorwort 
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