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Kantenanleimmaschinen
KD 68+69
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Gesamilange .
Technische Daien KD 68 KD69
Bearbeitung Kappen, Bundigfréisen, Kappen, Vor- u. Fein-
Ziehklinge, Schwabbeln fréisen, Ziehklinge, Schwabbeln
Maschinenldnge (mm) 4.000 4.400
Gewicht netto (kg) 1.050 1.200
AnschluBwert (kW) 5 6
Sammelabsaugung-@ (mm) 100 120
Kantendicke (mm) 04-5
Rollentrennen (mm) 0.8 x 60 bzw. 3 x 30
WerkstUckbreite (mm) min. 55
WerlkstUcklénge (mm) min. 160
Werkstickdicke (mm) 10-55 c
Vorschub (m/min.) 11 e
Elekirik 400V - 3 Ph. - 50 Hz (Sonderspannung mdéglich) E
Pneumatikanschiu® (bar) 6 ¢
Technische Anderungen vorbehatten. Einzelne Maschinendarstellungen konnen Optionen enthalten §
Heinrich Brandt Maschinenbau-GmbiH . Ihr Fachhé&ndler, unser Vertriebspartner:
Postfach 6108

D-32647 Lemgo
Tel. 05261 /600%-0
Fax 05261 /6486
Telex 231596
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KD 68+69 - bewdhrie
Baureihe mit neuer Technik

—

| [

Anleimen Infrarot-Heizstrahler

Kappen Bundigirasen

Problemlose Verleimung

Auslaufsicherer Schmelzbehditer
fGr handelstbliches Granulat.
Leimrollendrehrichtung wahlweise
Gleich-/ Gegenlauf. Standardma-
Bige Schnellwechseleinrichtung flur
schnellen Farbwechsel.

HInklusiv’-Verleimieil

Verstérkte 3 mm-PVC-Rollentrenn-
einrichtung, Infrarot-Heizstrahler
sowie KantenUberwachung gehé-
ren bereits zur Standardausristung.

Infrarotheizung filr erhdhie
Verleimgualiiai

Der zwischen Leimbehdlter und
Druckzone installierte Infrarof-
strahler hdlt die Klebertemperatur
auch bei unglnstigen Bedingun-
gen (Kdlte, élhaltige Holzer) auf
optimalem Niveau. Das erhoht
sowohl die Sicherheit als auch die
Qualitdt (dinnere Leimfuge).
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Brandt

Kanienmaierialien

Alle handelstblichen Materialien
kédnnen verarbeitet werden:
Furniere, PVC-, Melamin- und
Polyesterkanten, Schichistoff-
Laminate, Dick-PYC-Kanten,
Massivholzleisten bis

5 mm Dicke.




Vorsprung durch Technik
zum Nutzen unserer Kunden

Technologiesprung bei
Handwerksmaschinen

Der Einsatz von Elekironik bei
Maschinen und Anlagen flr die
Industrie ist I&ngst selbstverstnd-
lich. Fir den Handwerksbereich
waren bisher guie Loésungen nicht
selbstverstéindlich.

Bei BRANDT wurde eine vollkom-
men neue Maschinensteuerung
entwickeilt, die nicht vordergriindi-
ge Effekte erzielen soll, sondern als
Grundlage fir mehrere
Maschinenbaureihen jetzt und in
der Zukunft dient - ausschlieBlich
zum Nutzen unserer Kunden.

Bedienerireundlich

Uber die Eingabeeinheit der BS02-
Steuerung (Option) erfolgt der
Dialog des Bedieners mit der
Maschine. Zusdtzlich dient das
Display der Fehleranzeige im
Klartext im Falle von Maschinen-
stérungen.
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Frequenzkonverier

Wir setzen elekironische Frequenz-
konverter ein. Vorteile: VerschleiB-

und gerduscharm. Besserer elekiri-

scher Wirkungsgrad = geringerer
Energieverbrauch. Integrierte
Motorbremse = erhéhte Sicherheit.

Service-Unierstiiizung

Neben Stérungsanzeige und
Fehierdiagnose im LED-Display
steht dem Servicetechniker ein
PrUfadapter zur Verfligung. Stérun-
gen sind damit leicht auffindbar.

Der BRANDT-Standard.
Mit weniger sollten Sie
nicht zufrieden sein.

@ Keftenbahn-Zentralschmierung

@ Auslaufsicherer Leimauftrag

® Schnellwechselbarer Leim
behdlter

@ Infrarot-Heizstrahler

® KantenUberwachung mit Stér-
anzeige und Werkstucklicken-
Uberwachung

@ Streckensteuerung, d. h. alle
werkstlckgesteuerten
Endschalter entfallen

® Programmesteuerung BS02

@ [lartext-Fehleranzeige im LED-
Display

® Elekironische Frequenzkonverter
mit integrierter Motorbremse

® Digital-Zahlwerke

@ Modulare, servicefreundliche
Elekirik

® Pneum. 2 Punki-Aggregat-
verstellung (Option)
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Anleimaggregat

Anleimen

T

Kurzzeit-Leimbehdlter
mit feindosierbarem
Leimaufirag.
Aufheizzeit nur ca. 10
Minuten. Auslauf-
sicher. Leimrolle
umschaltbar auf
Gleich/Gegenlauf.
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Kappaggregai 3160

Kappen

2 Kappmotoren je
0,27 kW, 12.000 U/
min. Wahlweise 90°-
Gerade oder 15°-
Fasekappen. Ziehen-
der Schnift fur hohe
Genauigkeit. Fihrung
auf hochprézisen
LinearfGhrungen.

Biindigfréisen

Biindigfrasen

KD 68 = 1 Aggregat, KD 69 = 2 Aggregate.
Je Aggregat 2 Frasmotoren je 0,35 kW, 12.000 U./min., schwenkbar

von 0-30 Grad. Horizontale und vertikale Tastung. Option:

Pneumatikverstellung.

Die KD 69-Aggregatkombination bietet maximalen Umrlstkomfort.
Das 1. Aggregat ist mit Kombi-Frésern Radius/Planfréisen besticki,
das 2. mit Fasefrdsern. Mittels pneumatischer Verstellung sind alle
Einstellungen in Sekundenschnelle vom Bedienpult ohne Offnen
der Larmschutzhaube méglich.

Ziehklinge 5720

Ziehkiinge

A

Zum Glatten (Radius
oder Fase) von
vorgefrasten Dick-
PVC-Kanten zwecks
Beseitigung von
Fré&sermarkierungen.
Standardbestickung
fir Radius 3 mm.
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Schwabbelaggregai 5360

Schwabbaln

Zur Finishbearbeitung
von gefrdsten
Léngskanten. 2
Motoren je 0,18 kW,
50 Hz.




