
Via Manzi;mi 

1�22040 Alzate Brianza/Comg 

Tel +3e/031/83 07 73 

Tel +39/031/63 22 518 

(lntwurf vom BRBMA. Exportbüro) 

BESTELLUNG N,  OF022700 
Aliate Brianza, 06 Fabruar 200l SM/pe 

Auftragsbestätigung 

Sehr geehrter Herren, 

wir danken Ihnen für den erteilten Auftrag, durch Ihre 
, an unseren Herrn Stefan Mayer vom BREMA 

Exportbilro, am 2 2 - . 0 1 . 0 1 .  ·  -- . �  -- ·· 

Grundlage f�r die�en Auftrag, sind die anhängenden Bedingungen für 

.Lieferung von Mar,ohir2en für Inlandsgeschäfte, Stand Juli 1 9 9 3 .  

Gernt:t :best:ätigen wir Ihnen nei.ohstehend, im Langtext (Aenderungen, 
gegenüber unaerem Angebot vom 1 0 . 0 l . O l  sind in Fettdruck): 

BRDM/5 
Boh�- und Bearbeitungszentrum GLR·P, 
neue Modellreihe VEKTOR 

Ausführung gemä.ss beiliegendem GrundJ:'issplan 
�Ol\\ OF022700 B��stner, welcher V&rt�agsbestandteil ist. 

Verti�alma.schine, Reohtsmaachine (d .h .  Bea�beitungs­ 
aggregat, in Durchlaufrichtung gesehen, rechts vom 
Werkstück) mit bia zu 10 CNC Servoantrieben 
ausbaubar. Grundmaschine mit 7 CNC Servoantriel::ien·, 
Werk�tüokdioken�.und Breiteneinstellung über CNC-Achsen 
� MV - un d  MH-Aohee. MV-Achse (Oberdruck) für Breiten­ 
einetellung mit NEU 2 Achsen ( j e  eine pro Gewindespindel) 
die synchron gesteuert sind, f�r schnellere 
Oberdruckverstellung 

Cer Schaltschrank ist an. der Stänaerrückseite der 
Mascihine fest angeschraubt. Dafür fahrbares Bedi�e�n�-���
tableau für PC auf der Ständervorderseit 

__ Werkstücklänge von c--�---.:.:.· 
�reite von ca.  60 - 1100  
io - SO mm (andere W�e;.-.z."""��abmesaungen auf Allfrage) . 

, A u t o ma � i s o h e  Werkstückerkennung, daher keine Anschläge 
und keine Auflagenverstellungen. 
s�elle und pr!zise NUllpunktabnahme in X-Richtung, 
wahlweise von der WerkstO.ok-vorder- oder/und Hinterkante 
über ein ausgereiftes oeutschee r.aeer-System 11LAP'' 
NUllpunkta.bnahme in X-Richtung von der Werkstuckunter­ 
kante. 

Der jetzige Lieferungumfang 
kann, muß jedoch nicht der 
nachstehenden Beschreibung 
entsprechen! 



Gegen Mehrpreis wahlweise von der Werkst�ckunter­ 
oder/und Oberkante. 
Durchlauf- oder Reversierbetrieb mit Servoantrieb. 
Werkstücktransportkette und Durohlaufsystem mit 
Patent-Nr. 1150460 und Nr. l1Sll06 .  

Im Grundpreis enthalten: 

1 Bohr- und Fräseinheit inkl. l Satz Bohr- 
köpfen an der Vorderseite vom Maschinenständer montiert, 
in Ausführung mit 8-faoh Revolverkopf. 
Drehung des 8-fach Revolverkopfes NEU über Aohse, aus 
Zeitgründen. 
Bohr- und Fr4sspind.elant,:ieb S KW über elektronischen 
Umformer 7 , 5  KW  gesteuert. 
Inkl. Software zum stufenlosen Programmieren der Bohr­ 
und Pr!sdrehzahl von ca. 1000  -  1 30 00  U/Min. 
Dis Revolverposition ist frei wählbar. 

Gegen Mehrpreis: Eine weitere Bohr-/Fräseinheit 

' 'X-Achse": _  _  
Reversierbarer und rollender'Kettenantrieb, stufenlos programmierbare
Vorschubgeschwindigkeit durch Drehstrom­ 
motor von ca .  o - 50 m/Min. 

"�-Achse": 
Programmierbare Höhenpositionie:rung mit Gewichtsausgleich 
im Maschinenettlnder über K,J.gelurnlaufspindel mit grosser 
Steig-...mg. Verstellgeschwindigkeit stufenlos von ca .  0  -  

60 m/Min. durch Servoantrieb. 

1 1Z-Ach.ee0 :  

Programmierbare Bohrtiefenbewegung elektromechanisch 
über Kugelumlaufspindel durch Servoantrieb. 
Eintauchgesohwindigkeit stufenlos von ca .  o - 20 m/Min 
für ausrisafreie ourongan91löcher, ohne Zulagen. 

"MV-Achse (Ol::lerd.ruck)":  

�rogrammierbare �in�tellung auf die WerkstOckbreite, über 
gro�sz�gig dimensionierte -ov.rchmesser 80 mm- gummierte 
und gefederte Druckrollen. Mit NEU 2 9erv6a.nt�ieben, 
je  einer, pro Gewindespindel. Poeitioniergesohwindigkeit 
NEU ca. 60 m/Min. 

''MH-Achse (Dickenaohse) 1 1 :  

Programmierbare Eins�ell�ng auf die Werkstückdioke. 
_Oickenachse in 1'usführung mit Aluminium-strangprofilen, 

auf der einzelne senkrechte, gummierte Rollen, Durch­ 
messer 50 mm, zur �glichet werkstücksohonenden seitlichen 

__ Führung angebracht sind. Poaitionierung mit Servoantrie:C. 

• (, 

Es werden wia ve�einbart, Servoant�i�� und Achs· 
•l:euerungen "Yaekawah eingesat�t. •Ya1kawa.11 ist Ma:rktf'Ührer 
:.IJ:n Be�eich Se:r:voantriebe, mit Ha�ptsit1 für Bu::opa (wichtig 
fü:r _z:z:satsteile/Jtundendieruat} in D„Schwalbach am 'l'aunus, bei 
Frankfuz:t/Main. 

-- 

Automatische oeleohmierung der bewegten Teile durch eingebaute 
elektrische Zentralschmierung 0 , 2  kW, mit Zeitschaltuhr. 



Ueberwachung der Aohsmasee über inkrementale Drehgeber mit Rüo�msldung 
an den übergeordneten PC und Fehleranzeige am Bildschirm. 

Interne SPS f'O.r Uebe:rwachung und Steuerung der Revolvercu:ehung. 

Kiemmung der Fräs- und Bohrköpfe über Oelhydraulik mit 
Oelkühler. 

Inkl. Wärmetausoher am Schaltschrank angebaut. 

Interpolationssteuerung (Kreis- und 
Diagonallinie) und echter 3-Achseninterpolation 

Uebergeordnete Steuerung, Albatros 
DeSt!!hend aus: 

Markenprodukt 
Pentium/Celeron 
64 MB RAM 

in Deutscher Ausführung 
ca, 6 GB 

Disketten 3 1/2"  
i •  44 MB 

Bildschirm 1s 1r VGA-Far�ildechirm 
Der PC? wird ohne Net�kaxta geliefez:ot, die Ml)indung an 
das, bei Kunden be�eitl v�rbandena, Windows NT-Netzwerk 
wi:rd kundana•itig dureh;eführt. 

Software: 
-Betriebssystem Windows 9 6 1  in deutscher Ausführung 
-Bildschirmmasken in deutscher/französischer 
Sprache 

-compiliertes erganzungßfähiges Programm 
auf Feetplatts. ·Mit varia.blen·l?rogrammie­ 
rung für automatische Anpassung der Pro­ 
gramme bei Aenderung der Werkstücklänge-, 
-tiefe oder -dicke 

-Beschreibung dee Programmes 
·Lesen des Programmes 
-Aenderungen evtl ,  Korrekturen über Daten­ 

schlu.ssel 

-vorwählen von bestehenden Programmen, 
oder Erstellung von neuen Programmen 

-Archivierung - Ablage der Programme auf 
Festplatte, 
Unterp�ogramme zum Uebertragen auf die 
Werkatückprogramme, mit Verschiebung der 
x- und Y-Masse ( � . B .  für Rolladenschnecker., 
Griffmusoheln, Bohrungen), Drehung, 
Spiegelung und Wiederholung 

·Grafische Darstellung der We�kstücke und 
der programmierten. Bohrungen oder Frä­ 
sungen in l?roportion zueinander,. sofort 
nac::h einer Eingabe, 
Bei Fräsprogrammen nur Programmierung der 
Kontur, mit autotl'l!.tischer Frlsradius­ 
korrektur. 

-Möglichkeit zum AusaruQken der Werk�tück­ 
programmen und Text (Drucker gegen Mehr- 
preis · 

-Dialogprogrammiersystem 

Personalcomputer, 
P:rozessor 
Hauptspeicher 
Tastatur 
Festplatte 
Da te_n• ioherung 



-Backup-Programm zur Catensiche:r:u.ng_ vcn _ 
Werkstückprogrammen, Werkieugparametern 
und. Listen. 

-Rechts- und Linksspiegelung 
-Interpolationaacftware mit echter 3-  
Achsensteuerung 
Vorschubgeschwindigkeiten und Drehzahl 
stufenlos p�ogrammierbar 

-Anwählen von Werkstücken über Strich­ 
code-Leser (Strich-Code-Leser nicht im 
Grundpreis inbegriffen) 

-Programmi•rplatz mit Off-tine oder On-Gine Oaten­ 
ill:>ertra9"..mg (Programmierplltze sind nicht 
im Grundpreia inbegriffen). 

Gewicht der Maschine, je  nach Ausrüstung, ca .  5 000  kg 

trmwehrungen/Kapselungen sind nicht im !?reis enthalten. 

Betriebspannung 400 v, 50 Hz .  Toleranzbe- 
reich von 3 6 0  -  420 Volt; kann dieser vom Kunden nicht 
eingehalten werden, wird gegen Berechnung eine USV-Anlage 
installiert. 

Maschinenfarbe creme-weise RAL 7032 

Im Grundpreis inbegriffene Erstbest�ckung 

4 l-Spindelbohrköpfe 
l 5-Spindelbohrkcpf 32/32  mm, horizontaler 

Einsatz, 3 Spindeln link1- und 2 Spin­ 
deln rechtsdrehend, Spindeln 32 mm aus 
dem Zentr'J,m� zum Einsatz von BohrkOpfen 
in den Nachbarpositionen 

l. �utalgenkopf 
l Oberfräskopf mit·Spannza.nge, rechtad�eh­ 

enc:l 

l Stirnbohrkopf, doppelseitig, rechtedreh­ 
lind 

Preis 

BRDM/5/1 
Mehrpreis für Arbeitsbreite ca .  1400 mm 

BRDM/l210 
Vollkapselung der Maschine zur Lärmreduktion und 
ale Staubschutz, mit Schiebetüren für Wartungsarbeiten. 
Im Bereich des Bohraggregatee ist eine Türe mit 
Siehcfenster vorgesehen. - 
Der Kem:oprei• für Lieferung ��ei Haud, iat im 

nachstehend aufgeführten �raahtpreia 
inbeg�i!fen. 

BRDM/380 
Werkstückrückf'Ührung zum vertikalen �ransport, wahl- 



weise zusätzlich mit Drehung ilber das. Programm um 180 
Grad. Die Werkstacke werden nach de� Bearbeitung aus 
der Maschine, in Durchlaufrichtung gesehen, hinten 
herauatransportiert. Dann werden diese vertikal stehend 
qu.erversetzt {Lange des Quertransportes/Drehvorriohtung 
in SONt>ERLÄNGE 2 , 5  m i n  Durchlaufrichtung) und auf einem angetriebenen 
Transportband zum Bedienungsma.nn zurückge- 
führt. Automatische .Al:)schaltung des Bandes, eobald das 
Werkstück beim �edienungsmann ist.  
�ie max ,  Linge für Werkstücke, die noch gedreht werden 
sollen. oet�ägt 2330 mm. 

Aus Platzgr'(inden, erfolgt die Drehung auf Höhe der Null· 
Lina der Maschine. Br nach der (wahlwaisen) D�ehun.g, ver­ 
fährt: dann der Querwagen. 
tn Ausf�hrung mit Rollen 

-

BRDM/lSO 
i-spindelbonrkopf 
1 0 3 0 . 0 0  



BROM/190 
3-Spindelbohrkopf 32/32 tnrn, Zahnriemenantriel:l, 
:rechtsdrenend 

· 1  5 9 0 , 0 0  

BRDM/200 
S-Spindel�ohrkopf 32/32 mm, Zahnriemenantrieb, rechtadrehend, 
verti�al 
2 4 3 0 , 0 0  

BRDM/,05 
s-spindelbohrkopf 32/32 mm, horizontaler Ein�at�, 3 Spindeln 
links� un d �  Spindeln rechtsdrehend, Spindeln 32 mm aue dem 
Zentrum, zum Einsatz von Bohrköpfen in den Nachbarpositionen. 
2 5 6 0 . 0 0  

BRDM/2lO 
7-Spindelbohrkopf 32/32 mm, Zahnradantrieb, 5 Spindeln links­ 
und 2 Spindeln rechtsdrehend. 
3 0 5 0 . 0 0  

BRDM/220 
Stimbohrkopf, doppelseitig, :rechtsdrehend, wa."agereoht 
und senkrecht ei�eetzba� 
2. 6 8 0 . 0 0  

RDM/225 
Seirnbohrkcpf, doppelseitig , rechtsdrehend, 32 mm aus 
dem Zentrum, zum Einsatz von Bohrköp.fen in den Nachbar­ 
positionen. Nur waagerecht einsetzbar. 
3 2 e o . o o  

BRDM/230 
Sti�nbohr- frAskopf doppelseitig, verstärkt, mit Spannzangen, 
l Spindel linke- und l Spindel rechtsdrehend 
3 9 8 0 . 0 0  

:SRl.1M/240 
Scharnierbohrkop!, 3-spindlig ,  nach Zeichnung 
2 4 8 0 , 0 0  

BRDM/250 
Nutslgenltopf 
4 4 7 5 . 0 0  

DiU:JM/2GO 
Oberfräskopf mit Spannzange max, Ourchm. l3 ttn, rechts­ 
drehend 

 J._ __ 4 1 0 .  00 

BRDM/26:2 
Oberfräskopf mit. Spannzange niaJt ,  Durchm. 20 mm, reohts­ 
arehend 
2 6 8 0 . 0 0  

BRDM/264 
Oberfrl�kopt mit Spannzange max. ourchm. 20 mm, links­ 
drehend 
2 8 9 0 . 0 0  

2RDM/265 



Oberfrlskop! rechtsdrehend komplett, mit_ "LEUCO" 
ps ... spa.nneystem, Durchmeuer is mm oder wahlwehe Durchmesser 
16 tnrn 

4 5 9 0 . 0 0  

DRDM/290 
Vierkantbohrer 10 x 10 mm, oder l2 x 12 mm 
4 0 0 0 . 0 0  

BRDM/300 
Sohr�pfe mit Sonderspindelab•tänden 
251 Me.hrpreb 

r-,,. --------_ 

Geeamtpreis 

Netto, Netto. 

. - - - ------- ·...-,.. 

DM 394 9 1 2 . 0 0  

DM 347 2 2. 0 . 0 0  

=====:!::====�-- 

+ gesetzlich gültige Mehrwertsteuer. 

Die obige Zinzelmasonine wird geliefe�t mit Vollkapaelung gemäss CE­ 
Vcraehrift. Die kompletten Autornationseinheiten der Anlage sind jedoch 
ohne Utnwehrungen, diese werden kundenseitig beige�tellt,  gemäse 
unseren {den aktuellen Ci-Vorschriften entsprechenden) Vorgaben. 

Besondere Vereinbarungen: 

l)Der Boh:rmotor des 8-fach Revoveraggregatel:3 wird mit einem 
elektrischen Lüfter zwangsgekühlt. Ist wegen hohem Fräsanteil, aus 
Gerauachgnutden unbedingt notwendig. 

2 )Es  i&t eine Anbindung der Maachine an das vorhande�e NT-Netzwerk 
de:r P'a.. a'llrstner vorgesehen, zuz' Programmierung in der '· 
Arbeitsvorbereitung. Dazu können zu�&tzliohe Ropien der Albatros­ 
Software auf dem Server, b�w. auf anderen Computern, installiert 
werden, ohne weitere Lizenzgebühren. · 
Der Kunde erhält von Bre .Ma .  alle notwendigen rnfo:rmationen �ur 
Netzwerkanbind�ng, welche jedoch von kundenseitigen Fachleuten 
durchgeführt wird. Ebenso wird die notwendige Netzwerk-Karte 
kundenseitig beigeate1lt, um Uebertragunssprobleme zu vermeiden . .  

3)Aus Sicherheitsgründen ist ein Betrieb der Maschine sowohl im Lokal· 
, als auch im Netz-aetrieb möglich. Bre .Ma.  stellt hierzu die 
notwendigen P:rogramme mit 1 1Icons 1 1  kostenlos zur Verfügung. 

4)Es  ist kW1denaeitig, zu einem späteren Zeitpunkt, geplant 
externe Oaten im ISO-Code oder OXF-Datenformat zu übernehmen. 
Bre.Ma, e:rmöglich hie:?:zu kost.enloe das lllinlesen dieser Daten über 
Schnittstelle und. stellt eine Beschreibung dieser Schnittstellen zur 
Verfügung, 

S ) C a .  i-2 Tage vor Abnahme der Maschine im Werk, werden 



l llektriker/l Meaha.niker de_s Kunden..in..die Maschine eingewiesen. 
Kosten für Verpflegung/Uebernachtung übernimmt Bre .Ma . ,  der Kunde 
ul:ierninunt Reisekosten. 

8 

6) Betreffend der Montage/Schulung/Transport mit dem a·esamtbetrag DM 19 
0 9 0 . C O  erhalten sie von Bre.Ma. eine separate Rechnung, mit de� 
Bezeichnung "Dienatlei1Stungspak.et 1 1 •  Wir erwarten hierzu gerne weitere 
Angaben, 

? )Die FrogrammieranleitWlg für die komplette Software Albat�os wird 
kostenlos in 2 Sprachen geliefert: l x in Deutsch, l x in Französisch. 

B )Ee  wird von Bre.Ma.  geprüft, ob ein Betrieb der Maschine mit 11LEUCO" 
J?S-Spann1ystem mit Sohaft-Durchm. 16 oder 25 mm, ohne irgendwelche 
Einschränkungen in der Funktion der Maschine ( z . s .  Probleme bei 
Abbremsen/Beschleunigen usw. )  tndglich sind. Weiterhin, ob das PS­ 
System mit Durchmesser 16 noch lieferbar i s t .  (Lt .  Informationen des 
Kunden vom November 2 0 0 0 ) ,  wird Durchm. 15 r.icht mehr produziert. 
Sollta ein Setrieb mit obigem Spannsystem möglich sein ,  wird der Kunde 
so einen Kopf bestellen, zu vereinl:)artem R�att und Skonto . 



Es sind nur vorstehend a.ufgef�t Punkte __ vereiMart und nach derer 
schriftlichen Bestätigung gültig, Zueätzlicce Punkte bedürfen der 
Schriftform und Beat!tigung. 

W�r-sichern Ihnen pünktliche und einwandfreie Lieferung zu und bitten 

Sie., beiliegende Kopie, dieser Auftragsbestätigung unterzeichnet an 
uns zuruokzusenden. 

Mi� freundlichen Qr'O.seen 

Verkiufert JCäufel': 

CHINE s . r .  l.  

I-Alzate Brianza, 
,,-.. -------------· -- . 

Beilage -vermasster Grundrissplan mit Seitenansicht Maschine, 
vom _ 

-Bedingungen für Lieferung von Masohinen für Inlands­ 
geschäfte, Stand Juli 1993 

-Bankgarantie über DM 107 3 8 8 . 0 0 ,  für Ihre nzahlung. 



Lieterzeit: Verbiii.dlich im August 2001, evtl. sehen vorab. 
Die Montage erfolgt d� i� 1CW 32 - 3 5 ,  ein genauer 
Te:rmin hierfür ist rechtzeitig ab111uepreahan.. 
nie Maschine wird rechtzeitig, d .h .  im JUli 
.!,2!!, im Werk auf Funktion geprüft und vom. Kunden 
abgenommen. D&r Abnahmetermin wird rechtzeitig 
oilbgesp:rocban. 

Lieferung: 

Montage: 

Schulung: 

Gem. den beiltegenden Bedingungen für 
Lieferung von Maschinen für Inlandegesohäfte, Stand 
Juli 1993.  

Ab Werk, auf LKW, zuzüglicn gea .  g(lltiger Mehrwert­ 
steuer, ohne Ve:1:"packung, ohne innerbstriablichen 
Transport, ohne Montagematerial und ohne Ablad. 
Festprei�, für Lieferung Frei Haus 
{Die �ransportver•icherung �on Standort 
zu Standort ist inbegriffen) 
Zu�atzkosten f ,  Lieferung Vollkapselung 

Ohne Frograrnmerstellung 
aei, kostenloser Stellung von Hilfs- 
kräften durch -den Kunden. AzJ.zahl + - 

Ta:rmine fij� den Einaatz dar Kilfskräfta. 
werde; wä.brend d.:t'. J\bnahma festgel.eg't 
zueatzkoaten für Montage Vollkapselung 

Anleitung zum Programmieren, pro Tag 
DM l 1 0 0 . 0 0 .  Ge•ohätzte Dauer 3 Tage 

Die Sebulung arfclgt mgglichst im.Werk. 
Xunden•eitig aollten :na.K, 3  Perscnen 
anwesend. sein. Verpflegung und Ueber­ 
naohtung werden von uns 'llberncm:imen. 
(Anlassli�h dieses Termines können a�ch 
glaieh die notwendigen Anforde�ung/Ein­ 
stellungen für den Netiwe�kanschluaa be­ 
sprochen werden) 


