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BESTELLUNG N. OF022700
Alzate Brianza, 06 Februar 2001 SM/pe
Auftragsbestidtigung

Sehr geehrter Herren,

wir danken Ihnen flir den erteilten Auftrag, durch Ihre

» an unseren Herrn Stefan Mayer vom BREMA
Exportblire, am 22°.01.01.,
Grundlage fir diesen Auftrag, sind die anh&ngenden Bedingungen f£lr
Lieferung von Maschinen fir Inlandsgeschéfte, Stand Juli 1983,

Gerne bestitigen wir Thnen nachstehend, im Langtext (ARenderungen,
gegenliber unserem Angebot vom 10.01.01 sind in Fettdruck):

BRDM/5
Bohr- und Bearbeitungszentrum GLR-P,
neue Modellreihe VEKTOR

Ausfihrung gemiss beiliegendem Grundrizsplan
vor OF022700 Blrstner, welcher Vertragsbestandteil ist.

Vertikalmaschine, Rechtsmapchine (d.h. Bearbeitungs-
aggregat, in Durchlaufrichtung gesehen, rechts vom
Werkstiick} mit bis zu 10 CNC Serveantrieben

ausbaubar. Grundmaschine mit 7 CNC Servoantrieken.
Werkstiickdicksen- und Breiteneinstellung tiber CNC-Achsen
=MV -un d MH-Achege. MV-Achse (Obezrdruck) fir Breiten-
einstellung mit NEU 2 Achsen (je eine pro Gewindespindel)
die synchron gesteuert sind, ffir schnellere
Oberdruckverstellung

Der Schaltschrank ist an der Stadnderrtckgeite der
Maschine fest angeschraubt. Daflr fahrbares Bedipn=-
tableau ftr PC auf der Standervorderseit

B Werkst&cklénge ven c3— 3450 mm bis unbegrenzt, Werkstick-
breite von ca. 60 -(1100 mm,) Werkstickdicke von ca.

10 - 60 mm (andere W& YREtOCkabmessungen auf Anfrage).
Automatische Werkstiickerkennunlg, daher keine Anschlage
und keine Auflagenverstellungen,

Schnelle und prédzise Nullpunktabnahme in X-Richtung,
wahlweise von der Werkstlck-vorder- oder/und Hinterkante
Uber ein ausgereiftes Deutsches Laser-3System '"LAPY
Nullpunktabnahme in X-Richtung von der Werkstlckunter-
kante,



Gegen Mehrpreis wahlweise von der Werkstlckunter-
oder/und COberkante,

Durchlauf- oder Reversierbetrieb mit Servoantrieb.
Werkstlicktransportkette und Durchlaufsystem mit
Patent-Nr., 1150460 und Nr., 115110s.

Im Grundpreis enthalten:

1 Bohr- und Fréseinheit inkl., 1 Batz Bohr-

kdpfen an der Vorderseite vom Maschinengténder montiert,
in Ausfihrung mit 8-fach Revolverkaopf.

Drehung des 8-fach Revolverkopfes NEU Uber Achee, aus
ZeitgrGnden,

Bohr- und Fréisspindelantrieb 5 XW (ber elektronischen
Umformer 7.5 KW gesteuert.

Inkl. Software zum stufenlosen Programmieren der Bohi-
und Frésdrehzahl von ca. 1000 - 13000 U/Min.

Die Revolverposition ist frei wahlbar,

Gegen Mehrpreis: Eine weitere Bohr-/Fréaseinheit

nX-Achge™: . : -

Reversierparer und rollenderKettenantrieb, stufenlos programmierbare
Vorschubgeschwindigkeit durch Drehstrom-

motor von ca. 0 - 60 m/Min.

"Y-Achse”:

Programmierbare Héhenpogitionierung mit Gewichtsausgleich
im Maschinenstédnder fiber Xugelumlaufsgpindal mit grosser
Stelging, Verstellgeschwindigkeit stufenlos wvon ca, 0 -
60 m/Min. durch Servoantrieb.

n"Z-Achse™

Programmierbare Bohrtiefenbewegung elektromechanisch
tiber Kugelumlaufgpindel durch 8ervoantrieb,
Eintauchgeschwindigkeit etufenlos von ca, 0 - 20 m/Min
flir ausrissfrele Durchgangsldcher, cohne Zulagen.

"MV-Achse (Oberdruck)":

Programmierbare Einsgtellung auf die Werkstlickbrelite, Ubexr
grossziigig dimensionierte -Durchmesser 80 mm- gummierte iy
und gefederte Druckrollen. Mit NEU 2 Servoantrieben, !
je einer, pro Gewindespindel, Positioniergeschwindigkeit

NEU ca. 60 m/Min.

"ME-Achse (Dickenachse) '*

Programmierbare Einstellung auf die Werkstilckdicke.
__Dickenachse in Ausfihrung mit Aluminium-Strangprofilen,

auf der einzelne senkrechte, gummierte Rollen, Durch-

mesger S0 wm, zZur méglichst werkstilekschonenden seitlichen
_Plhrung angebracht sind. Pogsitionierung mit Servoantrieb,

Es werden wiae verainbart, Servoantriebs und Achsa-
steuerungen "Yaskawd" eingesetzt, "Yagkawa" ist Marktfihrer
im Bereich Servoantriebe, mit Hauptsits fir Buropa (wichtig
£ir Ersatzteile/Kundendierist) in D-Schwalbach am Taunus, bedi
Frankfurt/Main.

Automatische Celschmierung der bewegten Teile durch eingebaute
elektrische Zentralschmierung 0,2 kW, wit Zeitgchaltuhr,



o

Ueberwachung der Achsmasse Q(ber inkrementale Drehgebsr mit Rdckmeldung
an den (bergeordnsten PC und Fehleranzelge am Bildschirm.

Interne SPS f{ir Ueberwachung und Steuerung der Revolverdrehung.

Klemmung der Fras- und Bechrkdpfe tber Oelhydraulik mit
Oelkihler.

Inkl. Wirmetauscher am Schaltschrank angebaut.

Interpolaticonssteuerung (Kreis- und
Diagonallinie) und echter 3-Achseninterpolation

Usbergecrdnete Steuerung, Albatros
beatehend aus:

Personalcomputer, Markenprodukt

Prozessor : Pentium/Celeron
Hauptspeicher : 64 MB RAM
Tastatur : in Deutscher Ausfihrung
Festplatte : ca, 6 GB
Datensichezung : Disketten 3 1/2¢

= 1,44 MB
Bildschirm : 157 VGA-Farbbildschirm

Der PC wird ohne Netzkarte geliefert, die Anbindung an
das, bel Kunden bereits vorhandene, Windows NT-Netzwark
wird kundenseitig durchgefihrt.

Scftware:

-Betriebseystem Windows 98, in deutscher Ausfihrung
-Bildschirmmasken in deutscher/franzdsischer
Sprache

-Compiliertes ergaénzungsfihiges Programm
auf Festplatte. Mit Variablen-Programmie-
rurng flr automatische Anpassung der Pro-
gramme bel Aenderung der Werkstlcklange-,
-tiefe oder -dicke

-Beschreibung des Programmes

-Legen deg Programmes

-Aenderungen evtl, Korrekturen Uber Daten-
schlQsgsel

-Vorwihlen von bestehenden Programmen,
oder Erstellung von neuen Programmen
-Archivierung - Ablage der Programme auf
Fegtplatte, :

Unterprogramme zum Uebertragen auf die
Werkstlickprogramme, mit Verschiebung der
X- und Y-Masge (z.B. ffir Rolladenschnecken,
Griffmuscheln, Bohrungen), Drehung,
Spiegelung und Wiederholung

-Grafische Darstellung der Werkstlicke und
der programmierten Bohrungen oder Fra-
sungen in Proportion zueinander, sofort
nach einer Eingabe,

Bei Frigprogrammen nur Programmierung der
Kontur, mit automatischer Frésradius-
korrektur.

-Mdglichkeit zum Ausdrucken der Werkstlck-
programmen und Text (Drucker gegen Mehr-
preis

-Dialogprogrammiersystem



-Backup-Programm zur Datensicherung vem _
Werkstlckprogrammen, Werkzeugparametern
und Listen.

-Rechts- und Linksspiegelung

-Interpolationssoftware mit echter 3-
Achsensteuerung
Vorschubgeaschwindigkeiten und Drehzahl
stufenlos pregrammierbar

-Anwahlen von Werkstiicken Uber Strich-
Code-Lieger (Strich-Code-Leger nicht im
Grundprels inbegriffen)

-Programmierplatz mit Off-Line oder On-Line Daten-
tibertragung (Programmierplétze sind nicht
im Grundpreis inbegriffen).

Gewicht der Maschine, je nach Ausristung, ca, 5000 kg
Umwehrungen/Kapselungen sind nicht im Preis enthalten.
Betriebepannung 400 V, 50 Hz. Tolezranzbe-

reich von 360 - 420 Volt; kann dieser vom Kunden nicht
eingshalten werden, wird gegen Berechnung eine USV-Anlage

installiert.

Maschinenfarbe creme-weiss RAL 7032

Im Grundpreis inbecriffene Erstbestiickung

4 l-Spindelbohrkdépfe

1 5-SpindelbohrkCpf 32/32 mm, horizontaler
Einsatz, 3 Spindeln links- und 2 Spin-
deln rechtsdrehend, Spindeln 32 mm aus
dem Zentrym, zum Einsatz von Bohrkdpfan
in den Nachbarpositionen

1 Nutsdgenkopf

1 Oberfridskopf mitSpannzange, rechtsdreh-
end

1 Stirnbohrkopf, doppelseitig, rechtadreh-
end

Preis

BRDM/5/1
Mehrpreis flr Arbeitsbreite ca. 1400 mm

BRDM/1210

Veollkapgelung der Maschine zur Larmreduktion und

als Staubschutz, mit Schiebettiren f£ir Wartungsarbeiten.
Im Bereich des Bohraggregatee ist eine Tlre mit
Sichtfenster vorgesehen. -

Der Mehrpreis f£iir Lieferung Frei Haus, ist im
nachgtehend aufgefihzrten Frachtpreis

inbagriffen.

BRDM/380
WerkstQckriickflihrung zum vertikalen Transport, wahl-



welse zusatzlich mit Drehung dber das Programm um 180
Grad. Die Werkstlcke werden nach der Bearbeltung aus

der Maschine, in Durchlaufrichtung gesehen, hinten
heraustransportiert. Dann werden diese vertikal stehend
gquerversetzt (Lange des Quertransportes/Drehvorrichtung
in SONDERLANGE 2.5 min Durchlaufrichtung) und auf einem angetriebenen
Transportband zum Bedienungsmann zurickge-

flhrt., Automatische Abschaltung des Bandes, sobald das
Werkstick beim Bedienungsmann igt.

Die max. Linge fir Waerkstiicke, die noch gedreht werden
sollen betriégt 2330 mm.

aus Platsgriinden, erfolgt die Drehung auf Héhe der Null-
Line der Maschine. Er nach der (wahlwsizen) Drehung, ver-
fahrt dann der Quexrwagen.

In Ausflihrung mit Rollen

BRDM/180
1l-SpindelbohzkopE
1 030.00



BRDM/190

3-8pindelbohrkopf 32/32 wmm, Zahnriemenantrieb,
rechtadrehend -
‘1 580.00

BRDM/20¢
S-Spindelbohrkopf 32/32 mm, Zahnriemenantrieb, rechtsdrehend,
vertikal
2 430.00

BRDM/205

5-Spindelbohrkopf 32/32 mm, horizontaler Einsatz, 3 Spindeln
links- und 2 Spindeln rechtsdrehend, Spindeln 32 mm aus dem

Zentrum, zum BEinsatz von Bohrkdpfen in den Nachbarpositionen.
2 560.00 2

BRDM/210

7-8pindelbohrkept 32/32 mm, Zahnradantrieb, 5 Spindeln links-
und 2 8pindeln rechtsdrshend.

3 050.00

BRDM/220 :
Stirnbohrkopf, doppelseitig, rechtsdrehend, waagerecht
und senkrecht einsetzbar

2 680.00

RDM/225 :
stirnbohrkopf, doppelseitiyg, rechtsdrehend, 32 wm aus
dem Zentrum, zum Einsatz von Bohrképfen in den Nachbarz-
positionen. Nur waagerecht einsetzbar.

3 280.00

BRDM/230

_Stirnbohr- fridskopf doppelseltiyg, verstérkt, wit Spanazangen,
1 Spindel links- und 1 Spindel rechtsdrehend

3 980.00

BRDM/240
Scharnierbohrkopf, 3-spindlig, nach Zeichnung
2 480.00

BRIM/280
Nutsdgenkopf
4 475.00

BRDM/260
Oberfraskopf mit Spannzange max, Durchm. 13 mm, rechts-
drehend
1.410.00

BRDM/282
COberfréskopf mit Spannzange max, Durchm. 20 mm, rechts-
drehend
2 680,00

BRDM/264
Oberfriskopf mit Spannzange max. Durchm. 20 wm, links-
drehend
2 §90.00

BRDM/265



Oberfraskopf rechtsdrehend kowmplett, wmit "LEUCO"

PS-~Spannsystem, Durchmesser 25 wm oder wahlwelgse Durchmesser
16 mm
4 550.00

BRDM/290
Vierkantbohrer 10 x 10 mm, oder 12 x 12 mm
4 000.00

BROM/300
Bohrképfe mit Sonderspindelabstiénden
25% Mehrpreis

S ————

Gesamtpreis DM 394 912.00

-

Netto, Netto. DM 347 220.00
+ gesetzlich giltige Mehrwertsteuer.

Die obige Einzelmaschine wird geliefert mit Vollkapselung gemass CE-
Vorschrift. Die kompletten Autcmationseinheiten der Anlage esind jedoch

chne Unwehrungen, diese werden kundenSeitig beigestellt, gemésgs
unseren (den aktuellen CE-Voraschriften entsprechenden) Vorgaben.

Begondere Vereinbarungen:

1)Der Bohrmotor des 8-fach Revoveraggregates wixrd mit einem
elektrischen Lifter zwangsgekihlt. Ist wegen hohem Friasanteil, aus
Gerauschgriinden unbedingt notwendig.

2)Eg ist eine Anbindung der Mapchine an das vorhandene NT- Netzwerk
der Fa. Bfrstner vorgesehen, zur Programmierung in der
Arbeitsvorbereitung. Dazu kdmnen zusdtzliche Kopien der Albatros-
Software auf dem Server, bzw. auf anderen Computern, installiert
werden, ohne weitere Lizenzgebtlihren,

Der Kunde erhdlt von Bre.Ma. alle notwendigen Informationen zur
Netzwerkanbindung, welche jedoch von kundenseitigen Fachletten
durchgeflihrt wird. BbenSo wird die notwendige Netzwerk-Karte
kundenseitig beigestellt, um Uebertragungsprobleme zu vermeiden. .

3)Aus Sicherheitsgrinden iast ein Betrieb der Maschine sowohl im Lokal-
, als auch im Netz-Betrieb mdglich. Bre.Ma. stellt hilerzu die
netwendigen Programme mit "Icons" Kostenlos zur Verffigung.

4)Eeg 1gt kundensgeitig, zu einem epidteren Zeitpunkt, geplant

externe Daten im IS0-Cocde oder DXF-Datenformat zu {bernehmen.
Bre.Ma, ermdglich hierzu kosteanlos das liinlesen dieser Daten Uber
Schnittstelle und stellt eine Beschreibung dieser Schn:.ttstelleq zZur
Verftgung,

5)Ca. 1-2 Tage vor Abnahme der Maachine im Werk, werden



1 Elektriker/l Mechaniker des Kunden in die Maschine eingewilesen.
Kosten fir Verpflegung/Uebernachtung ubernimmt Bre.Ma., der Kunde
dbernimmt Reigpekosten.

6) Betreffend der Montage/Schulung/Transport mit dem Gesamtbetrag DM 19
090.60 erhalten sie von Bre.Ma. eine separate Rechnung, mit der
Bezeichnung "Dienstleistungspaket™ Wir erwarten hierzu gerne weitere
Angaben,

7)Die Programmieranleitung fiir die komplette Software Albatros wird
kostenles in 2 Sprachen geliefert: 1 x in Deutsch, 1 x in Franzdsisch,

8)Es wird von Bre.Ma. geprift, ob ein Betrieb der Maschine mit "LEUCOH
PS-Spamnsystem mit Schaft-Durchm. 16 oder 25 mm, chne irgendwelche
Einschridnkungen in der Funktion der Maschine (z.B. Probleme beil
Abbremsen/Beschleunigen usw.) méglich gind. Weiterhin, ob das PS-
System mit Durchmesser 16 noch lieferbar ist. (Lt. Informationen des
Kunden vom November 2000}, wizrd Durchm. 16 nicht mehr produziert.
Sollte ein Betrisb mit obigem Spanngystem méglich sein, wird der Kunde
so einen Kopf hestellen, zu vereinbartem Rabatt und Skonteo.
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Es gind nur vorstehend aufgefthrt Punkte vereinbart und nach derer
schriftlichen Bestltigung giiltig, Zusdtzlicke Punkte bedlirxfen der
Schriftform und Bestitigung.

Wiz sichern Ihnen plnktliche und elnwandfreie Lieferung zu und bitten
Sie, belliegende Kopie, dieser Auftragsbestdtigung unterzeichnet an
ung zurickzusenden.

Mit freundlichen Griessen

Verkaufer: Kaufer:
]

Brs. N

BR CHINE s.r.1l.

I-Alzate Briangza,

denoz" 0'2)"{?7( den -

Beilage -Vermasster Grundrigsplan mit Seitenansicht Maschine,
vom
-Bedingungen £lr Lieferung von Maschinen £ir Inlands-
geschifte, Stand Juli 1993
-Bankgarantie iber DM 107 388.00, fir Ihre nzahlung.




Lieferzeit;

Lieferung:

Montage:

Schulung:

Verbindlich im August 2001, evtl. scken vorab.

Die Nontage erfolgt dann in KW 32 - 35, ein genauer
Termin hierflir ist rechtzeltig abwusprechan,

Die Magchine wird rechtzeitig, 4.h. im Juli

2001, im Werk auf Funktion geprift und wvom Kunden
abgenommen. Dar Abnahmetermin wird rechtzeitig
abhgesprochen,

Gem. den beiliegenden Bedingungen flir

Lieferxung von Maschinen £lir Inlandegeschifte, Stand
Juli 1993,

Ab Werk, auf LKW, zuzlglich ges. gfiltiger Mehrwert-
steuer, ohne Verpackung, oune innerbetrieblichen
Transport, ohne Montagematerial und ¢hne aAbklad,
Festpreis, fir Lieferung Frei Haug

(Die Transportversicherung von Standort

zu Standert iast inkegriffen)

Zusatzkosten f£. Lieferung Vollkapselung

Chne Programmerstellung

Bei, kostenlcser Stellung von Hilfs-
kraften durch den Kunden. Anzahl + g
Termine £iir den Einsatz der Hilfskrafte
warden wkhrend der Abnahme fegtgelegt
Zusatzkopten flir Montage Vollk apselung

Anleitung zum Programmieren, pro Tag
DM 1 100.00. Geschatzte Dauer 3 Tage

Die Schulung aerfolgt mdglichst im Werk.
Kundenssitig sollten max, 3 Perscnen
anwesend gein. Varpflegung und Ueber-
nachtung werden von uns ibernommen.
(anldsslich dieses Termines kodnnen auch
gleich die notwendigen Anforderung/Ein-
gtellungen fir den Nsetzwerkanschluss be-
sprochen werden)



