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Eine Entscheidung fiir Generationen: T70 aus der Premiumklasse

Schwenksage
einseitig

Ein Klassiker, der fur uns Maf3stabe
gesetzt hat. Jetzt auch fur Sie.

Wie jede MARTIN ist die T70 innen wie aufen fir solide Hochstleistungen gebaut.
Die robuste Mechanik erganzt sich perfekt mit der einzigartigen Bedienerfreundlichkeit
der durchdachten 10,4" Touchscreen-Steuerung.

Denn nicht nur bei der Technik, auch bei der Bedienung setzen wir Standards: Sie
werden situationsgerecht bei allen Bedienungen und Arbeitsgangen unterstitzt —
auf Wunsch sogar ganz individuell angepasst.

Parallelogramm-
quertisch

Robuster, praziser
Langenanschlag

T70 mit Zubehor (mehr Informationen im Optionen-Buch)

T7009/2 | Schnittbreite 1.350 mm

T7023 | Elektrisch verstellbares Vorritzaggregat (3 Achsen)

T7050 | Winkelschnittsystem RadioCompens

T7073 | Laser-Schnittfugenanzeige

T7076 | Stufenlose Drehzahlregelung fiir das Hauptsageblatt




Moderne Touchscreen-Steuerung,
Zeitersparnis beim Arbeiten.

Die T70 unterstutzt Sie mit ihrer 10,4"
Touchscreen-Steuerung auf hdchstem

Leistungsniveau. Die moderne Maschinen-
bedienung sichert den einfachen Um-
Moderner gang mit der Maschine. Die Bedienlogik
Touchscreen orientiert sich an den Bediirfnissen des
Praktikers, die Steuerung ist intuitiv zu

bedienen.

absenkbarer
Parallelanschlag

Riemenwechsel
von oben

Besaumtisch mit
auswechselbarer
Tischlippe

Starker
Verbundstander
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Eine Entscheidung fiir Generationen: Parallelanschlag | Verbundsténder

Schnell, prazise, flexibel.
Der Parallelanschlag.

Parallelanschlagsfiihrung | Standard

Die T70 ist serienmaRig mit einem gesteuerten Parallelan-

schlag ausgestattet, der Sie durch schnelle und genaue Posi-
tionierung der Schnittbreite effektiv unterstutzt. Die intuitive

Bedienung Uber die Touchscreen-Steuerung reduziert Maf3fehler
und tragt wesentlich zu perfekten Schnittergebnissen bei. Der
Anschlag ist aufwandig und prazise durch vier robuste Rillen-
kugellager gefiihrt. Diese Bauweise sorgt bei stets seidigem

Parallelanschlag | Standard

Parallelanschlag pneumatisch absenkbar | T7074

Lauf fur hochste Dauerhaftigkeit und damit Winkelgenauigkeit.
Das stabile Lineal verfahrt ohne Abstutzung frei Uber den Tisch
und bleibt so unbeeinflusst von Schmutz und Spanen auf dem
Tisch. Um den Anschlag auch ohne Steuerung schnell und ein-
fach bewegen zu kdnnen, dricken Sie lediglich einen Taster am
Anschlag und bewegen ihn leicht laufend in die gewlnschte
Stellung.




Robuste, solide und
langlebige Bauweise.

Die einzigartige
Konstruktion des MARTIN
Parallelanschlags fuhrt
zu unvergleichbarer
Prazision.

Die Basis lhres Erfolgs.

Der Maschinenstander der T70 ist eine stabile, starkwandige
Verbundkonstruktion, wie sie in dieser Art und Perfektion einzig
von MARTIN umgesetzt wird. Bereits in den 1920er Jahren
erfand Otto Martin diese damals schon zum Gebrauchsmuster
angemeldete Bauweise. Heute, nach 95 Jahren standiger Ver-
besserung, wird bei MARTIN nach wie vor dieses einfache wie
gute Prinzip des Standerbaus verwendet. Durch die intelligente
Kombination der beiden Werkstoffe Stahl und Beton entsteht
ein hochwertiger Qualitatsstander, der an Standfestigkeit,
Dampfungsfahigkeit und Verwindungssteifigkeit seinesgleichen
sucht. Die an jeder Sage auftretenden Schwingungen werden
um ein Vielfaches effektiver als etwa bei Gussstandern oder
gar Schweilkonstruktionen absorbiert. Dieser Stander ist die
perfekte Basis fur lhre perfekte Arbeit!

Verbundstander | Standard
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Schneiden Sie
ab jetzt ausrissfrei.

Ein Vorritzer ermoglicht das ausrissfreie Schneiden
von beschichtetem Plattenmaterial. Fir die T70 sind
zweierlei Ausfiihrungen lieferbar. Beide Aggregate werden
s elektrisch zu- und abgeschaltet sowie positioniert.

Das Anheben bzw. Absenken selbst erfolgt unerreicht
schnell pneumatisch. Das 2-Achs-System stellt seine
links/rechts Lage vollautomatisch passend zur rechten
Schnittflanke des jeweils verwendeten Hauptsageblattes

ein. Die Ritzhohe geben Sie elektronisch vor. Beide

l Stellungen sind immer passend zum Sageblatt gespei-
chert. Die Ritzbreite, also die Lage zur linken Flanke

. des Hauptsageblattes, justieren Sie wie bei allen
klassischen Systemen bei stehender Maschine.

N




Grofdster Komfort,
hochste Genauigkeit.

Das MARTIN 3-Achs-System bietet lhnen dank seiner
vollstandigen patentierten Einbindung in die Steuerung

groten Komfort und héchste Genauigkeit. Das System
wird einmal referenziert. Danach stellt es sich, etwa
nach einem Wechsel des Hauptsageblattes, mit allen
drei Achsen vollautomatisch auf das neue Sageblatt
ein. Alle Achsen (Ritzhdhe, Ritzlage und Ritzbreite)
positionieren sich elektronisch Uberwacht ohne weiteres
Zutun. Das bietet lhnen den entscheidenden Vorteil,
dass alle flr die Schnittglte relevanten Einstellungen
des Vorritzers in direkter Verbindung mit dem jeweiligen
Hauptsageblatt stehen und stets automatisch, schnell
und prazise vorgenommen werden. Zeitraubende
Probeschnitte entfallen.

<

gy .~
3-Achsen-Vorritzaggregat | T7023°
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Einfach und schnell
von oben.

Bei allen T70 Maschinen wird der Drehzahlwechsel
komfortabel durch eine Offnung im Maschinentisch
durchgeflihrt. Eine noch genauere Drehzahlanpassung
erreichen Sie indes mit der optionalen stufenlosen
Drehzahlregelung. Auf Tastendruck passen Sie die
Drehzahl mlhelos und perfekt an. Den Austausch von
Haupt- und Vorritzsageblatt erledigen Sie dank des
ProLock Systems schnell und einfach.

Riemenwechsel von oben | Standard



latt einseitig schwenkbar

Kraftvoll und prazise
bis 204 mm Hohe.

Die groe Schnitthéhe von 204 mm und der Schwenk-
bereich von 0° bis 46° bieten lhnen Freirdume auch fir
anspruchsvolle Bearbeitungen. Dank der lieferbaren

Motorleistungen von bis zu 11 kW geht lhnen auch bei

héchsten Anforderungen nicht die Kraft aus.
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Technische

T65

T70

T75 PreX

Daten
Motorstarke 5,5 kW 5,5 KW 7,5 kW
optional 7,5 kW | 11,0 kW 7,5 kW | 11,0 kW 9,5 kW | 11,0 kW
Schnitthohe 204 mm 204 mm 204 mm

+45°: 134 mm

-45°: 125 mm
Sageblatt-Schwenkung 46° 46° + 46°
Sageblattdurchmesser 550 mm 550 mm 550 mm
Drehzahl 2.800 | 4.000 | 5.000 U/min ~ 2.800 | 4.000 | 5.000 U/min ~ 3.800 U/min
optional - - 2.000 - 6.000 U/min

stufenlos

Hauptsageblattwechsel ProLock ProLock ProLock
Schnittstarke max. 6 mm | Sonderwerk- max. 6 mm | Sonderwerk- max. 6 mm
zeuge bis 20,0 mm (0°) zeuge bis 20,0 mm (0°)
Schnittbreite 850 mm 850 mm 850 mm
optional 1.100 | 1.350 | 1.600 mm 1.100 | 1.350 | 1.600 mm 1.100 | 1.350 | 1.600 mm

Besaumtischlange
optional

3,0m
1,9|33|3,7/4,3|51m

3,0m
1,9|33|3,7|43|51m

3,0m
1,9|3,3|3,7/4,3|51m

Steuerung

5,7" Touchscreen

10,4" Touchscreen

10,4" Touchscreen

Anzeigenaufldsung

0,2 mm | 0,1°

0,12 mm | 0,01°

0,12 mm | 0,01°

auf Augenhohe, geneigt,

auf Augenhohe, geneigt,

auf Augenhohe, geneigt,

Bedienpult 2-fach drehbar 2-fach drehbar 2-fach drehbar
Schnittwinkel/-hohe gesteuert gesteuert gesteuert
Schnittbreite handisch, nach Skala mit gesteuert handisch, nach Skala inkl.

Feineinstellung | optional
per Handrad inkl. digitaler
MaBanzeige gesteuert

digitaler MaRanzeige |
optional gesteuert

Absauganschluss

120 mm am Stéander |
100 mm an Schutzhaube

120 mm am Stander |
100 mm an Schutzhaube

120 mm am Sténder |
100 mm an Schutzhaube

Gewicht

ca. 1.600 — 2.100 kg

ca. 1.600 - 2.100 kg

ca. 1.600 - 2.100 kg

Die Maschinen sind staubarm nach BGI 739-1, Anhang 1.

Alle MaBangaben in Millimeter. Hergestellt in Deutschland.

Mafe und technische Daten unterliegen der technischen Neuerung und kdnnen sich ohne vorherige

Ankundigung andern. Abbildungen kénnen vom Original abweichen. Die verbindlichen technischen

Merkmale und Ausstattungen entnehmen Sie bitte der glltigen Preisliste.

Quality
Made in
Germany



Otto Martin Maschinenbau GmbH & Co. KG Langenberger Str. 6, 87724 Ottobeuren/Germany T +49 (0) 8332 911-0 sales@martin.info
MARTIN Woodworking Machines Corp. 8715 Sidney Circle, Ste. 100, Charlotte, NC 28269/USA T (704) 921 0360 info@martin-usa.com

Besuchen Sie uns:

Website Facebook Instagram YouTube Broschure

Kontaktieren Sie uns unter

+49 (0) 8332 911-0
sales@martin.info

MARTIN

04/2019



