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Mit Ricksicht auf die Weiter-
verarbeitung des Furniers ist es
oft vorteilhaft, das Furnier vor
dem Aufbringen auf das Trager-
material zu schleifen. Dabei
kommt es jedoch nicht nur auf
das Erreichen eines feinen Schleif-
bildes an, sondern das Furnier-
blatt muB auf eine einheitliche
Endstéarke gebracht werden.

Im Baukastenprinzip wird der
Schleifautomat FBA 4 mit 1 bis 4
Schleifaggregaten ausgeristet,
die im Langsschliff arbeiten. Die
Anzahl der Aggregate wird durch
Furnierart und gewiinschte Fein-
heitsstufe bestimmt. Es besteht
auch die Moglichkeit, in der Erst-
ausstattung einen Freiplatz auf
dem Transportbett vorzusehen,
um spater die Maschine um ein
weiteres Schleifaggregat erganzen
zu konnen. Die Arbeitsbreiten
liegen bei 300, 500 und 800 mm,
nach Bedarf sind auch Zwischen-
maBe moglich.

Der Aufbau der Schleifaggre-
gate wurde von den bewahrten
Flachen-Schleifmaschinen liber-
nommen und bietet somit Gewahr
fur ausgereifte Schleiftechnik. In
der Praxis hat sich erwiesen, daB
ein préaziser Kalibrierschliff des
Furniers Grundbedingung fiir die
einwandfreie Weiterverarbeitung
ist. Deshalb arbeitet das erste
Aggregat mit einer groBen Kali-
brierwalze (@ 250 mm), die mit
einer Ablesegenauigkeit von 0,02
mm fein einstellbar ist. Wenn es
zum Vorschub- bzw. Maschinen-
stopp kommt, hebt die Kontakt-
walze nach oben ab.

Am zweiten Aggregat erfolgt
der Andruck liber einen Schileif-
schuh, der auch gegen eine kleine
Stahlwalze (@ 100 mm) ausge-
tauscht werden kann. Das An-
druckelement wird mit einer Ab-
lesung von 0,01 mm uber
Digitalanzeige fein eingestellt. Bei

Maschinenstopp hebt der Schleif-
schuh lber pneumatische Steue-
rung vom Schleifgut ab.

Das Aggregat mit Auswechsel-
moglichkeit von Schleifschuh und
Kontaktwalze wird an erster Stelle
angeordnet, wenn aufgrund der
Furnierverwendung auf das
Kalibrieren mit groBer Walze ver-
zichtet werden kann.

An den folgenden Aggregaten
erfolgt der Feinschliff mittels
Schleifschuh, der eine prazise
Einstellung auf die Furnierbe-
schaffenheit erlaubt und durch
flachigen Andruck ein gleich-
maBiges Schleifbild bewirkt. Wie
viele Schleifaggregate zum Ein-
satz kommen, richtet sich nach
der erforderlichen Abstufung der
Schleifbandkdrnungen.

Es kann zwischen den Schieif-
bandléngen von 2620 mm und
3250 mm gewahlt werden. Durch
das sehr groBe LangenmaB
werden eine lange Standzeit und
eine dkonomische Beschaffung
der Schleifbédnder erreicht. Durch
polumschaltbare Antriebsmotoren
kénnen zwei unterschiedliche
Schleifbandgeschwindigkeiten
von 12 und 24 m/s eingestellt
werden, so daB die Bandge-
schwindigkeit auf die Art und
Beschaffenheit des Furniers abge-
stimmt werden kann. Der Schieif-
bandantrieb der Feinschleifaggre-
gate liegt oben, so daB ein
vibrationsfreies Schleifen gewéhr-
leistet ist. Das Schleifband am
Kalibrieraggregat lauft gegen die
Vorschubrichtung, wahrend die
Ubrigen Schleifaggregate fur
Gleich- und Gegenlauf schaltbar
sind. Die pneumatische Band-
spannung ermdglicht ein
schnelles und einfaches Auswech-
seln der Schleifbander und sorgt
fur kontinuierlichen Dehnungs-
ausgleich. Durch eine Bandab-
strahleinrichtung wird die Stand-

zeit der Schleifbander erhoht, und
die Schleifwirkung bleibt gleich-
maBig. Die geschlossene Bau-
weise der Aggregate erlaubt eine
effektive Staubabsaugung mit
optimaler Energieausnutzung.

Der Vorschub erfolgt tber
Transportbander und ist im Be-
reich von 6 - 30 m/min stufenlos
regelbar. Im Bereich des Schleif-
angriffs werden die Furnierblatter
Uber eine feste, ebene und leicht
auswechselbare Gegenlage ge-
fihrt. Eine eventuelle Beschadi-
gung der Transportbénder durch
Schleifeinwirkung wird somit aus-
geschlossen. Eine Saugspannan-
lage sorgt fiir das flache Aufliegen
des Furniers auf der Gegenplatte
in der Schleifzone. Dadurch wird
die Schieifgenauigkeit mit einer
Toleranz von 0,015 mm in der
gesamten Breite des Furnier-
blattes gewéhrleistet.

Fir Wartungs- und Reinigungs-
arbeiten ist der Transporttisch
motorisch absenkbar. Der Tisch
arretiert jeweils in Arbeitsstellung,
so daB die Prazision des Schleif-
prozesses stets gleichbleibend ist.

An der Auslaufseite wird der
anhaftende Schleifstaub durch
eine angetriebene und einstell-
bare Biirstenwalze entfernt und
abgesaugt.

Die Maschine FBA 4 ist ge-
eignet zum Schleifen von Furnier-
streifen und von Rollenware. Zur
Bearbeitung von Rollenware kann
eine angetriebene Wickelvorrich-
tung angebracht werden, die vom
Vorschub der Maschine mit ange-
trieben wird.

Auch lackierte Furnierblatter
lassen sich an der Maschine
schleifen. Durch stufenlose Rege-
lung im Bereich von 0,5-5 m/s
wird die Schleifbandgeschwindig-
keit auf die Lackverhaltnisse
abgestimmt.
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In- und Auslandspatente.
Anderungen vorbehalten.

Bzgl. Maschinenbestiickung und
techn. Ausfohrung gilt ausschlieBlich
das Angebot.

Produktions-Programm

for Holz-, Lack- und Folienschliff
Kreuzschleifautomaten
langsschleifautomaten

lack- und Glattschleifautomaten
Bandschleifautomaten
Flachenformschleifautomaten
Funierblattschleifautomaten
Universal-Kanten- und
Profilschleifautomaten
Polierautomaten

fur Flachen und Profile
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